Sbirka zdkont a mezinarodnich smluv
CESKA REPUBLIKA

Zptistupnéna dne 24. biezna 2026

Vyhlaska ¢. 40/2026 Sb.

Vyhldska, kterou se méni vyhlaska ¢. 376/2016 Sb.,
o polozkach dvojiho pouziti v jaderné oblasti



strana 2 Akt & 40/ 2026 Sb.

40

VYHLASKA
ze dne 12. brezna 2026,

kterou se méni vyhldska ¢. 376/2016 Sb.,

V4 .

o polozkich dvojiho pouziti v jaderné oblasti

Stétni trad pro jadernou bezpecnost stanovi podle § 236 zdkona ¢. 263/2016 Sb.,
atomovy zdkon, ve znéni zdkona ¢. 83/2025 Sb., k provedeni § 24 odst. 7, § 25
odst. 2 pism. d), § 166 odst. 7 pism. d), § 169 odst. 4, § 170 odst. 42§ 171 odst. 5:

CL 1
Vyhldska ¢. 376/2016 Sb., o polozkich dvojiho pouziti v jaderné oblasti, se méni takto:

1. V nadpisu § 1 se slovo ,Nilezitosti nahrazuje slovy ,Pozadavky na obsah dokumentace pro
povolovanou ¢innost, kterou je dovoz nebo vyvoz polozky dvojtho pouziti v jaderné oblasti
a nélezitosti®.

2.V § 1 tvodni ¢dsti ustanovent se slovo ,,transferu® nahrazuje slovy ,,dovozu nebo vyvozu®.

»

V § 1 pism. b) se slova ,,udaj o zptisobu® nahrazuji slovy ,,zptisob a misto“.

4. 'V § 1 pism. c) se na zaitek vklidd slovo ,predpoklidany“ a slovo ,transferu® se nahrazuje slovy
»dovozu nebo vyvozu®.

5. V§1 pism. d) tvodni ¢dsti ustanovent se slovo ,ohlasovateli nahrazuje slovem ,,zadateli.

6. V§ 1 pism. d) bodé¢ 1 se za slovo ,,jména, vklidd slovo ,,ptijmeni® a slovo ,,ptijmeni“ se nahrazuje
slovy ,datum narozeni.

7. V§1 pism. d) bodé¢ 2 se za slovo ,,ndzev® vkladaji slova ,a identifika¢ni ¢islo, bylo-li pridéleno®.

8. V § 1 pism. f) bod¢ 2 se slova ,k vojenskym ucéelim a“ nahrazuji slovy ,ve spojeni s vyvojem
chemickych, biologickych nebo jadernych zbrani nebo jinych jadernych vybusnych zatizeni, jejich
vyrobou, nakldddn{ s nimi, jejich provozem, udribou, skladovinim, zji$tovinim, identifikaci nebo
rozsifovinim nebo s vyvojem, vyrobou, tdrzbou nebo skladovinim raketovych systémt schopnych
takové zbrané nést.“.

9. V§ 1 pism. f) se bod 3 zrusuje.

10. V § 1 se pismeno g) zrusuje.

11. § 2 se zrusuje.

12. V § 3 odst. 1 tvodni ¢isti ustanovent se slovo ,vyvozu® nahrazuje slovem ,dovozu® a slovo ,,dovozu®
se nahrazuje slovem ,,vyvozu®.

13. V § 3 odst. 1 pism. b) se za slovo ,ndzev® vklidaji slova ,, identifika¢ni ¢islo, bylo-li ptidéleno,*,

slovo ,a“ se zrusuje, za slovo ,,ptfjmeni® se vklidaji slova ,,, datum narozeni a za slovo ,adresa“ se

vkldd4 slovo ,,sidla,.

14. V § 3 odst. 1 pism. c) se slova ,a ostatni obchodni® nahrazuji slovy ,nebo jiné“.
15. V § 3 odst. 2 uvodni ¢4sti ustanoventi se slovo ,vyvozu® nahrazuje slovem ,,dovozu® a slovo ,,dovozu®
se nahrazuje slovem ,vyvozu®.
16. V § 3 odst. 2 pism. a) se za slovo ,,dna“ vklddaji slova ,,, neni-li hata prodlouzena,, slovo ,vyvozu®
se nahrazuje slovem ,,dovozu a slovo ,dovozu® se nahrazuje slovem ,vyvozu®.
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17. Ptiloha ¢&. 1 znf:

Seznam polozek dvojiho pouZiti v jaderné oblasti

Priloha ¢. 1 k vyhlasce ¢. 376/2016 Sb.

SEZNAM POLOZEK DVOJiHO POUZITI V JADERNE OBLASTI
1. Primyslova zafizeni
1.A. Zarizeni, sestavy a komponenty

1.A.1. Radia¢né stinici okna o vysoké hustoté
Radia¢né stinici okna o vysoké hustoté (z olovnatého skla nebo jina), kterd maji vSechny nasledujici
charakteristiky, a pro né specialné navrzené ramy:

a. Studena strana vétsi nez 0,09 m>.
b. Hustota vétsi nez 3 g/em’.
c. Tloustka 100 mm nebo veEtsi.

V polozce 1.A.1.a. se studenou stranou rozumi prohlizeci strana okna vystavena podle projektového
navrhu nejnizsi radiaci.

1.A.2. Radia¢né odolné televizni kamery nebo jejich ¢ocky

Radia¢né odolné televizni kamery nebo jejich ¢ocky specialné konstruované nebo uznané jako radiacné
odolné, schopné odolat souhrnné davce zéfeni vétsi nez 5 x 10* Gy (kfemik), aniz by béhem provozu
doslo k degradaci jejich vlastnosti.

Termin Gy (kiemik) se vztahuje na energii v joulech na kilogram, absorbovanou nestinénym
kremikovym vzorkem vystavenym ionizujicimu zareni.

1.A.3. Roboty, koncové ovladace a Fidici jednotky
a. Roboty a koncové ovladace, které maji nékterou z nasledujicich charakteristik:

1. Specidln¢ konstruované, aby vyhovély bezpecnostnim pozadavkim pro zachazeni
s brizantnimi vybusninami.

2. Specialné konstruované nebo uznané jako radiacné odolné, schopné odolat souhrnné davce
zéfeni v&tsi nez 5 x 10* Gy (kfemik) aniz by béhem provozu doslo k degradaci jejich vlastnosti.

Termin Gy (kiemik) se vztahuje na energii v joulech na kilogram, absorbovanou nestinénym
kremikovym vzorkem vystavenym ionizujicimu zareni.

b. Ridici jednotky specialné konstruované pro kterykoli robot nebo koncovy ovlada& uvedeny
v polozce 1.A.3.a.

Polozka 1.A.3. nezahrnuje roboty specialné konstruované pro nejaderné pramyslové aplikace, naptiklad
boxy pro nastiik barvy na automobily.

V polozce 1.4.3. robot znamena manipulacni mechanismus, ktery se miize pohybovat po linedrni draze
nebo od bodu k bodu, miize pouzivat ¢idla a ma vsechny nasledujici charakteristiky:

»HPriloha ¢. 1
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a) je viceucelovy,

b) je schopen pomoci riznych pohybii ve trech dimenzich umistit nebo orientovat materialy, soucasti,
ndstroje nebo specidlni zarizent,

¢) obsahuje tii a vice systémii servorizeni s uzavienymi nebo otevienymi regulacnimi obvody nebo
s krokovymi motory,

d) ma programovatelnost pristupnou uzivateli pomoci metody uceni/opakovani nebo pomoci
elektronického pocitace, ktery miize byt programovatelnym logickym automatem, tj. bez
mechanickych zasahii.

Cidla jsou detektory fyzikalnich jevii, jejichz vystup (po konverzi na signdl, ktery miize byt interpretovin
ovladacem), je schopen generovat programy nebo modifikovat naprogramované instrukce nebo
numerické programové udaje. Toto zahrnuje cidla se strojovym vidénim, infracervenym zobrazovanim,
akustickym zobrazovanim, dotykové, inercialni snimace polohy, optické nebo akustické mérice
vzdalenosti nebo se schopnosti méreni sily nebo tocivého momentu.

Programovatelnosti pristupnou uzivateli se rozumi vlastnost umoziujici uzivateli vlozit, upravit nebo
nahradit programy pomoci prostredkii jinych nez:

a) fyzickou zménou kabelaze nebo vzajemného propojent, nebo

b) nastavenim ridicich funkci véetné vstupnich parametrii.

Robotem ve smyslu polozky 1.4.3. nejsou:

a) manipulacni mechanismy, které jsou riditelné pouze manuadlné nebo dalkove,

b) manipulacni mechanismy s pevnou sekvenci, které jsou automatizovanymi zarizenimi provadéjicimi
mechanicky naprogramované pohyby. Program je mechanicky omezen pevnymi zardzZkami,
napriklad koliky nebo vackami. Sekvence pohybii, vybér trajektorii nebo uihlit nejsou proménné nebo
ménitelné mechanicky, elektronicky nebo elektricky,

¢) mechanicky ovladané manipulacni mechanismy s ménitelnou sekvenci, které jsou automatizovanymi
pohyblivymi zarizenimi, fungujicimi podle mechanicky fixovanych naprogramovanych pohybii.
Program je mechanicky omezen pevnymi, ale nastavitelnymi zarazkami, napriklad koliky nebo
vackami. Sekvence pohybii a vybér trajektorii nebo tihlii je variabilni v ramci pevné programové
predlohy. Zmény nebo modifikace programové predlohy, zejména zmény kolikii nebo vymény vacek,
v jedné nebo vice osach pohybu lze uskutecnit pouze pomoci mechanickych operaci,

d) manipulacni mechanismy s ménitelnou sekvenci bez Fidicich servomotorii, které jsou
automatizovanymi  pohyblivymi  zarizenimi,  fungujicimi  podle — mechanicky  fixovanych
naprogramovanych pohybu. Program lze ménit, ale urcita sekvence se uskuteciuje pouze na zakladé
binarniho signalu z mechanicky fixovanych elektrickych binarnich zarizeni nebo nastavitelnych
zarazek,

e) zvedaci jeraby, které jsou manipulacnimi systémy v kartézskych souradnicich, vyrobené jako
integralni soucast vertikalniho souboru skladovacich zasobnikii a konstruované ke zpristupnéni
obsahu téchto zasobnikui pri ukladani nebo vyjimani.

Koncovym ovladacem jsou Celisti, aktivni nastrojové jednotky nebo jakékoli jiné ndstroje, které jsou
pripevnény k zakladni desce na konci manipulacniho ramene robota.

Aktivnimi nastrojovymi jednotkami jsou pristroje pro aplikaci hybné sily, procesni energie na obrabeény
predmeét nebo pro snimani obrabéného predmétu.

1.A.4. Dalkové ovladané manipulatory
Dalkové ovladané manipulatory, které lze pouzit k ikontim pii operacich radiochemické separace nebo
v horkych komoréch, které maji nékterou z nasledujicich charakteristik:
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1. Schopnost prostupovat zdi horké komory (operace vedené skrz zed’) o tloustce 0,6 m nebo vice.

2. Schopnost pfemostit vrchol stény horké komory o tloust'ce stény 0,6 m nebo vice (operace vedené
ptes zed).

1.B. Testovaci a vyrobni zafizeni
1.B.1. Tvareci stroje s kontinuidlnim tvafenim a tvareci stroje s rotaénim tvarenim schopné
kontinualniho tvaieni a trny
a. Tvafeci stroje majici obé nasledujici charakteristiky:

1. Maji tfi nebo vice aktivnich nebo vodicich valct.

2. Podle technické specifikace vyrobce mohou byt vybaveny jednotkami ¢islicového fizeni nebo
mohou byt fizeny pocitacem.

b. Trny pro rotacni tvafeni konstruované pro kontinudlni tvafeni cylindrickych valct o vnitinim
pruméru 75 mm az 650 mm.

Polozka 1.B.l.a. zahrnuje i stroje, které maji jeden valec uréeny pro deformaci kovu a dva pomocné
valce, které podpiraji trn, ale neucastni se pfimo deformac¢niho procesu.

1.B.2. Obrabéci stroje

Obrabéci stroje nebo jejich kombinace pro obrabéni nebo fezani kovi, keramickych nebo kompozitnich
materialti, které podle technickych udaji vyrobce mohou byt vybaveny elektronickym zatizenim pro
fizené obrabéni (kopirovani) soucasné ve dvou nebo vice osach.

a. Soustruhy s hodnotou presnosti nastaveni se vSemi dosazitelnymi kompenzacemi 6 pm nebo nizsi
v souladu s mezinarodni normou ISO 230-2:2014 Zasady zkous$ek obrabécich stroju (dale jen
,ISO 230-2:2014%) podél jakékoli linearni osy (celkové nastaveni) pro stroje schopné obrabét
pramér vetsi nez 35 mm.
Polozka 1.B.2.a. se nevztahuje na tyCové automatizované soustruhy (Swissturn) omezené pouze na
soustruzeni ty¢ového materialu podavaného vietenem, pokud nejvétsi pramér soustruzené tyce je stejny
nebo mensi nez 42 mm, bez moznosti upinani do skli¢idla. Takové soustruhy mohou také vrtat, piipadné
frézovat, soustruzené ¢asti o priméru mensim nez 42 mm.

b. Obrabéci stroje pro frézovani, které maji nékterou z nasledujicich charakteristik:

1. Hodnota pfesnosti nastaveni se vSemi dosazitelnymi kompenzacemi je 6 pm nebo nizsi
v souladu s ISO 230-2:2014 podél jakékoli linearni osy (celkové nastaveni).

2. Maji dvé nebo vice fizenych (kopirovacich) rotacnich os.
3. Maji pét nebo vice os, které 1ze soubézné koordinovat pro fizené obrabéni (kopirovani).
Polozka 1.B.2.b. nezahrnuje frézovaci stroje, které maji obé nasledujici charakteristiky:

1. Osa x se pohybuje vice nez 2 m.
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C.

2. Celkova hodnota piesnosti nastaveni na ose x je 30 um nebo vyssi v souladu s ISO 230-
2:2014.

Obrabéci stroje pro brouseni, které maji nékterou z nasledujicich charakteristik:

1. Hodnota piesnosti nastaveni se vSemi dosazitelnymi kompenzacemi je 4 pm nebo nizsi
v souladu s ISO 230-2:2014 podél jakékoli linearni osy (celkové nastaveni).

2. Maji dvé nebo vice fizenych (kopirovacich) rota¢nich os.

3. Maji pét nebo vice os, které 1ze soubézné koordinovat pro fizené obrabéni (kopirovani).

Polozka 1.B.2.c. nezahrnuje:

d.

1. Valcové vnéjsi, vnitini a vn€jsi-vnitini brusky, které maji vSechny nasledujici charakteristiky:
a. Maji maximalni mozny vnéjsi primér nebo délku opracovavané soucasti 150 mm.
b. Osy jsou omezeny na X, z, C.

2. Soufadnicové brusky, které nemaji osu z nebo osu w s celkovou hodnotou pfesnosti nastaveni
4 um nebo nizsi v souladu s ISO 230-2:2014.

Elektrojiskrové bezdratové obrabéci stroje (Electrical Discharge Machines), které maji dvé nebo
vice fizenych (kopirovacich) rotacnich os a které 1ze soub&ézné koordinovat pro fizené obrabéni
(kopirovani).

Namisto individualnich zkuSebnich protokold mohou byt pouzity uvedené piesnosti nastaveni stanovené
podle nasledujicich postupti z méteni podle ISO 230-2:2014 nebo narodniho ekvivalentu pro kazdy
model obrabéciho stroje, pokud to stanovuji nebo akceptuji narodni organy.

Uvedené presnosti nastaveni jsou stanoveny nasledujicim zptsobem:

1.

2.

Volba péti stroji modelu, ktery bude hodnocen.

Zméteni piesnosti linearni osy v souladu s ISO 230-2:2014.

. Ur€eni hodnoty ptesnosti (A) pro kazdou osu kazdého stroje podle metody vypoctu popsané

v 1SO 230-2:2014.

. Ur€eni primérné hodnoty piesnosti pro kazdou osu. Tato primérna hodnota se stava uvedenou

presnosti nastaveni pro kazdou osu modelu (Ay, Ay...).

. Jelikoz polozka 1.B.2. odkazuje na kazdou linearni osu, bude tolik uvedenych piesnosti nastaveni,

kolik je linearnich os.

. Pokud kterakoli osa obrabéciho stroje, ktera nespada pod polozky 1.B.2.a., 1.B.2.b. nebo 1.B.2.c.,

ma uvedenou hodnotu piesnosti nastaveni 6 pum nebo niz§i u brousicich stroju
a pro frézovaci stroje a soustruhy 8 pm nebo nizsi, oboji v souladu s ISO 230-2:2014, pak
zhotovitel obrabéciho stroje potvrzuje Giroven piesnosti nastaveni kazdych 18 mésicu.
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Polozka 1.B.2. se nevztahuje na specialni obrabéci stroje omezené pouze na vyrobu nékterého z téchto
dilu:

Ozubena kola

Klikové a vackové hiidele

Noze a fezné nastroje

Sneky vytladovaciho stroje.

Pojmenovani os je v souladu s mezinarodni normou ISO 841:2001 Systémy primyslové automatizace
a integrace — Cislicové Fizeni strojii — Souradnicovy systém a terminologie pohybu.

Do celkového poctu fizenych (kopirovacich) os se nezapocitavaji osy, které jsou sekundarné paralelni
rotacni osy, zejména osa w u horizontalnich karuselii nebo sekunddarni rotacni osa, jejiz stiedova linie
Je paralelni s primarni rotacni osou.

Rotacni osy se nemusi otdcet o 360°. Rotacni osa miize byt pohdnéna linedarnim pohonem, napriklad
Sroubem nebo hiebenovym soukolim.

Pro ucely polozky 1.B.2. je pocet os, ktery Ize koordinovat soucasné pro rizené obrabéni, poctem os,
podél nichz nebo kolem nichz se pri obrabéni obrobku provadéji soubézné a navazné pohyby mezi
obrobkem a nastrojem. To nezahrnuje Zadné dalsi osy, podél nichz nebo kolem nichz se provadeji dalsi
relativni pohyby v ramci stroje, jako napriklad systémy brusnych kotoucii u brousicich stroji, paralelni
rotacni osy navrzené pro nasazovani samostatnych obrobkii, nebo kolinedrni rotacni osy navrzené pro
manipulaci s tymz obrobkem tak, Ze ho drzi na opacnych koncich v upinacim zarizeni.

Obrabéci stroje, které maji alespon dvé ze tri soustruzicich, frézovacich nebo brousicich schopnosti,
(napriklad soustruh, ktery dokdze frézovat), musi byt hodnoceny podle kazdé z prislusnych polozek
1.B.2.a., 1.B.2.b.a 1.B.2.c.

Polozky 1.B.2.b.3. a 1.B.2.c.3. zahrnuji stroje na bazi paralelniho linedrniho kinematického designu
(napriklad hexapody), které maji pét a vice os, z nichz Zadna neni rotacni osou.

1.B.3. Stroje, zaFizeni nebo systémy pro kontrolu rozméri
a. Pocitacem nebo Cislicove fizené stroje pro méfeni rozmérd, které maji n€kterou z nasledujicich
charakteristik:

1. Maji pouze dvé osy a nejvyssi dovolenou chybu (dale jen ,,MPE®) pii méteni délky podél
kterékoliv osy (jednorozmérné) definovanou jako jakakoli kombinace EOx MPE, EOy MPE
nebo EOz MPE rovnou nebo mensi nez (1,25 + L/1000) um (kde L je zméfend délka v mm)
v kterémkoli bod¢ v ramci méficiho rozsahu stroje v ramci délky osy podle normy ISO 10360-
2:2009 Geometrické pozadavky na vyrobky (dale jen ,,ISO 10360-2:2009).

2. Maji tfi nebo vice os a nejvyssi dovolenou trojrozmérnou (objemovou) chybu méfeni délky
(hodnota EO, MPE se rovna nebo je mensi nez 1,7 + L/800) pum, (kde L je zméfena délka
v mm) v kterémkoli bod¢ v ramci méticiho rozsahu stroje v ramci délky osy podle normy
ISO 10360-2:2009.

Hodnota EO, MPE je nejpresnéjsi konfigurace pocitacem nebo cislicové rizeného stroje pro méreni
rozmeri stanovend vyrobcem podle 1SO 10360-2:2009 (napriklad nejpresnéjsi z nasledujicich: sonda,
délka jehly, parametry pohybu, prostiedi) a se vsemi dostupnymi kompenzacemi musi byt porovnana
s prahovou hodnotou 1,7 + L/800 um.
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b. Nasledujici pfistroje pro méteni posuvu:

1. Bezdotykové typy méficich systému s rozlisenim rovnym nebo mensim nez 0,2 pm v méficim
rozsahu do 0,2 mm.

2. Systémy s linearné ménitelnym diferencialnim transformatorem, které maji obé nasledujici
charakteristiky:
a.

1. Linearita je rovna nebo mensi nez 0,1 % hodnoty zméfené od 0 do uplného méticiho
rozsahu, pro linearni ménitelny diferencialni transformator v méticim rozsahu do 5 mm,
nebo

2. linearita je rovna nebo mensi nez 0,1 % hodnoty zméfené od 0 do 5 mm pro linearni
meénitelny diferencialni transformator s méficim rozsahem vétsim nez 5 mm.

b. Kolisani (odchylka — drift) je rovné nebo mensi nez 0,1 % za den pfi standardni teploté
okolniho vzduchu + 1 K (= 1 °C).

3. Mefici systémy, které maji ob¢€ nasledujici charakteristiky:
a. Obsahuji laser.

b. Schopnost po nejméné 12 hodin udrzovat pfi standardni teploté s odchylkou + 1 K (= 1 °C)
a standardnim tlaku:

1. Rozliseni v celém méficim rozsahu 0,1 um nebo mensi.

2. Neptesnost méteni rovnou nebo mensi nez (0,2 + L/2000) um (L je méfena délka v mm).
Polozka 1.B.3.b.3. nezahrnuje méfici interferometrické systémy bez oteviené nebo uzaviené smycky se
zpétnou vazbou, které obsahuji laser k méfeni chyby pohybu sani obrabécich stroju, strojii na méteni

rozmért nebo podobnych zatizeni.

V polozce 1.B.3.b. oznacuje linedrni posuv zménu vzdalenosti mezi méricim snimacem a mérenym
objektem.

c. Uhlové méfici pistroje, které maji tthlovou odchylku polohy rovnou nebo mensi nez 0,00025°.

Polozka 1.B.3.c. se nevztahuje na optické pfistroje jako jsou autokolimétory pouzivajici k detekei
uhlového posunu zrcadla kolimované svétlo, naptiklad laser.

d. Systémy pro simultanni linedrné-uhlovou kontrolu polokouli, které maji obé& nasledujici
charakteristiky:

1. Nepresnost méteni podél kterékoli linearni osy je rovna nebo mensi nez 3,5 pym na 5 mm.
2. Uhlova odchylka polohy je rovna nebo mensi nez 0,02°.
Polozka 1.B.3. obsahuje obrabéci stroje, kromé téch, které jsou specifikovany v polozce 1.B.2., které

mohou byt pouzity jako méfici, pokud splituji nebo piekracuji kritéria specifikovana pro funkci méficich
stroju.
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Stroje v polozce 1.B.3. podléhaji kontrole, jestlize piekracuji kontrolni limity v kterémkoli intervalu
svého pracovniho rozmezi.

Vsechny parametry mérenych hodnot v polozce 1.B.3. jsou plus/minus hodnoty, nikoliv celkovy rozsah.
1.B.4. Indukéni pece s Fizenou atmosférou (vakuové nebo s inertnim plynem) a jejich zdroje
energie
a. Pece, které maji vSechny nasledujici charakteristiky:
1. Schopnost provozu pii teplotach nad 1123 K (850 °C).
2. Indukéni civky o priméru nejvyse 600 mm.
3. Konstruované na piikony 5 kW a vyssi.

Polozka 1.B.4.a. nezahrnuje pece konstruované pro vyrobu polovodicovych desticek.

b. Zdroje energie s jmenovitym vykonem 5 kW a vice, specialné konstruované pro indukéni pece
stanovené v polozce 1.B.4.a.

1.B.5. Izostatické lisy a zafFizeni s nimi souvisejici
a. Izostatické lisy, které maji obé nasledujici charakteristiky:

1. Schopnost dosahnout nejvyssiho pracovniho tlaku 69 MPa a vyssiho.
2. Komora o vnitinim priméru pfesahujicim 152 mm.

b. Nastroje, formy a ovladani specialné konstruované pro izostatické lisy stanovené v polozce
1.B.5.a.

V polozce 1.B.5. se izostatickym lisem rozumi zarizeni, které je schopno vytvorit tlak v uzavieném
prostoru pomoci ruznych médii (napriklad plynu, kapaliny, pevnych Castic atd.) tak, ze se na obrobek
nebo material vyvine stejny tlak ve vSech smérech.

V polozce 1.B.5. se vnitinimi rozméry komory rozumi prostor, v némz se dosahuje pracovni teploty
i tlaku, bez zahrnuti upinacich pripravki. Tento rozmér je mensi rozmér z vnitiniho priumeéru tlakové
komory nebo vnitrniho primeéru izolované komory pece, podle toho, ktera z téchto dvou komor je
umisténa uvnitr té druhé.

1.B.6. Vibra¢ni testovaci systémy, zaFizeni a komponenty
a. Elektrodynamické vibra¢ni testovaci systémy, které maji vSechny nasledujici charakteristiky:

1. Vyuzivaji techniky se zpétnou vazbou nebo uzavienym regulovanym obvodem a zahrnuji
¢islicovou fidici jednotku.

2. Maji schopnost vibrovat se zrychlenim 10 go a vice ve stfedni kvadratické hodnoté mezi 20
Hz az 2000 Hz.

3. Jsou schopné pienaset silu o nejméné 50 kN, méfeno na rovném stole nebo povrchu bez
upinacich prvku.
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b. Cislicové fidici jednotky kombinované se specialné vytvofenym softwarem pro vibra¢ni
testovani, s Sitkou kmitotového pasma vrealném case vétSim nez 5 kHz, které jsou
konstruovany pro pouziti v systémech uvedenych v polozce 1.B.6.a.

c. Vibra¢ni pohony (vibra¢ni jednotky) s piipojenymi zesilovaci nebo bez nich, schopné pienaset
sily nejméné 50 kN, méfeno na rovném stole nebo povrchu bez upinacich prvkd, které jsou
pouzitelné v systémech uvedenych v polozce 1.B.6.a.

d. Nosné konstrukce pro testované kusy a elektronické jednotky konstruované s cilem sloucit fadu
vibra¢nich jednotek v kompletni vibra¢ni systém schopny vyvinout u¢innou kombinovanou silu
nejméné 50 kN, méfeno na rovném stole nebo povrchu bez upinacich prvkd, které jsou pouzitelné
v systémech uvedenych v polozce 1.B.6.a.

1.B.7. Vakuové nebo jiné tavici a lici pece s Fizenou atmosférou a zafizeni s nimi souvisejici

a. Obloukové pietavovaci pece, obloukové tavici pece a obloukové tavici a lici pece, které maji obé

nasledujici charakteristiky:
1. Objem tavnych elektrod 1000 cm? az 20000 cm?.
2. Schopnost provozu pii teplotach taveni nad 1973 K (1700 °C).

b. Tavici pece s elektronovym svazkem nebo plazmové atomizacni pece a plazmové tavici pece,
které maji obé nasledujici charakteristiky:

1. Piikon 50 kW nebo veétsi.
2. Schopnost provozu pii teplotach nad 1473 K (1200 °C).

c. Pocitacové ovladaci a monitorovaci systémy specialné konfigurované pro pece stanovené
v polozce 1.B.7.a. nebo 1.B.7.b.

d. Plazmové hotaky specialné konstruované pro pece uvedené v polozce 1.B.7.b., které maji obé
nasledujici charakteristiky:

1. Provoz pii piikonu vy$sim nez 50 kW.
2. Schopnost provozu pfi teplotach nad 1473 K (1200 °C).

e. Elektronova déla specialné konstruovana pro pece uvedené v polozce 1.B.7.b. s ptikonem
vy$§im nez 50 kW.

1.C. Materialy
zadné

1.D. Software

1.D.1.

1.B.1.

Software specialné navrzeny nebo upraveny pro uzivani zafizeni uvedenych v polozkach 1.A.3.,
,1.B.3,1.B.5., 1.B.6.a., 1.B.6.b., 1.B.6.d. nebo 1.B.7.
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Software specialné navrzeny nebo upraveny pro systémy uvedené v polozce 1.B.3.d. zahrnuje rovnéz
software pro simultanni méfeni tloustky stény a obrysu.

1.D.2. Software specialné vytvoteny nebo upraveny pro vyvoj, vyrobu nebo pouziti zafizeni uvedenych
v polozce 1.B.2.

Polozka 1.D.2. se nevztahuje na software k programovani dili, ktery generuje kody piikazu ¢islicového
fizeni, ale neumoziuje pfimé pouziti zatizeni k obrabéni riznych casti.

1.D.3. Software pro jakoukoli kombinaci elektronickych zafizeni nebo systému, ktery umoziuje témto
zatizenim funkci jednotky cislicového fizeni pro obrabéci stroje schopné fidit pét nebo vice fizenych
(kopirovacich) os, které mohou byt simultanné koordinovany pro fizené obrabéni (kopirovani).

Software patii mezi kontrolované polozky bez ohledu na to, je-li vyvazen samostatné nebo nachézi-li se
uvnitf jednotky ¢islicového fizeni nebo v jakémkoli jiném elektronickém zatizeni nebo systému.

Polozka 1.D.3. se nevztahuje na software specialné navrzeny nebo piizpisobeny vyrobcem fidici
jednotky nebo obrabéciho stroje k fizeni obrabécich stroju, které nejsou uvedeny v polozce 1.B.2.

1.E. Technologie

1.E.1. Technologie vztahujici se k vyvoji, vyrobé nebo vyuziti zafizeni, materiali nebo softwaru
uvedenych v polozkach 1.A. az 1.D.

2. Materialy
2.A. Zatizeni, sestavy a komponenty

2.A.1. Kelimky vyrobené z materiali odolnych vii¢i roztavenym kovovym aktinoidiim
a. Kelimky, které maji ob¢ nasledujici charakteristiky:

1. Objem mezi 150 cm? (150 ml) a 8000 cm® (8 1).

2. Vyrobené z nize uvedenych materiali nebo jejich smési nebo jsou jimi potazeny, s celkovym
obsahem necistot 2 % hmotnosti nebo mén¢:
. fluorid vapenaty (CakF»),
. zirkoni€itan vapenaty (CaZrO3),
. sulfid cerity (Ce:S3),
. oxid erbity (Er,03),
. oxid hafni¢ity (HfO,),
oxid hofecnaty (MgO),
. nitridovana slitina niobu, titanu a wolframu (pfiblizné 50 % Nb, 30 % Ti, 20 % W),
. oxid ytrity (Y203), nebo
oxid zirkoni€ity (ZrO).

Do h 0 o0 o

b. Kelimky, které maji ob¢ nasledujici charakteristiky:
1. Objem mezi 50 cm® (50 ml) a 2000 cm? (2 1).

2. Vyrobené z tantalu o Cistoté 99,9 hmotnostnich procent nebo vyssi nebo jim oblozené.
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c. Kelimky, které maji v§echny nasledujici charakteristiky:
1. Objem mezi 50 cm® (50 ml) a 2000 cm? (2 1).
2. Vyrobené z tantalu o Cistot¢ 98 hmotnostnich procent nebo vyssi nebo jim oblozené.

3. PovleCené karbidem, nitridem nebo boridem tantalu nebo jakoukoli kombinaci téchto
sloucenin.

2.A.2. Platinované katalyzatory
Vodéodolné platinované katalyzatory specialné konstruované nebo upravené k uskutec¢néni izotopické
vymény mezi vodikem a vodou s cilem zpétného ziskani tritia z vody nebo k vyrobé ¢i koncentraci tézké

vody.

2.A.3. Kompozitni struktury ve formé trubek
Kompozitni struktury ve formé tenkosténnych trubek, které maji vSechny nasledujici charakteristiky:

a. Vnitini primér mezi 75 mm a 650 mm.
b. Tloustka stény trubky 12 mm nebo méné.

c. Vyrobené z jakéhokoli vlaknitého nebo vlaknového materialu uvedeného v polozce 2.C.7.a. nebo
uhlikovych pfedimpregnovanych materiali uvedenych v polozce 2.C.7.c.

2.B. Testovaci a vyrobni zarizeni
2.B.1. Zatizeni a zavody pro vyrobu tritia a vybaveni pro né
a. Zatizeni nebo zavody na vyrobu, znovuziskavani, extrakci nebo koncentrovani tritia nebo pro
zachazeni s tritiem.

b. Vybaveni zavodu a zafizeni pro vyrobu tritia, a to:

1. Vodikové nebo héliové chladici jednotky schopné chlazeni na teplotu 23 K (-250 °C) nebo
nizsi, s vykonem na odvod tepla vyssim nez 150 W.

médium hydridy kovt.

2.B.2. Zatizeni nebo zavody na separaci izotopii lithia a systémy a vybaveni pro né
a. Zatizeni nebo zavody na separaci izotopu lithia.

b. Vybaveni pro separaci izotopt lithia na bazi procesu lithiovo-rtutovych amalgamd, a to:
1. Kolony s naplni na vyménu kapalina-kapalina specialné konstruované pro lithiové amalgamy.
2. Cerpadla na rtut’ nebo lithiové amalgamy.
3. Elektrolyzéry lithiovych amalgamu.

4. Odparovace pro koncentrované roztoky hydroxidu lithného.
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c. Systémy iontové vymény specialné konstruované pro separaci izotopu lithia a pro né specialné
konstruované soucasti.

d. Systémy chemické vymeény (vyuzivajici korunové ethery, kryptandy nebo lariat ethery), specialné
konstruované pro separaci izotopu lithia a pro n¢ specialné konstruované soucasti.

2.C. Materialy

2.C.1. Hlinik
Hlinikové¢ slitiny, které maji obé nasledujici charakteristiky:

b. Jsou ve formé trubek nebo valct, véetné vykovki, s vnéjsim primérem prevysujicim 75 mm.
2.C.2. Beryllium
Kovové beryllium, slitiny s vice nez 50 hmotnostnimi procenty beryllia, berylliové slouceniny
a vyrobky z nich, jejich odpad nebo zbytky.
Polozka 2.C.2. nezahrnuje:

a. Kovova okna pro rentgenové pfistroje nebo pro méfici zafizeni vrtt.

b. Oxidové utvary ve formé vyrobkl nebo polotovarti specidlné navrzené pro dily elektronickych
soucastek nebo jako substraty pro elektronické obvody.

c. Beryl (kfemicitan beryllia a hliniku) ve formé smaragdt nebo akvamarini.

2.C.3. Vizmut
Vizmut, ktery ma ob¢ nasledujici charakteristiky:

a. Cistota 99,99 hmotnostnich procent nebo vyssi.

b. Obsah stiibra méné nez 10 hmotnostnich ppm.
2.C4. Bor
Bor obohaceny izotopem '°B v poméru vétsim, neZ se vyskytuje v prirodg, a to jako: prvek, slou¢eniny
boéru, smési obsahujici bor, vyrobky z nich, odpad nebo zbytky kterékoli z uvedenych forem.

V polozce 2.C.4.smési obsahujici bor zahrnuji téz borem dotované materialy.

Pomér izotopii boru vyskytujici se v prirodé je priblizné 18,5 hmotnostnich procent izotopu '°B (20
atomovych procent).

2.C.5. Vapnik
Vépnik, ktery ma ob¢ nasledujici charakteristiky:

a. Obsahuje méné nez 1000 hmotnostnich ppm kovovych neéistot jinych nez hoi¢ik.

b. Obsahuje méné nez 10 hmotnostnich ppm boéru.
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2.C.6. Trifluorid chléru (CIF3)
2.C.7. Vlaknité nebo vlaknové materialy a piedimpregnované materialy
a. Uhlikové nebo aramidové vlaknité nebo vlaknové materialy, které maji kteroukoli z nasledujicich
charakteristik:
1. Mérny modul nejméné 12,7 x 10° m.

2. Mérné pevnost v tahu 23,5 x 10* m nebo vyssi.

Polozka 2.C.7.a. nezahrnuje aramidové vlaknité nebo vldknové materidly s hmotnostnim obsahem
nejméné 0,25 % esterového modifikatoru povrchu vlaken.

b. Sklenéné vlaknité nebo vlaknové materialy, které maji obé nasledujici charakteristiky:
1. Mérny modul nejméné 3,18 x 10° m.
2. Méma pevnost v tahu 7,62 x 10* m nebo vyssi.

c. Souvislé ptize, prameny, lanka nebo pasky impregnované teplem vytvrditelnou pryskyfici, o Sifce
neprevysSujici 15 mm (pfedimpregnované laminaty), zhotovené z uhlikovych nebo sklenénych

vlaknitych nebo vlaknovych materiali podle specifikace uvedené v polozce 2.C.7.a. nebo 2.C.7.b.

V polozce 2.C.7. uvedeny mérny modul je Youngirv modul v N/m® déleny mérnou hmotnosti v N/m?,
zmérenou pri teploté 296 + 2 K (23 + 2 °C) a relativni vihkosti 50 £ 5 %.

V polozce 2.C.7. uvedend mérnd pevnost v tahu je mez pevnosti v tahu v N/m’ délend mérnou
hmotnosti v N/m® zméfenou pri teploté 296 + 2 K (23 + 2 °C) a relativni vihkosti 50 + 5 %.

2.C.8. Hafnium

Kovové hafnium, slitiny a slouceniny hafnia, které obsahuji vice nez 60 hmotnostnich procent hafnia,
vyrobky z nich, odpad a zbytky kterékoli z uvedenych forem.

2.C.9. Lithium

Lithium obohacené izotopem °Li v poméru vétsim, nez se vyskytuje v piirodé, jakoz i produkty
a zafizeni obsahujici obohacené lithium, a to: prvek, slitiny, slouceniny, smési obsahujici lithium,
vyrobky z nich, odpad a zbytky kterékoli z uvedenych forem.

Polozka 2.C.9. nezahrnuje termoluminiscenc¢ni dozimetry.

Obsah izotopu °Li v piirodnim lithiu je piiblizné 6,5 hmotnostnich procent (7,5 atomovych procent).

2.C.10. Hoi'¢ik
Hot¢ik, ktery ma obé nasledujici charakteristiky:

a. Obsahuje méné nez 200 hmotnostnich ppm kovovych necistot, jinych nez vapnik.
b. Obsahuje méné nez 10 hmotnostnich ppm boru.

2.C.11. Martenziticka ocel
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Martenziticka ocel (pted nebo po tepelném zpracovani) s pevnosti v tahu nejméné 1950 MPa pii teploté
293 K (20 °C).

Polozka 2.C.11. nezahrnuje tvary, u nichz zadny délkovy rozmér nepfesahuje 75 mm.
2.C.12. Radium (**Ra)
Radium (***Ra), slitiny ?*°Ra, slou¢eniny **°Ra, smési obsahujici *°Ra, vyrobky z nich a produkty nebo
pfistroje obsahujici kterékoli uvedené materialy.
Polozka 2.C.12. nezahrnuje:
a. Lékaiské aplikatory.
b. Produkty nebo pfistroje obsahujici méné nez 0,37 GBq ***Ra.

2.C.13. Titan
Titanové slitiny (pfed nebo po tepelném zpracovani), které maji obé nasledujici charakteristiky:

a. Pevnost v tahu 900 MPa nebo vétsi pii teploté 293 K (20 °C).
b. Ve formé trubek nebo valci, véetné vykovkd, s vnéj§im primérem vétsim nez 75 mm.
2.C.14. Wolfram
Wolfram, karbid wolframu a wolframové slitiny s obsahem wolframu vice nez 90 hmotnostnich procent,

majici ob¢ nasledujici charakteristiky:

a. Ve formach s dutou valcovou symetrii (véetné valcovych segmentil) a o vnitinim priméru mezi
100 mm a 300 mm.

b. Hmotnost vétsi nez 20 kg.

Polozka 2.C.14. nezahrnuje vyrobky specialné konstruované k pouziti jako zavazi nebo kolimatory
gama (y) zafeni.

2.C.15. Zirkonium

Zirkonium s obsahem hafnia niz§im nez 1 hmotnostni ¢ast hafnia na 500 hmotnostnich ¢asti zirkonia ve
formé: kovu, slitin obsahujicich vice nez 50 hmotnostnich procent zirkonia, slou¢enin, vyrobkut z nich,
odpadt nebo zbytku kterékoli z uvedenych forem.

Polozka 2.C.15. nezahrnuje zirkonium ve formé félie o tlouSt'ce nepiesahujici 0,10 mm.

2.C.16. Praskovy nikl a porézni kovovy nikl
a. Praskovy nikl, ktery mé ob¢ nésledujici charakteristiky:

1. Cistota 99,0 hmotnostnich procent niklu nebo vétsi.
2. Pramérny rozmér ¢astic mensi nez 10 pm, méfeno podle standardu ASTM B 330.
b. Porézni kovovy nikl vyrobeny z materiala uvedenych v polozce 2.C.16.a.

Polozka 2.C.16. nezahrnuje:
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e Vlaknové niklové prasky.
e Jednotlivé porézni niklové kovové plechy o plose 1000 cm? nebo mensi.

Polozka 2.C.16. dale nezahrnuje praskovy nikl specialné pripraveny pro vyrobu prepazek pouzivanych
pri procesu obohacovani uranu plynovou difuzi. V takovém pripadé se jedna o vybranou poloZku
v jaderné oblasti.

Polozka 2.C.16.b. se vztahuje na porézni kov formovany stlacenim a sintrovanim materialu uvedeného
v polozce 2.C.16.a. s cilem vytvorit kovovy material s jemnymi pory navzajem propojenymi v ramci
struktury.

2.C.17. Tritium
Tritium, jeho slouceniny nebo smési obsahujici trititum s pomérem atomu tritia a vodiku pfevysujicim
1 : 1000 a produkty nebo zafizeni obsahujici tyto materialy.

Polozka 2.C.17. nezahrnuje produkty nebo zafizeni obsahujici méné nez 1,48 x 10° GBq tritia.

2.C.18. Hélium (*He)
Hélium (*He), smési obsahujici *He a produkty nebo zatizeni obsahujici jakykoli z téchto materiald.

Polozka 2.C.18. nezahrnuje produkty nebo zaiizeni obsahujici méné nez 1 g *He.

2.C.19. Radionuklidy vhodné pro tvorbu neutronovych zdroji na bazi alfa-n reakce:

225 Aktinium 2%Curium 209Polonium
227 Aktinium 23Einsteinium 210polonium
253K alifornium 2Einsteinium 22Radium
290Curium 48Gadolinium 27Thorium
241 Curium ZPlutonium 228Thorium
22Curium 28Plutonium 20Uran
283Curium 208polonium 22Uran

V nasledujicich forméch:
a. Prvek.
b. Slouceniny s celkovou aktivitou 37 GBg/kg nebo vyssi.
c. Smési s celkovou aktivitou 37 GBg/kg nebo vyssi.
d. Produkty nebo zafizeni obsahujici jakykoli z téchto materialt.
Polozka 2.C.19. nezahrnuje produkty nebo zatizeni obsahujici méné nez 3,7 GBq aktivity.
2.C.20. Rhenium
Rhenium a slitiny s obsahem 90 % hmotnosti a vice rhenia a slitiny rhenia a wolframu s obsahem 90 %

hmotnosti a vice jakékoli kombinace rhenia a wolframu, které spliuji ob€ nasledujici charakteristiky:

a. Forma s dutou vélcovou symetrii (véetné valcovych segmentt), s vnitinim primérem mezi 100
mm a 300 mm.
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b. Hmotnost vice nez 20 kg.

2.D. Software
zadny

2.E. Technologie

2.E.1. Technologie vztahujici se k vyvoji, vyrobé nebo vyuziti zafizeni, materiali nebo softwaru
uvedenych v polozkach 2.A. az 2.D.

3. Zatizeni a komponenty pro izotopickou separaci uranu (jiné neZ vybrané poloZKky v jaderné
oblasti)

3.A. Zaftizeni, sestavy a komponenty
3.A.1. Ménice kmito¢tu nebo generatory
Méni¢e kmitoCtu nebo generatory pouzitelné jako motorovy pohon s ménitelnym nebo pevnym
kmitoctem, které maji vSechny nasledujici charakteristiky:

a. Vicefazovy vystup s vykonem 40 VA nebo vyssi.

b. Kmito¢tové pasmo 600 Hz nebo vyssi.

c. Kontrola kmitoétu nizsi nez 0,2 %.
Ménice kmitoctu zahrnuté v polozce 3.4.1. jsou také znamé jako konvertory nebo invertory.
Charakteristiky uvedené v polozce 3.4.1. mohou spliiovat nasledujici zarizeni: generatory, elektronicka
testovaci zarizeni, zdroje stridavého napéti, pohony s ménitelnymi otackami motoru, pohony
s ménitelnymi rychlostmi (VSD), pohony s ménitelnymi kmitocty (VFD), pohony s nastavitelnymi
kmitocty (AFD), nebo pohony s nastavitelnymi rychlostmi (ASD).
Polozka 3.A.1. se vztahuje na ménice kmitoctu urcené pro specifické prumyslové stroje a/nebo spotiebni
zbozi (obrabéci stroje, vozidla atd.) pouze tehdy, pokud ménice kmito¢tu mohou spliiovat vyse uvedené

charakteristiky i po odmontovani.

Software specialné navrzeny k posileni nebo spusténi vykonu frekven¢nich ménici nebo generatorti pro
splnéni charakteristik polozky 3.A.1. je zahrnut v polozkach 3.D.2. a 3.D.3.

Meénice kmitoctu a generatory specialné konstruované nebo upravené pro pouziti v obohacovacim
procesu pomoci plynovych odstredivek jsou vybranymi polozkami v jaderné oblasti.

3.A.2. Lasery, laserové zesilovace a oscilatory
a. Lasery na bazi par médi, které maji obé nasledujici charakteristiky:

1. Pracuji ve vlnovych délkach mezi 500 nm a 600 nm.
2. Primérny vykon 30 W nebo vyssi.

b. Lasery na bazi iontii argonu, které maji ob¢ nasledujici charakteristiky:
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1. Vlnovy rozsah mezi 400 nm a 515 nm.
2. Primérny vykon 40 W nebo vyssi.

c. Lasery s ptimési neodymu (jinou nez sklo), s vystupni vinovou délkou mezi 1000 nm a 1100 nm,
které maji kteroukoli z nasledujicich charakteristik:

1. Pulzné buzeny a Q-spinany s trvanim pulzu rovnym nebo vétsim nez 1 ns a maji kteroukoli
z nasledujicich charakteristik:

a. Vystup s jednoduchym pficnym modem o primérném vystupnim vykonu vyssim nez
40 W.

b. Vystup s vicendsobnym pii¢nym modem o primérném vykonu vyssim nez 50 W.

2. Zahrnuji zdvojeni kmitoctu, davajici vystupni vlnovou délku mezi 500 nm a 550 nm
s prumérnym vystupnim vykonem vys$im nez 40 W.

d. Laditelné oscilatory pulznich jednomodovych laserti na bazi barviva, které maji vechny
nasledujici charakteristiky:

1. Pracuji pii vinovych délkach mezi 300 nm a 800 nm.
2. Primérny vystupni vykon vyssinez 1 W.
3. Opakovaci kmitocet vyssi nez 1 kHz.
4. Sitka impulzu mensi nez 100 ns.

e. Laditelné zesilovace a oscilatory na bazi barviva, které maji vSechny nasledujici charakteristiky:
1. Pracuji pfi vlnovych délkach mezi 300 nm a 800 nm.
2. Pramérny vystupni vykon vyssi nez 30 W.
3. Opakovaci kmitocet vyssi nez 1 kHz.
4. Sitka impulzu mensi nez 100 ns.

Polozka 3.A.2.e. nezahrnuje jednomodové oscilatory.

f. Alexandritové lasery, které maji vSechny nasledujici charakteristiky:
1. Pracuji pii vlnovych délkach mezi 720 nm a 800 nm.
2. Sitka pasma 0,005 nm nebo mensi.
3. Opakovaci kmitocet vyssi nez 125 Hz.

4. Praméry vystupni vykon vyssi nez 30 W.
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g. Pulzni lasery na bazi oxidu uhli¢itého (CO.), které maji vSechny nasledujici charakteristiky:
1. Pracuji pii vlnovych délkach mezi 9000 nm a 11000 nm.
2. Opakovaci kmitocet vyssi nez 250 Hz.
3. Primérny vystupni vykon vys$si nez 500 W.
4. Sitka impulzu mensi nez 200 ns.
Polozka 3.A.2.g. nezahrnuje vykonné&jsi (obvykle 1 kW az 5kW) primyslové lasery na bazi oxidu
uhlicitého pouzivané naptiklad pro fezani nebo svarovani. Tyto lasery jsou bud’ kontinualni lasery, nebo
pulznimi lasery s $itkou impulzu vétsi nez 200 ns.
h. Pulzni excimerové lasery (XeF, XeCl, KrF), které maji vSechny nasledujici charakteristiky:
1. Pracuji pfi vlnovych délkach mezi 240 nm a 360 nm.
2. Opakovaci kmitocet vyssi nez 250 Hz.
3. Primérny vystupni vykon vys$si nez 500 W.

i. Paravodikové Ramanovy fazovace urcené pro praci pii vystupni vinové délce 16 um
a opakovacim kmitoc¢tu vice nez 250 Hz.

j. Pulzni lasery na bazi oxidu uhelnatého (CO), které maji vSechny nasledujici charakteristiky:

1. Pracuji pfi vlnovych délkach mezi 5000 nm a 6000 nm.

2. Opakovaci kmitocet vys$si nez 250 Hz.

3. Primérny vystupni vykon vys$si nez 200 W.

4. Sitka impulzu mensi nez 200 ns.
Polozka 3.A.2.j. nezahrnuje vykonngjsi (obvykle 1 kW az 5kW) primyslové lasery na bazi oxidu
uhelnatého pouzivané naptiklad pro fezani nebo svafovani, tj. kontinuélni lasery, nebo pulzni lasery
s Sitkou impulzu vétsi nez 200 ns.

3.A.3. Ventily
Ventily, které maji vSechny nasledujici charakteristiky:

a. Jmenovity rozmér 5 mm nebo vetsi.
b. VInovcové ucpavky.

c. Vyrobené z hliniku, hlinikovych slitin, niklu nebo jeho slitin s obsahem niklu vyssim nez 60
hmotnostnich procent nebo jsou témito materialy povlakované.
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V pripadé ventilii s odlisnym vstupnim a vystupnim priimérem se parametr jmenovity rozmér uvedeny
v polozce 3.4.3.a. vztahuje k nejmensimu z téchto primerii.

3.A.4. Supravodivé solenoidové elektromagnety
Supravodivé solenoidové elektromagnety, které maji vSechny nasledujici charakteristiky:

a. Schopnost vytvorit magnetické pole vétsinez 2 T.

b. Pomér L/D (délka délend vnitinim primérem) vEtsi nez 2.

¢. Vnitini pramér vétsi nez 300 mm.

d. Odchylka homogennosti magnetického pole nizsi nez 1 % na stfedovych 50 % vnitfniho objemu.

Polozka 3.A.4. se nevztahuje na magnety specialné konstruované a vyvazené jako soucasti
zobrazovacich lékatskych systému nuklearni magnetické rezonance.

Takova soucast zobrazovacich lékarskych systému miize byt fyzicky pritomna v ramci jiné dodavky.
V pripadé separatni dodavky soucasti z jiného zdroje musi prislusna exportni dokumentace jasné
vymezovat vztah soucasti k poloZce.

3.A.5. Zdroje stejnosmérného elektrického proudu
Zdroje stejnosmérného elektrického proudu o vysokém vykonu, které maji obé nasledujici
charakteristiky:

a. Schopnost po dobu 8 hodin kontinualné produkovat napéti nejméné 100 V pii vystupnim proudu
500 A nebo vétsim.

b. Stabilita proudu nebo napéti nizsi nez 0,1 % po dobu 8 hodin.

3.A.6. Vysokonapét’ové zdroje stejnosmérného elektrického proudu
Vysokonapétové zdroje stejnosmérného elektrického proudu, které maji obé nasledujici charakteristiky:

a. Schopnost po dobu 8 hodin kontinualné produkovat napéti nejméné 20 kV pii vystupnim proudu
nejméné 1 A.

b. Stabilita proudu nebo napéti nizsi nez 0,1 % po dobu 8 hodin.

3.A.7. Pfevodniky tlaku
Vsechny typy prevodnikd tlaku schopnych méfit absolutni tlak, které maji vSechny nasledujici
charakteristiky:

a. Tlakova ¢idla vyrobena z hliniku, hlinikovych slitin, oxidu hlinitého (alumina nebo safir), niklu,
niklovych slitin s obsahem niklu vy$§im nez 60 hmotnostnich procent nebo plné fluorovanych
uhlovodikovych polymerti nebo jsou témito materialy chranéna.

b. Tésnéni, je-li soucasti, nutné pro utésnéni tlakovych cidel a v pifimém kontaktu s pracovnim
médiem, vyrobené z hliniku, hlinikovych slitin, oxidu hlinit¢ho (alumina nebo safir), niklu,
niklovych slitin s obsahem niklu vy$§im nez 60 hmotnostnich procent nebo plné fluorovanych
uhlovodikovych polymerii nebo jsou témito materialy chranéna.
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c. Celkovy méfici rozsah:

1. Mensi nez 13 kPa a odchylka piesnosti nizsi nez 1 % celkového méficiho rozsahu, nebo
2. vétsi nebo rovny 13 kPa a odchylka piesnosti niz$i nez + 130 Pa pro méfeni pii 13 kPa.

Prevodniky tlaku v poloZzce 3.A.7. jsou zarizeni, ktera prevadi méreni tlaku na signdl.

Presnost pro ucely polozky 3.4.7. zahrnuje nelinearitu, hysterezi a reprodukovatelnost méreni pri okolni
teplote.

3.A.8. Vakuové vyvévy
Vakuové vyvévy, které maji vSechny nasledujici charakteristiky:

a. Primér vstupniho hrdla nejméné 380 mm.

b. Rychlost gerpant je rovné nebo vys§i nez 15 m¥s.

c. Schopnost vytvorit vakuum o hodnoté 13,3 mPa a nizsi.
Rychlost cerpani se stanovuje v méricim bodeé s pouzitim dusiku nebo vzduchu.
Nejvyssi vakuum se stanovuje na vstupu do vyvevy pri zablokovani tohoto vstupu.

3.A.9. Spirilové (scroll) kompresory s vinovcovym typem ucpavky a vakuové spiralové (scroll)
vyvévy s vinovcovym typem ucpavky

Spiralové (scroll) kompresory s vinovcovym typem ucpavky a vakuové spiralové (scroll) vyvévy
s vlnovcovym typem ucpavky, které maji vSechny nasledujici charakteristiky:

a. Vstupni objemovy priitok 50 m*/h nebo vyssi.
b. Tlakovy pomér 2 : 1 nebo vyssi.

c. Vsechny plochy ptichazejici do styku s pracovnim plynem zhotovené z kteréhokoli
z nasledujicich materiald:
1. hlinik nebo hlinikova slitina,

. oxid hlinity,

. nerezova ocel,

. nikl nebo slitina niklu,

. fosforovy bronz, nebo

. fluoropolymery.

AN L AW

3.B. Testovaci a vyrobni zaFizeni

3.B.1. Elektrolyzéry na vyrobu fluoru
Elektrolyzéry na vyrobu fluoru s vyrobni kapacitou vétsi nez 250 g fluoru za hodinu.

3.B.2. Zavizeni na vyrobu nebo montaz rotori, zafizeni vyrovnavajici rotor, trny a zapustky pro
vyrobu vinovci
a. Zatizeni na montaz sestavy rotoru plynovych odstiedivek, prepazek a koncovek.



strana 22 Akt & 40/ 2026 Sb.

Polozka 3.B.2.a. zahrnuje piesné trny, svérky a stroje na spojovani pomoci tepelné expanze
a kontrakce.

b. Zatizeni vyrovnavajici rotor pro srovnani sekci rotorové trubky plynové odstiedivky ke spolecné
ose.

Zarizeni uvedené v polozce 3.B.2.b. se obvykle sklada z presnych méricich cidel pripojenych na pocitac,
ktery ridi cinnost, napriklad pneumatickych otocnych ramen pouzivanych pro vyrovnavani smeéru sekcit
rotorovych trubek.
c. Trny a zapustky pro tvafeni vinovet pro vyrobu jednospiralovych konvoluénich vinovei.
Vinovce v polozce 3.B.2.c. maji vSechny nasledujici charakteristiky:
1. vnitini priomér mezi 75 mm az 650 mm,
2. délka 12,7 mm nebo veétsi,
3. hloubka jediné spiraly vétsi nez 2 mm,
4. vyrobené z vysoce pevnych hlinikovych slitin, martenzitické vytvrditelné oceli nebo z vysoce
pevnych vidknitych nebo viaknovych materiali.
3.B.3. Vicerovinné vyvaZovaci stroje pro odstiedivky, se stilou polohou nebo pFenosné,
horizontélni nebo vertikalni
a. Vyvazovaci zafizeni pro odstiedivky, konstruované pro vyvazovani pruznych rotori o délce
nejméné 600 mm, které maji vSechny nasledujici charakteristiky:
1. Obézny prumér nebo prumér oto¢ného cepu veétsi nez 75 mm.
2. Hmotnostni rozsah od 0,9 kg do 23 kg.
3. Schopnost vyvazit pti otackach vyssich nez 5000 za minutu.
b. Vyvazovaci stroje pro odstiedivky konstruované pro vyvazovani dutych véalcovych komponentt
rotoru, které maji vSechny nasledujici charakteristiky:
1. Pramér loziskového Cepu vétsi nez 75 mm.
2. Hmotnostni rozsah od 0,9 do 23 kg.
3. Minimalni dosazitelna zbytkova nerovnovaha v jedné roviné 10 g x mm/kg nebo mensi.

4. Remenovy pohon.

3.B.4. Zarizeni pro navijeni vliken a zafizeni s nimi souvisejici
a. Zafizeni pro navijeni vlaken, ktera maji vSechny nasledujici charakteristiky:

1. Pohyby pro nastaveni do spravné polohy, ovijeni a vinuti vldken koordinované
a programované ve dvou nebo vice osach.

2. Specialné konstruovana pro vyrobu kompozitu nebo laminati z vlaknovych nebo vlaknitych
materiali.
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3. Schopnost navijet valcové trubky s vnitinim primérem mezi 75 mm az 650 mm
a o délce nejméné 300 mm.

b. Koordina¢ni a programové fizeni pro zafizeni pro navijeni vlaken uvedena v polozce 3.B.4.a.

c. Pfesné trny pro zafizeni pro navijeni vlaken uvedena v polozce 3.B.4.a.
3.B.5. Elektromagnetické separatory izotopu
Elektromagnetické separatory izotopt konstruované pro jednoduché nebo vicenasobné iontové zdroje
nebo jimi vybavené, schopné vytvofit celkovy proud iontového svazku nejméné 50 mA.

Polozka 3.B.5. zahrnuje separatory schopné obohacovat stabilni izotopy nebo izotopy uranu.

Separator schopny separovat izotopy olova s rozdilem jedné hmotnostni jednotky je schopen obohacovat
izotopy uranu, kde rozdil ¢ini tii hmotnostni jednotky.

Polozka 3.B.5. zahrnuje separatory, u nichz se iontové zdroje nebo kolektory nachazeji v magnetickém
poli a takova usporadani, v nichz jsou mimo toto pole.

3.B.6. Hmotnostni spektrometry
Hmotnostni spektrometry schopné méfit ionty o hmotnosti 230 atomovych jednotek a vétsi

a které maji rozliSovaci schopnost lepsi nez dvé ¢astice z 230 a iontové zdroje pro tyto spektrometry:

a. Hmotnostni spektrometry s indukéné vazanym plazmatem (ICP/MS — Inductively coupled plasma
mass spectrometers)

b. Hmotnostni spektrometry s doutnavym vybojem (GDMS — Glow-discharge mass spectrometers).
c. Hmotnostni spektrometry s tepelnou ionizaci (TIMS — Thermal ionization mass spectrometers).
d. Elektronové bombardovaci hmotnostni spektrometry, které maji ob¢ nasledujici charakteristiky:

1. Vstupni systém molekularniho paprsku, ktery vsttikuje kolimovany paprsek molekul analytu
do oblasti iontového zdroje, kde jsou molekuly ionizovany elektronovym paprskem.

2. Jeden nebo vice vymrazovacich odlucovacu, které mohou byt chlazeny na teplotu 193 K (-80
°C) nebo niz§i pro odlouceni molekul analytu, které nejsou ionizovany elektronovym
paprskem.

e. Hmotnostni spektrometry vybavené mikrofluorizaénim iontovym zdrojem, konstruované
k pouziti pro aktinoidy nebo fluoridy aktinoidi.

Polozka 3.B.6.d. zahrnuje hmotnostni spektrometry, které se obvykle pouzivaji pro izotopickou analyzu
plynovych vzorkit UFs.

Hmotnostni spektrometry v polozce 3.B.6.d. jsou také nazyvany spektrometry s elektronovym impaktem
nebo spektrometry s elektronovou ionizaci.

V polozce 3.B.6.d.2. je vymrazovacim odlucovacem pristroj, ktery odlucuje molekuly plynu jejich
kondenzaci nebo zmrazenim na chladnych plochach. Pro ucely této polozky neni kryogenni vyvéva
plynného helia s uzavienou smyckou vymrazovacim odlucovacem.
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3.C. Materialy
zadné

3.D. Sofware

3.D.1. Software specialné vytvofeny pro pouziti zafizeni stanovenych v polozkach 3.A.1., 3.B.3. nebo
3.B.A4.

3.D.2. Software nebo Sifrovaci klice/kody specialné vytvoiené k posileni nebo spusténi vykonovych
charakteristik zafizeni, které neni zahrnuto v polozce 3.A.l1. tak, aby splnilo nebo piekrocilo

charakteristiky uvedené v polozce 3.A.1.

3.D.3. Software specialné vytvoreny k posileni nebo spusténi vykonovych charakteristik zatizeni, na
které se vztahuje polozka 3.A.1.

3.E. Technologie

3.E.1. Technologie vztahujici se k vyvoji, vyrobé nebo vyuziti zafizeni, materiald nebo softwaru
uvedenych v polozkach 3.A. az 3.D.

4. Zatizeni vztahujici se k zavodiim na vyrobu tézké vody (jina neZ vybrané polozky v jaderné
oblasti)

4.A. Zatizeni, sestavy a komponenty
4.A.1. Specialni naplné
Specialni naplné pouzitelné k separaci tézké vody od obycejné, které maji obé nasledujici
charakteristiky:
1. Vyrobené ze sitoviny z fosforového bronzu chemicky upravené ke zlepSeni smacivosti.
2. Konstruované pro pouziti ve vakuovych destilanich kolonach.
4.A.2. Cirkula¢ni ¢erpadla
Cerpadla schopna cirkulovat roztoky koncentrovaného nebo ziedéného katalyzatoru amidu draselného
(KNH2/NH3), které maji vSechny nasledujici charakteristiky:
a. Vzduchotésna (hermeticky uzavienad).
b. Vykon vyssi nez 8,5 m¥h.
¢. Majici kteroukoli z nasledujicich charakteristik:
1. Jsou urcena pro koncentrované roztoky amidu draselného (1 % nebo vyssi), s provoznim
tlakem od 1,5 MPa do 60 MPa, nebo
2. jsou urcend pro zfedéné roztoky amidu draselného (nizsi nez 1 %), s provoznim tlakem od 20

MPa do 60 MPa.

4.A.3. Turboexpandéry nebo soustroji turboexpandér-kompresor
Turboexpandéry nebo soustroji turboexpandér-kompresor, které maji obé nasledujici charakteristiky:
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a. Konstruované pro provoz pii vystupnich teplotach 35 K (-238 °C) nebo nizsich.
b. Konstruované pro pratok plynného vodiku 1000 kg/h nebo veétsi.

4.B. Testovaci a vyrobni zaFizeni

4.B.1. (Tento kod je rezervovan pro budouct vyuziti)

4.B.2. Kryogenni kolony na destilaci vodiku
Kryogenni kolony na destilaci vodiku, které maji vSechny nasledujici charakteristiky:

a. Konstruované pro provoz pii vnitinich teplotach od 15 K (-258 °C) do 35 K (-238 °C).
b. Konstruované pro provoz pii vnitinim tlaku od 0,1 MPa do 1 MPa.
c. Vyrobené z:
1. Austenitické nerezové oceli nebo
2. ekvivalentnich materiali vhodnych pro kryogenni podminky a kompatibilnich s vodikem pfi
teplotach od 15 K (-258 °C) do 35 K (-238 °C).

d. S vnitinim primérem nejméné 30 cm a G¢innou délkou nejméné 4 m.

Ucinnou délkou se mini aktivni vysky materidlu néaplné v ndpliiovych kolondch, nebo aktivai vyska
vnitinich desek stykacii v deskové koloné.

Ekvivalentni materialy uvedené v polozce 4.B.2.c.2. zahrnuji napriklad:
a) hlinik,
b) hlinikoveé slitiny,
¢) médené slitiny,
d) niklové slitiny,
e) titanové slitiny.

4.B.3. (Tento kod je rezervovan pro budouct vyuziti)

4.C. Materialy
zadné

4.D. Software
zadny
4.E. Technologie

4.E.1. Technologie vztahujici se k vyvoji, vyrobé nebo vyuziti zafizeni, materiali nebo softwaru
uvedenych v polozkach 4.A. az 4.D.

5. Testovaci a mérici zaFizeni pro vyvoj jadernych vybusnych zaiizeni

5.A. Zaf¥izeni, sestavy a komponenty



strana 26 Akt & 40/ 2026 Sb.

5.A.1. Fotonasobice
Fotonasobice, které maji obé nasledujici charakteristiky:

a. Plocha fotokatody je vétsi nez 20 cm?.
b. Pulzni nab&hovy ¢as anody je kratsi nez 1 ns.
5.B. Testovaci a vyrobni zaFizeni
5.B.1. Zableskové rentgenové generatory nebo pulzni elektronové urychlovace
Zableskové rentgenové generatory nebo pulzni elektronové urychlovace, které maji kteroukoli
z nasledujicich dvou sad charakteristik:

1. Urychlovade s maximalni energii elektront 500 keV nebo vétsi, ale mensi nez 25 MeV.

2. Utinnost (K) je 0,25 nebo vatsi.

1. Urychlovace s maximalni energii elektronti 25 MeV nebo véEtsi.
2. Nejvyssi vykon vétsi nez 50 MW.

Pfedmétem polozky 5.B.1. nejsou urychlovace, které jsou soucasti zatizeni uréenych pro ucely jiné, nez
je generace elektronového svazku nebo rentgenového zéaieni (napfiklad elektronovy mikroskop)
a zafizeni urCenych pro lékaiské ucely.

Ucinnost (K) je definovéna jako: K = 1,7 x 10° V*®Q. V je nejvyssi energie elektronii v milionech
elektronvolti. Jestlize je doba impulzu svazku produkovaného urychlovacem Ius nebo kratsi, pak Q je
celkovy urychleny naboj v Coulombech. Pokud je doba impulzu svazku produkovaného urychlovacem
delsi nez 1us, pak Q predstavuje maximalni urychleny naboj za 1 us. Q je rovno integralu i podle t za
1 us nebo dobu impulzu svazku, podle toho, ktery casovy interval je kratsi Q = Lidt (Q = integral idt),
kde i je proud svazku v ampérech a t je ¢as v sekunddch.

Nejvyssi vwkon = (nejvyssi potencial ve voltech) x (nejvyssi proud svazku v ampérech).
V zarizenich zalozenych na mikrovinnych urychlovacich komorach je doba impulzu svazku bud’ 1 us,
nebo doba trvani paketu svazku paprskii vznikajiciho pri jednom impulzu mikrovinného modulatoru,

podle toho, ktery casovy interval je kratsi.

Nejvyssi proud svazku v zarizenich zaloZenych na mikrovinnych urychlovacich komordch je primérny
proud za dobu trvani paketu svazku paprski.

5.B.2. Vysokorychlostni délové systémy
Vysokorychlostni délové systémy (s pohonnou latkou, plynové, civkové, elektromagnetické,
elektrotermalni nebo jiné vyspéelé systémy) schopné urychlit projektily na rychlost 1,5 km/s nebo vyssi.

Tato polozka nezahrnuje délové prvky specialné konstruované pro vysokorychlostni zbranové systémy.

5.B.3. Dale uvedené vysokorychlostni kamery a snimkovaci zafizeni a jejich komponenty
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Software specialné navrzeny pro posileni nebo spusténi vykonu kamer nebo snimkovacich pfistroji pro
splnéni nize uvedenych charakteristik je zahrnut v polozkach 5.D.1. a 5.D.2.

a. Nasledujici rozmitaci kamery a jejich specialné konstruované komponenty:

1.

Rozmitaci kamery se zapisovaci rychlosti vétsi nez 0,5 mm/ps.

. Elektronické rozmitaci kamery s ¢asovym rozliSenim 50 ns a krat$im.
. Rozmitaci trubice pro kamery uvedené v polozce 5.B.3.a.2.

. Zasuvné moduly specialné konstruované k pouziti srozmitacimi kamerami, které maji

modularni stavbu a umoziuji vykonnostni specifikace uvedené v polozkach 5.B.3.a.1. nebo
5.B.3.a.2.

. Synchroniza¢ni elektronické jednotky, rotorové sestavy slozené =z turbin, zrcadel

a lozisek, které jsou specialné konstruovany pro kamery uvedené v polozce 5.B.3.a.1.

b. Snimkovaci kamery a pro né¢ specialné konstruované komponenty:

1.

2.

Snimkovaci kamery s rychlosti zdznamu vyssi nez 225 000 snimka za sekundu.

Snimkovaci kamery schopné expozi¢niho ¢asu snimku 50 ns nebo méné.

. Snimkovaci trubky a polovodic¢ové snimkovaci zafizeni s ¢asem rychlobézného snimani

(expozi¢nim Casem) 50 ns nebo mén¢, specidlné navrzené pro kamery uvedené v polozkach
5.B.3.b.1. nebo 5.B.3.b.2.

. Zasuvné moduly specialné konstruované k pouziti se snimkovacimi kamerami s modularni

stavbou, které umoznuji vykonnostni specifikace uvedené v polozkach 5.B.3.b.1. nebo
5.B.3.b.2.

. Synchroniza¢ni elektronické jednotky, rotorové sestavy slozené z turbin, zrcadel a lozisek,

které jsou specialné konstruovany pro kamery uvedené v polozkach 5.B.3.b.1. nebo 5.B.3.b.2.

c. Kamery na bazi polovodict nebo elektronek a pro né specialné konstruované komponenty:

1.

Kamery na bazi polovodic¢i nebo elektronek s ¢asem rychlobézného snimani (expozi¢nim
¢asem) 50 ns nebo méné.

. Polovodicova snimkovaci zafizeni a zesilovae obrazu s Casem rychlob&ézného snimani

(expozi¢nim ¢asem) 50 ns nebo méng, specialné konstruované pro kamery uvedené v polozce
5.B.3.c.l.

. Elektro-optické zavérky (¢lanky typu Kerr nebo Pockels) s ¢asem rychlobézného snimani

(expozi¢nim ¢asem) 50 ns nebo méné¢.

. Zasuvné moduly specialné konstruované k pouziti s kamerami, které maji modularni stavbu

a které umoznuji vykonnostni specifikace uvedené v polozkach 5.B.3.c.1.

5.B.4. (Tento kod je rezervovan pro budouct vyuziti)
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5.B.5. Specializované piistrojové vybaveni pro hydrodynamické experimenty
a. Rychlostni interferometry pro méfeni rychlosti pievysujicich 1 km/s béhem ¢asovych intervala
krat$ich nez 10 ps.

b. Mg¢fidla razového tlaku schopna méfit tlaky vyssi nez 10 GPa, véetné méfidel s manganinem,
ytterbiem a polyvinylidenfluoridem (PVDEF)/polyvinyl difluoridem (PVF>).

c. Kiemenné tlakové pievodniky pro tlaky vyssi nez 10 GPa.

Polozka 5.B.5.a. zahrnuje rychlostni interferometry, napt. systémy VISAR — rychlostni
interferometrické systémy pro jakékoli reflektory, systémy DLI - dopplerovskeé laserové interferometry,
systémy PDF - fotonické dopplerovské velocimetry, znamé také jako Het-V (heterodynni velocimetry)
a mikrovInné rychlostni interferometry, véetné opticko-mikrovinnych velocimetra.

5.B.6. Vysokorychlostni pulzni generatory
Vysokorychlostni pulzni generatory a jejich pulzni hlavy, které maji obé nasledujici charakteristiky:

a. Vystupni napéti vétsi nez 6 V a odporové zatizeni mensi nez 55 Q.

b. Prechodovy ¢as impulzu mensi nez 500 ps.
Prechodovy cas impulzu v polozce 5.B.6.b. je casovy interval mezi 10 % az 90 % napétové amplitudy.

Pulzni  hlavy jsou obvody formujici impulz, navrzené k prijimani funkce napétovych skoku
a k vytvarovavani této funkce do ruznych pulznich forem, které mohou byt obdélnikového,
trojuhelnikového, skokového, impulzniho, exponencialniho nebo monocyklického typu. Pulzni hlavy
mohou byt nedilnou soucasti pulzniho generatoru, mohou byt zasuvnym modulem k zarizeni, nebo to
mohou byt vnéjsi pripojna zarizeni.

5.B.7. Vybuchové komory

Nadoby na vysoce vybusné latky, komory, kontejnery a jina podobna zadrzna zafizeni urcena k testovani
vysoce vybusnych latek nebo vybusnych zafizeni, které maji obé nasledujici charakteristiky:

a. Konstruované pro plné zachyceni u¢inku exploze o ekvivalentu 2 kg trinitrotoluenu (TNT) nebo
vetsim.
b. Konstrukéni prvky nebo vlastnosti umoziujici pienos diagnostickych nebo naméfenych
informaci v realném ¢ase nebo s prodlevou.
5.C. Materialy
zadné
5.D. Software
5.D.1. Software nebo Sifrovaci klice/kody specialné vytvorené k posileni nebo spusténi vykonovych

charakteristik zafizeni, které neni zahrnuto v polozce 5.B.3. tak, aby splnilo nebo piekrocilo
charakteristiky uvedené v polozce 5.B.3.

5.D.2. Software nebo Sifrovaci kli¢e/kody specialné vytvorené k posileni nebo spusténi vykonovych
charakteristik zafizeni uvedeného v polozce 5.B.3.
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5.E. Technologie

5.E.1. Technologie vztahujici se k vyvoji, vyrobé nebo vyuziti zafizeni, materiali nebo softwaru
uvedenych v polozkach 5.A. az 5.D.

6. Komponenty pro jaderna vybusna za¥izeni
6.A. Zatizeni, sestavy a komponenty

6.A.1. Rozbusky a vicebodové inicia¢ni systémy
a. Elektricky fizené rozbusky:

1. Odpalovaci mustek (EB — Exploding bridge).

2. Odpalovaci mustkovy drat (EBW — Exploding bridge wire).

3. Narazové rozbusky.

4. Odpalovaci féliové iniciatory (EFI — Exploding foil initiators).

b. Uspotadani vyuzivajici samostatné nebo vicenadsobné rozbusky konstruované k témét soucasné
iniciaci vybusného povrchu vétsiho nez 5000 mm? pomoci jednoho signélu k odpaleni s ¢asovym
nastavenim iniciaci po celé plose povrchu za méné nez 2,5 ps.

Polozka 6.A.1. nezahrnuje rozbusky vyuzivajici pouze primarni vybusniny, jako je azid olovnaty.
Vsechny rozbusky, které jsou predmétem polozky 6.4.1., vyuzZivaji tenké elektrické vodice, zejména
miustky, miistkové draty nebo folie, které se vybusné odparuji po prichodu rychlého elektrického impulzu
o vysokém proudu. V nendrazovych typech vybusny vodic nastartuje chemickou detonaci ve vysoce
explozivni latce, jako je napriklad PETN (pentaerythrittetranitrat), které se dotyka. V ndarazovych
rozbuskdch vybusné odparovani elektrického vodice uvadi do pohybu vudernik pies mezeru a jeho naraz
na vybusninu nastartuje chemickou detonaci. V nékterych typech je udernik hnan magnetickou silou.
Odpalovacti foliovou rozbuskou miize byt rozbuska EB nebo rozbuska narazového typu. V nékterych
pripadech se misto pojmu ,,rozbuska *“ pouziva pojem ,,iniciator .

6.A.2. Odpalovaci zaFizeni a ekvivalentni vysokoproudové pulzni generatory

nabijenych, explozivné nebo opticky odpalovanych odpalovacich sad urCenych k aktivaci
vicenasobnych ovladanych rozbusek uvedenych v polozce 6.A.1.

b. Modularni elektrické pulzni generatory (impulzni generatory), které maji vSechny nasledujici
charakteristiky:

1. Konstruované jako pfenosné, mobilni nebo pro pouziti ve ztizenych podminkach.
2. Schopnost predat svou energii v ¢ase kratSim nez 15 ps pfi odporu mensim nez 40 Q.
3. Vystupni proud prevysuje 100 A.

4. Zadny rozmér neptesahuje 30 cm.
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5. Hmotnost mensi nez 30 kg.

6. Urcené pro pouziti v rozsifeném teplotnim rozsahu od 223 K do 373 K (od -50 °C do 100 °C),
nebo specifikované jako vhodné pro letecké a kosmické pouziti.

c. Mikrodetonacni jednotky, které maji vSechny nasledujici charakteristiky:
1. Zadny rozmér nepiesahuje 35 mm.
2. Jmenovité napéti rovné nebo vyssi nez 1 kV.
3. Kapacita je rovna nebo vyssi nez 100 nF.
Opticky fizené odpalovaci sady zahrnuji systémy jak iniciované, tak nabijené laserem. Explozivné
fizené odpalovaci sady zahrnuji vybusné feroelektrické i vybusné feromagnetické typy odpalovacich
sad. Polozka 6.A.2.b. zahrnuje budice xenonovych zébleskovych lamp.
6.A.3. Spinaci zafizeni
a. Trubice se studenou katodou, v¢etné plnénych plynem, pracujici podobné jako jiskfiste, které
maji vSechny nasledujici charakteristiky:
1. Obsahuji nejméné tii elektrody.
2. Jmenovité $pickové anodové napéti 2,5 kV nebo vyssi.
3. Jmenovity Spickovy anodovy proud 100 A nebo vice.
4. Anodové Casové zpozdéni 10 pus nebo mensi.
b. Spousténa jiskiiste, ktera maji obé nasledujici charakteristiky:
1. Anodové ¢asové zpozdéni 15 pus nebo mensi.
2. Jmenovity $pickovy proud 500 A nebo vEtsi.
¢. Moduly nebo sestavy s rychlou spinaci funkei, které maji vSechny nasledujici charakteristiky:
1. Jmenovité $pickové anodové napéti vyssi nez 2 kV.
2. Jmenovity Spickovy anodovy proud 500 A nebo vétsi.
3. Spinaci doba 1 ps nebo kratsi.
Polozka 6.A.3.a. zahrnuje plynové krytronové trubice a vakuové sprytronové trubice.
6.A.4. Kondenzatory pro pulzni vyboj
Kondenzatory pro pulzni vyboj, které maji nékterou ze dvou sad nasledujicich charakteristik:
) 1. Jmenovité napéti vyssi nez 1,4 kV.

2. Akumulovana energie vétsi nez 10 J.
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3. Kapacita vyssi nez 0,5 pF.

4. Sériova indukénost mensi nez 50 nH.

1. Jmenovité napéti vyssi nez 750 V.
2. Kapacita vyssi nez 0,25 pF.
3. Sériova indukénost mensi nez 10 nH.

6.A.5. Systémy pro generovani neutront
Systémy pro generovani neutront, véetné trubic, které maji obé€ nasledujici charakteristiky:

a. Jsou konstruované pro provoz bez vnéjsiho vakuového systému.
b. Maji schopnost:

1. Vyuzivat elektrostatické urychleni k vyvolani tritium-deuteriové jaderné reakce, nebo
2. vyuzivat elektrostatické urychleni k vyvolani deuterium-deuteriové jaderné reakce
a schopnost vykonu 3 x 10° neutrond/s nebo vyssiho.

6.A.6. Paskové vodice
Paskové vodi¢e pro zajiSténi cesty s nizkou indukénosti k rozbusSkam, které maji nasledujici
charakteristiky:

1. Nominalni napéti vyssi nez 2 kV.
2. Indukénost nizsi nez 20 nH.

6.B. Testovaci a vyrobni zaFizeni
zadné

6.C. Materialy

6.C.1. Brizantni vybu$niny
Brizantni vybusniny nebo smési obsahujici vice nez 2 hmotnostni procenta kterékoli z nasledujicich
latek:
a. cyklotetrametylentetranitramin (HMX) (CAS 2691-41-0),
b. cyklotrimetylentrinitramin (RDX) (CAS 121-82-4),
c¢. triaminotrinitrobenzen (TATB) (CAS 3058-38-6),
d. aminodinitrobenzo-furoxan nebo 7-amino-4,6-nitrobenzofurazan-1-oxid (ADNBF)
(CAS 97096-78-1),
e. 1,1-diamino-2,2-dinitroethylen (DADE nebo FOX7) (CAS 145250-81-3),
f. 2,4-dinitroimidazol (DNI) (CAS 5213-49-0),
g. diaminoazoxyfurazan (DAAOF nebo DAAF) (CAS 78644-89-0),
h. diaminotrinitrobenzen (DATB) (CAS 1630-08-6),
i. dinitroglykoluril (DNGU nebo DINGU) (CAS 55510-04-8),
Jj- 2,6-Bis(pikrylamino)-3,5-dinitropyridin (Pj) 2,6-Bis(pikrylamino)-3,5-dinitropyridin (PYX)
(CAS 38082-89-2),
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k. 3,3‘-diamino-2,2¢,4,4°,6,6°,-hexanitrobifenyl nebo dipikramid (DIPAM) (CAS 17215-44-0),

1. diaminoazofurazan (DAAzF) (CAS 78644-90-3),

m. 1,4,5,8-tetranitro-pyridazino[4,5-d] pyridazin (TNP) (CAS 229176-04-9),

n. hexanitrostilben (HNS) (CAS 20062-22-0), nebo

0. jakékoli vybusnina s mérnou krystalickou hustotou vyssi nez 1,8 g/cm?, ktera ma rychlost
detonace pievysujici 8000 m/s.

6.D. Software
zadny

6.E. Technologie

6.E.1. Technologie vztahujici se k vyvoji, vyrobé nebo vyuziti zafizeni, materiali nebo softwaru
uvedenych v polozkach 6.A. az 6.D.

Vysvétlivky k piiloze:

Popis polozek uvedenych v pfiloze zahrnuje polozky nové i pouzité.

Pokud popis polozky uvedené v ptiloze neobsahuje blizsi ur¢eni nebo specifikaci, zahrnuje polozka

vSechny varianty této polozky.

Nadpisy kategorii slouzi pro snazsi orientaci a nemaji vliv na vyklad definice polozek.

Technologii vztahujici se k jakékoli polozce uvedené v piiloze je minimalni technologie nezbytna

pro instalaci, provoz, idrzbu a opravu polozky. Technologie nezahrnuje informace ve veiejné sféfe

nebo zakladni védecky vyzkum.

Software nezahrnuje:

o software obecné pfistupny vetejnosti, kterym je software, ktery se prodava bez omezeni ze zasob
na skladé v maloobchodnich prodejnach a je navrzen pro instalaci uzivatelem bez dalsi vyznamné
podpory ze strany dodavatele, nebo

e software ve veiejné sféie, kterym je technologie nebo software, které byly zpfistupnény bez
omezeni pro jejich dal$i vyuziti; omezeni tykajici se autorskych prav (copyright) nevylucuji
technologii nebo software z vetejné sféry.

Piesnost - obvykle se méti jako hodnoty neptesnosti, definované jako nejvétsi odchylka stanovené

hodnoty, a to pozitivni nebo negativni, od pfijatého standardu nebo skute¢né hodnoty.

Uhlova odchylka polohy — je nejvétsi rozdil mezi thlovou polohou a skute¢nou velmi piesnd

zmétenou thlovou polohou poté, co obrobek upnuty ke stolu byl vytocen ze své vychozi pozice.

Kontrola tvarového obrabéni — vice ¢islicové fizenych pohybi provadénych v souladu s instrukcemi,

které specifikuji nasledujici pozadovanou polohu a pozadované rychlosti posuvu do této polohy. Tyto

rychlosti posuvu se méni jedna vuci druhé tak, ze se vytvaii pozadovany obrys v souladu s normou

ISO 2806:1994 Systémy priimyslové automatizace — Cislicové Fizeni stroj.

Vlaknité nebo vlaknové materialy — jsou nekone¢na vlakna (monofil), ptize, prameny, lanka nebo

pasky:

e Vladkno (nit' — filament) nebo monovldkno je nejmensi soucast vlakna, obvykle o priméru
nékolika mikrometra.

e Pramen (roving) je svazek obvykle 12 az 120 pfiblizn€ rovnobéznych praminku.

e Praminek (strand) je svazek obvykle vice nez 200 vlaken (filaments) uspofadanych piiblizné
rovnobézné.

o Paska (tape) je material slozeny zejména z propletenych nebo stejnosmérnych vlaken (filament),
praminku, pramentl, lanek nebo pfizi, obvykle predimpregnovanych pryskyfici.

e Lanko (tow) je svazek vlaken (filaments) obvykle pfiblizné rovnobéznych.

e Piize (yarn) je svazek stocenych praminku (strands).
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e Linearita — obvykle méfena jako nelinearita, je nejvétsi odchylka skute¢né charakteristiky, pramér
horniho a dolniho Gdaje stupnice — kladna nebo zaporna — od piimky polozené tak, ze minimalizuje
nejvetsi odchylky.

o Neurcitost méfeni — je charakteristicky parametr, ktery specifikuje, v jakém intervalu okolo vystupni
hodnoty lezi hodnota méfené proménné s urcitosti 95 %. Toto zahrnuje nekorigované systematické
odchylky, nekorigovanou vili a ndhodné odchylky.

e Mikroprogram — je posloupnost (sekvence) zakladnich instrukei, uchovavanych ve specialni paméti,
jejichz provedeni je iniciovano zavedenim referenéni instrukce do registru instrukei.

e Cislicové fizeni — automatické Fizeni procesu provadéné zaiizenim, které pouziva numericka data,
obvykle zavadéna v pribéhu procesu v souladu s normou ISO 2382:2015 Informacni technika.

e Pfesnost nastaveni polohy —maé byt stanovena a prezentovana u ¢islicové fizenych obrabécich stroji
v souladu s polozkou 1.B.2. v logickém souladu s nasledujicimi pozadavky:

e ZkuSebni podminky (ISO 230-2:2014):

e Obrabéci stroj a zafizeni na méfeni pfesnosti jsou po dobu 12 hodin pfed méfenim a v jeho
pribéhu udrzovany pii stejné teploté okolniho prostiedi. V pribéhu obdobi pred métenim
jsou sang stroje kontinualné cyklovany a jsou cyklovany téz v pribéhu méfeni presnosti.

e Stroj je vybaven jakoukoli mechanickou, elektronickou nebo softwarovou kompenzaci
vyvéazenou soucasné se strojem.

e Pfesnost méfeni méficiho zafizeni je nejméné Ctyfikrat vyssi nez ocekavana presnost
obrabéciho stroje.

e Napdjeci systém pohont sani spliiuje nasledujici pozadavky:

e odchylky sdruzeného napéti nejsou vétsi nez + 10 % nominalniho jmenovitého napéti,
e odchylky kmito¢tu od normélniho kmitoctu nejsou vétsinez+ 2 Hz a
¢ nejsou dovoleny vypadky nebo pierusovany provoz.

e Testovaci program (ISO 230-2:2014):

e Rychlost posuvu (rychlost sani) v pribéhu méteni odpovida nejrychlejsimu pracovnimu
pohybu. V piipadé obrabécich stroju, které produkuji povrchy optické kvality, je rychlost
posuvu nejvyse 50 mm za minutu.

e Mc¢feni by méla byt provadéna pfirtistkové — od jednoho limitu chodu osy do druhého, bez
navratu do vychozi polohy pro kazdy pohyb smérem k cilové poloze.

e Opsy, které se neméfi, zustavaji v prub&hu testovani osy v poloviné chodu.

e Prezentace vysledki testu (ISO 230-2:2014). Vysledky méfeni zahrnuji:

e presnost nastaveni polohy (A) a

e hlavni reverzacni chybu (B).

e Program — je posloupnost instrukci k provedeni procesu ve formé proveditelné pro elektronicky
pocita¢ nebo pieveditelnych do této formy.

e Rozliseni — je nejmensi Citelny prirtstek na méficim pfistroji, u digitalnich pfistroju je to nejnizsi
platna ¢islice, v souladu se standardem ANSI/ASME B-89.1.12.

e Software — soubor jednoho nebo vice programti nebo mikroprogramu.

e Technické udaje — mohou mit formu vykresu, pland, diagramti, modeld, vzorcu, technickych projektt
a specifikaci, manualu a instrukei v pisemné nebo digitalni formé.

e Technicka pomoc — mize mit formu pouceni, dovednosti, vycviku, pracovni znalosti, konzultacni
sluzby a miize zahrnovat pievod technickych tdaju.

e Technologie — specifické informace potiebné pro vyvoj, vyrobu nebo pouzivani jakékoli z polozek
seznamu. Takové informace mohou mit formu technickych udaji nebo technické pomoci.

V pftiloze je pouzit Mezinarodni systém jednotek (dale jen ,,SI*). Ve vSech ptipadech ma byt za oficialni
doporucenou kontrolni veli¢inu povazovana veli¢ina definovana v jednotkach SI. Parametry nékterych
obrabécich stroji jsou uvadény v jejich obvyklych jednotkach, které nejsou jednotkami SI.
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V pftiloze jsou pouzivany nasledujici zkratky, véetné predpon udavajicich jejich mnozstvi:

CAS - Chemical Abstracts Service

Ci - curie

dBmW - decibel vztazeny na 1 miliwatt
K - kelvin

kN - kilonewton

MeV - megaelektronvolt

WF - mikrofarad

N - newton

nF - nanofarad

nH - nanohenry

Q - ohm

ppm - ¢astic na milion (particles per million)
RMS - stfedni kvadraticka odchylka

T - tesla

TIR - celkovy rozsah stupnice pfistroje

<«
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18. Ptiloha ¢&. 2 znf:

Prohldseni koncového uzivatele polozky
dvojiho pouziti v jaderné oblasti

Piiloha ¢. 2 k vyhlasce ¢. 376/2016 Sb.

PROHLASENI

koncového uZivatele polozky dvojiho pouZiti v jaderné oblasti

Udaje o koncovém uZivateli,

ktery je pravnickou osobou

Nazev

Adresa sidla

Identifikaéni ¢islo

Udaje o koncovém uZivateli,

ktery je fyzickou osobou

Jméno a prijmeni

Adresa sidla/trvalého
pobytu/bydlisté/

Datum narozeni

MnoZstvi, nazev a specifikace poloZKy dvojiho pouZiti v jaderné oblasti

Zpiisob a misto kone¢ného pouZiti poloZky dvojiho pouZiti v jaderné oblasti

»Priloha ¢. 2
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Prohlasuji, ze

a) nepouziji polozku dvojiho pouziti v jaderné oblasti nebo jeji ¢ast k ucelu ve spojeni s vyvojem
chemickych, biologickych nebo jadernych zbrani nebo jinych jadernych vybusnych zatizeni,
jejich vyrobou, nakladanim s nimi, jejich provozem, udrzbou, skladovanim, zjistovanim,
identifikaci nebo rozsifovanim nebo s vyvojem, vyrobou, udrzbou nebo skladovanim raketovych
systému schopnych takové zbran¢ nést,

b) nevyvezu polozku dvojiho pouziti v jaderné oblasti nebo jeji ¢ast bez povoleni Statniho ufadu pro
jadernou bezpec¢nost.

Datum a podpis

<«
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CL1II

Spole¢né ustanoveni

1. Tato vyhldska byla oznimena v souladu se smérnici Evropského parlamentu a Rady (EU)
2015/1535 ze dne 9. zdii 2015 o postupu pii poskytovini informaci v oblasti technickych
ptedpisti a ptedpist pro sluzby informaéni spole¢nosti.

CL III
Utinnost

Tato vyhldska nabyv4 d¢innosti dnem 1. dubna 2026.

Predseda:
Mgr. Kochdnek v. r.
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Sbirka zdkont a mezinarodnich smluv
CESKA REPUBLIKA

Uplné znéni vyhlasky ¢. 376/2016 Sb.

Vyhldska o polozkich dvojiho pouziti v jaderné oblasti

Uplné znéni vyhlisky ¢. 376/2016 Sb., o polozkich dvojtho
poutiti v jaderné oblasti, ve znéni vyhldsky ¢. 40/2026 Sb.
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376

VYHLASKA
ze dne 7. listopadu 2016

o polozkich dvojiho pouziti v jaderné oblasti

Stétni arad pro jadernou bezpeénost stanovi podle § 236 zdkona ¢. 263/2016 Sb.,
atomovy zdkon, k provedeni § 18 odst. 5, § 24 odst. 7, § 25 odst. 2 pism. d), § 166
odst. 6 pism. d), § 170 odst. 42§ 171 odst. 5:

§1

Pozadavky na obsah dokumentace pro povolovanou
¢innost, kterou je dovoz nebo vyvoz polozky dvojiho
pouziti v jaderné oblasti a ndlezitosti prohldseni o kone¢ném
pouziti polozky dvojiho pouziti v jaderné oblasti
Prohléseni o kone¢ném pouziti polozky dvojtho pouziti v jaderné oblasti v ptipadé jejtho dovozu nebo
vyvozu mus{ obsahovat

a) mnozstvi, ndzev a specifikaci polozky dvojiho pouziti v jaderné oblasti podle této vyhldsky,

o

) zpusob a misto kone¢ného pouziti,

O

) predpoklidany termin uskute¢néni dovozu nebo vyvozu,

(oW

) udaje o Zadateli, a to

1. jméno, poptipadé jména, piijmeni a datum narozent, jde-li o fyzickou osobu, nebo
2. nézev a identifikaéni ¢islo, bylo-li pfidéleno, jde-li o pravnickou osobu,

e) adresu sidla, trvalého pobytu nebo bydlist¢ koncového uzivatele,

f) zdvazek koncového uzivatele

1. nepouzivat polozku dvojtho pouziti v jaderné oblasti nebo jeji ¢dst k Zidnym déelam,
které by byly v rozporu se Smlouvou o nesiteni jadernych zbran,

2. zajistit, aby polozka dvojiho pouziti v jaderné oblasti nebo jeji ¢dst nebyla zneuzita ve
spojeni s vyvojem chemickych, biologickych nebo jadernych zbrani nebo jinych
jadernych vybusnych zafizeni, jejich vyrobou, naklddini s nimi, jejich provozem,
udrzbou, skladovinim, zjistovinim, identifikaci nebo roz$ifovinim nebo s vyvojem,
vyrobou, tudrzbou nebo skladovdnim raketovych systému schopnych takové zbrané nést.
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§3

Rozsah a zptisob uchovivini evidovanych tdaja o polozce dvojiho
pouziti v jaderné oblasti a lhity pro jejich ptedivini Utadu
(1) 'V ptipadé dovozu nebo vyvozu polozky dvojiho pouziti v jaderné oblasti musi byt udaje evidovi-
ny v nésledujicim rozsahu:

a) mnozstvi, ndzev a specifikace polozky dvojiho poutZiti v jaderné oblasti podle této vyhlisky,

b) nézev, identifikaéni ¢islo, bylo-li pridéleno, a adresa sidla dodavatele a koncového uzivatele
polozky dvojiho pouziti v jaderné oblasti, jsou-li pravnickymi osobami, nebo jejich jméno,
popiipad¢ jména, ptijmeni, datum narozeni a adresa sidla, trvalého pobytu nebo bydliste,
jsou-li fyzickymi osobami,

¢) ndvrh na uzavieni smlouvy nebo jiné dokumenty, které se vztahuji k vyvozu nebo dovozu
polozky dvojitho poutiti v jaderné oblasti,

d) termin uskute¢néného dovozu nebo vyvozu polozky dvojiho pouZiti v jaderné oblasti,

e) termin, kdy dovdzend nebo vyvizend polozka dvojiho pouziti v jaderné oblasti vstoupila na
tzem{ Ceské republiky nebo opustila Gzemi Ceské republiky,

f) daj o tom, kdy byla polozka dvojiho pouziti v jaderné oblasti pfeddna koncovému uziva-
teli, a

g) pisemné potvrzeni koncového uZivatele o prevzeti polozky dvojiho pouziti v jaderné
oblasti.

(2) Dirzitel povoleni k dovozu nebo vyvozu polozky dvojitho pouziti v jaderné oblasti musi oznidmit
Utadu evidované tdaje podle odstavce 1

a) pism. a) az f) do 5 pracovnich dnt, neni-li lhata prodlouzena, po dokonéeni dovozu nebo
vyvozu a

b) pism. g) do 30 pracovnich dnt1 ode dne predini polozky dvojitho poutZiti v jaderné oblasti
koncovému uzivateli.

§ 4

Seznam polozZek dvojiho pouZiti v jaderné oblasti

Seznam polozek dvojiho pouziti v jaderné oblasti stanovi priloha ¢. 1k této vyhldsce.

§5

Vzor prohléseni koncového uzivatele

Vzor prohldseni koncového uzivatele polozky dvojtho pouziti v jaderné oblasti pti jejim dovozu stanovi
ptiloha ¢. 2 k této vyhlasce.

§6

Ozndmeni
Tato vyhléska byla ozndmena v souladu se smérnici Evropského parlamentu a Rady (EU) 2015/1535
ze dne 9. z4t{ 2015 o postupu pii poskytovini informaci v oblasti technickych pfedpist a predpist pro
sluzby informaéni spole¢nosti.
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§7
Utinnost
Tato vyhliska nabyvd tc¢innosti dnem 1. ledna 2017.

Predsedkyne:
Ing. Dribov4, Ph.D., v. r.
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Priloha ¢. 1

Seznam polozek dvojiho pouZiti v jaderné oblasti

Pfiloha ¢. 1 k vyhlasce ¢. 376/2016 Sb.

SEZNAM POLOZEK DVOJiHO POUZITi V JADERNE OBLASTI
1. Primyslova zafizeni
1.A. Zaftizeni, sestavy a komponenty

1.A.1. Radia¢né stinici okna o vysoké hustoté
Radiac¢né stinici okna o vysoké hustoté (z olovnatého skla nebo jind), ktera maji vSechny nasledujici
charakteristiky, a pro né€ specialné navrzené ramy:

a. Studend strana vétsi nez 0,09 m>.
b. Hustota vétsi nez 3 g/em?.
c. Tloustka 100 mm nebo véEtsi.

V polozce 1.A.1.a. se studenou stranou rozumi prohliZeci strana okna vystavend podle projektového
navrhu nejnizsi radiaci.

1.A.2. Radia¢né odolné televizni kamery nebo jejich ¢o¢ky

Radia¢né odolné televizni kamery nebo jejich ¢ocky specialné konstruované nebo uznané jako radiaéné
odolné, schopné odolat souhrnné dévce zéateni vétsi nez 5 x 10* Gy (kiemik), aniz by b&hem provozu
doslo k degradaci jejich vlastnosti.

Termin Gy (kiemik) se vztahuje na energii v joulech na kilogram, absorbovanou nestinénym
kremikovym vzorkem vystavenym ionizujicimu zareni.

1.A.3. Roboty, koncové ovladace a Fidici jednotky
a. Roboty a koncové ovladace, které maji nékterou z nasledujicich charakteristik:

1. Specialné konstruované, aby vyhovély bezpe¢nostnim pozadavkim pro zachazeni
s brizantnimi vybusninami.

2. Specialné konstruované nebo uznané jako radiacné odolné, schopné odolat souhrnné davce
zéfeni v&tsi nez 5 x 10* Gy (kfemik) aniz by b&hem provozu doslo k degradaci jejich vlastnosti.

Termin Gy (kifemik) se vztahuje na energii v joulech na kilogram, absorbovanou nestinénym
kiremikovym vzorkem vystavenym ionizujicimu zdreni.

b. Ridici jednotky specialné konstruované pro kterykoli robot nebo koncovy ovladaé uvedeny
v polozce 1.A.3.a.

Polozka 1.A.3. nezahrnuje roboty specialné konstruované pro nejaderné primyslové aplikace, naptiklad
boxy pro nasttik barvy na automobily.

V polozce 1.A4.3. robot znamena manipulacni mechanismus, ktery se miize pohybovat po linedrni drdze
nebo od bodu k bodu, miize pouzivat ¢idla a ma vsechny nasledujici charakteristiky:
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a) je viceucelovy,

b) je schopen pomoci riznych pohybii ve trech dimenzich umistit nebo orientovat materialy, soucasti,
nastroje nebo specialni zarizent,

¢) obsahuje tri a vice systémii servorizeni s uzavifenymi nebo otevifenymi regulacnimi obvody nebo
s krokovymi motory,

d) ma programovatelnost pristupnou uzivateli pomoci metody uceni/opakovani nebo pomoci
elektronického pocitace, ktery mize byt programovatelnym logickym automatem, tj. bez
mechanickych zasahii.

Cidla jsou detektory fyzikalnich jevii, jejichz vystup (po konverzi na signal, ktery miiZe byt interpretovdn
ovladacem), je schopen generovat programy nebo modifikovat naprogramované instrukce nebo
numerické programové udaje. Toto zahrnuje cidla se strojovym vidénim, infracervenym zobrazovanim,
akustickym zobrazovanim, dotykové, inercidlni snimace polohy, optické nebo akustické mérice
vzddlenosti nebo se schopnosti méreni sily nebo toc¢ivého momentu.

Programovatelnosti pristupnou uzivateli se rozumi viastnost umoznujici uzivateli vlozit, upravit nebo
nahradit programy pomoci prostredkii jinych nez:

a) fyzickou zménou kabelaze nebo vzdajemného propojeni, nebo

b) nastavenim ridicich funkci vietné vstupnich parametrii.

Robotem ve smyslu polozky 1.4.3. nejsou.

a) manipulacni mechanismy, které jsou riditelné pouze manudalné nebo dalkove,

b) manipulacni mechanismy s pevnou sekvenci, které jsou automatizovanymi zarizenimi provadejicimi
mechanicky naprogramované pohyby. Program je mechanicky omezen pevnymi zardazkami,
napriklad koliky nebo vackami. Sekvence pohybii, vybér trajektorii nebo uhlii nejsou promeénné nebo
ménitelné mechanicky, elektronicky nebo elektricky,

¢) mechanicky ovladané manipulacni mechanismy s ménitelnou sekvenci, které jsou automatizovanymi
pohyblivymi zarizenimi, fungujicimi podle mechanicky fixovanych naprogramovanych pohybii.
Program je mechanicky omezen pevnymi, ale nastavitelnymi zarazkami, napriklad koliky nebo
vackami. Sekvence pohybii a vybér trajektorii nebo uhlii je variabilni v ramci pevné programové
predlohy. Zmény nebo modifikace programové predlohy, zejména zmény kolikii nebo vymény vacek,
v jedné nebo vice osach pohybu Ize uskutecnit pouze pomoci mechanickych operaci,

d) manipulacni mechanismy s ménitelnou sekvenci bez Fidicich servomotorii, které jsou
automatizovanymi  pohyblivymi  zarfizenimi,  fungujicimi  podle — mechanicky  fixovanych
naprogramovanych pohybu. Program Ize ménit, ale urcita sekvence se uskuteciuje pouze na zakladé
binarniho signalu z mechanicky fixovanych elektrickych binarnich zarizeni nebo nastavitelnych
zarazek,

e) zvedaci jeraby, které jsou manipulacnimi systémy v kartézskych souradnicich, vyrobené jako
integralni soucdst vertikalniho souboru skladovacich zdasobnikii a konstruované ke zpristupnéni
obsahu téchto zasobnikii pri ukladani nebo vyjimani.

Koncovym ovladacem jsou Celisti, aktivni ndstrojové jednotky nebo jakékoli jiné nastroje, které jsou
pripevnény k zdkladni desce na konci manipulacniho ramene robota.

Alktivnimi nastrojovymi jednotkami jsou pristroje pro aplikaci hybné sily, procesni energie na obrabény
predmét nebo pro snimani obrabéného predmétu.

1.A.4. Dalkové ovladané manipulatory
Dalkové ovladané manipulatory, které 1ze pouzit k ukontim pii operacich radiochemické separace nebo
v horkych komorach, které maji nékterou z nasledujicich charakteristik:
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1. Schopnost prostupovat zdi horké komory (operace vedené skrz zed’) o tloustce 0,6 m nebo vice.

2. Schopnost ptemostit vrchol stény horké komory o tloust'ce stény 0,6 m nebo vice (operace vedené
pies zed).

1.B. Testovaci a vyrobni zafizeni
1.B.1. Tvireci stroje s kontinudlnim tvafenim a tvareci stroje s rotaénim tvarenim schopné
kontinualniho tvaieni a trny
a. Tvafeci stroje majici obé nasledujici charakteristiky:

1. Maji tfi nebo vice aktivnich nebo vodicich valci.

2. Podle technické specifikace vyrobce mohou byt vybaveny jednotkami ¢islicového fizeni nebo
mohou byt fizeny pocitacem.

b. Trny pro rotacni tvafeni konstruované pro kontinualni tvafeni cylindrickych valct o vnitinim
pruméru 75 mm az 650 mm.

Polozka 1.B.1.a. zahrnuje i stroje, které maji jeden valec urceny pro deformaci kovu a dva pomocné
valce, které podpiraji trn, ale neticastni se piimo deformaéniho procesu.

1.B.2. Obrabéci stroje

Obrabéci stroje nebo jejich kombinace pro obrabéni nebo fezani kovii, keramickych nebo kompozitnich
materialti, které podle technickych tdaji vyrobce mohou byt vybaveny elektronickym zafizenim pro
fizené obrabéni (kopirovani) soucasné ve dvou nebo vice osach.

a. Soustruhy s hodnotou pfesnosti nastaveni se vSemi dosazitelnymi kompenzacemi 6 pm nebo nizsi
v souladu s mezinarodni normou ISO 230-2:2014 Zasady zkousek obrabécich stroji (dale jen
»ISO 230-2:2014) podél jakékoli linearni osy (celkové nastaveni) pro stroje schopné obrabét
prumér vetsi nez 35 mm.
Polozka 1.B.2.a. se nevztahuje na tyCové automatizované soustruhy (Swissturn) omezené pouze na
soustruzeni ty¢ového materidlu podavaného vietenem, pokud nejvétsi primeér soustruzené tyce je stejny
nebo mensi nez 42 mm, bez moznosti upinani do skli¢idla. Takové soustruhy mohou také vrtat, piipadné
frézovat, soustruzené ¢asti o priméru mensim nez 42 mm.

b. Obrabéci stroje pro frézovani, které maji nékterou z nasledujicich charakteristik:

1. Hodnota pfesnosti nastaveni se vSemi dosazitelnymi kompenzacemi je 6 um nebo nizsi
v souladu s ISO 230-2:2014 podél jakékoli linearni osy (celkové nastavent).

2. Maji dvé nebo vice fizenych (kopirovacich) rota¢nich os.
3. Maji pét nebo vice os, které 1ze soub&ézné koordinovat pro fizené obrabéni (kopirovani).
Polozka 1.B.2.b. nezahrnuje frézovaci stroje, které maji ob& nasledujici charakteristiky:

1. Osa x se pohybuje vice nez 2 m.
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2. Celkova hodnota pfesnosti nastaveni na ose x je 30 um nebo vyssi v souladu s ISO 230-
2:2014.

c. Obrabéci stroje pro brouseni, které maji nékterou z nasledujicich charakteristik:

1. Hodnota presnosti nastaveni se vSemi dosazitelnymi kompenzacemi je 4 um nebo nizsi
v souladu s ISO 230-2:2014 podél jakékoli linearni osy (celkové nastaveni).

2. Maji dvé nebo vice fizenych (kopirovacich) rota¢nich os.
3. Maji pét nebo vice os, které 1ze soub&zné koordinovat pro fizené obrabéni (kopirovani).
Polozka 1.B.2.c. nezahrnuje:
1. Valcové vnéjsi, vnitini a vnéjsi-vnitini brusky, které maji v§echny nasledujici charakteristiky:
a. Maji maximalni mozny vnéj§i prumér nebo délku opracovavané soucasti 150 mm.
b. Osy jsou omezeny na X, z, C.

2. Soutadnicové brusky, které nemaji osu z nebo osu w s celkovou hodnotou pfesnosti nastaveni
4 pm nebo nizsi v souladu s ISO 230-2:2014.

d. Elektrojiskrové bezdratové obrabéci stroje (Electrical Discharge Machines), které maji dvé nebo
vice Fizenych (kopirovacich) rota¢nich os a které lze soubézné koordinovat pro fizené obrabéni
(kopirovani).

Namisto individualnich zkuSebnich protokolti mohou byt pouzity uvedené piesnosti nastaveni stanovené
podle nasledujicich postupti z méfeni podle ISO 230-2:2014 nebo narodniho ekvivalentu pro kazdy
model obrabéciho stroje, pokud to stanovuji nebo akceptuji narodni organy.
Uvedené presnosti nastaveni jsou stanoveny nasledujicim zptisobem:

1. Volba péti strojii modelu, ktery bude hodnocen.

2. Zm¢éfteni presnosti linearni osy v souladu s ISO 230-2:2014.

3. Urc¢eni hodnoty pfesnosti (A) pro kazdou osu kazdého stroje podle metody vypoctu popsané
v ISO 230-2:2014.

4. Ur¢eni praimérné hodnoty piesnosti pro kazdou osu. Tato praimérna hodnota se stava uvedenou
presnosti nastaveni pro kazdou osu modelu (Ay, Ay...).

5. Jelikoz polozka 1.B.2. odkazuje na kazdou linearni osu, bude tolik uvedenych ptesnosti nastaveni,
kolik je linearnich os.

6. Pokud kterakoli osa obrabéciho stroje, ktera nespada pod polozky 1.B.2.a., 1.B.2.b. nebo 1.B.2.c.,
méa uvedenou hodnotu pfesnosti nastaveni 6 um nebo niz§i u brousicich stroju
a pro frézovaci stroje a soustruhy 8 pm nebo nizsi, oboji v souladu s ISO 230-2:2014, pak
zhotovitel obrabéciho stroje potvrzuje troven piesnosti nastaveni kazdych 18 mésica.



Uplné znéni aktu & 376/2016 Sb. Akt & 40/2026 Sb. strana 9

Polozka 1.B.2. se nevztahuje na specialni obrabéci stroje omezené pouze na vyrobu nékteré¢ho z téchto

dila:
e Ozubena kola
o Klikové a vackové htidele
e Noze a fezné nastroje
e Sneky vytlatovaciho stroje.

Pojmenovani os je v souladu s mezinarodni normou 1SO 841:2001 Systémy primyslové automatizace
a integrace — Cislicové Fizeni strojit — Souradnicovy systém a terminologie pohybu.

Do celkového poctu rizenych (kopirovacich) os se nezapocitavaji osy, které jsou sekundarné paralelni
rotacni osy, zejména osa w u horizontalnich karuselit nebo sekundarni rotacni osa, jejiz stredova linie
Jje paralelni s primarni rotacni osou.

Rotacni osy se nemusi otacet o 360°. Rotacni osa miize byt pohanéna linearnim pohonem, napriklad
Sroubem nebo hiebenovym soukolim.

Pro ucely polozky 1.B.2. je pocet os, ktery Ize koordinovat soucasné pro rizené obrabéni, poctem os,
podél nichz nebo kolem nichz se pri obrabéni obrobku provadeéji soubézné a navazné pohyby mezi
obrobkem a nastrojem. To nezahrnuje Zadné dalsi osy, podél nichz nebo kolem nichz se provadéji dalsi
relativni pohyby v ramci stroje, jako napriklad systémy brusnych kotoucii u brousicich stroju, paralelni
rotacni osy navrzené pro nasazovani samostatnych obrobkii, nebo kolinedrni rotacni osy navrzené pro
manipulaci s tymz obrobkem tak, Ze ho drzi na opacnych koncich v upinacim zarizeni.

Obrabéci stroje, které maji alespon dvé ze tri soustruzicich, frézovacich nebo brousicich schopnosti,
(napriklad soustruh, ktery dokdze frézovat), musi byt hodnoceny podle kazdé z prislusnych polozZek
1.B.2.a.,, 1.B.2.b.a 1.B.2.c.

Polozky 1.B.2.b.3. a 1.B.2.c.3. zahrnuji stroje na bazi paralelniho linearniho kinematického designu
(napriklad hexapody), které maji pét a vice os, z nichz zadna neni rotacni osou.

1.B.3. Stroje, zatizeni nebo systémy pro kontrolu rozméri
a. Pocitatem nebo Cislicové fizené stroje pro méfeni rozméri, které maji n€kterou z nasledujicich
charakteristik:

1. Maji pouze dveé osy a nejvyssi dovolenou chybu (dale jen ,,MPE®) pti méfeni délky podél
kterékoliv osy (jednorozmérné) definovanou jako jakakoli kombinace EOx MPE, EOy MPE
nebo EOz MPE rovnou nebo mensi nez (1,25 + L/1000) um (kde L je zméfena délka v mm)
v kterémkoli bod¢ v ramci méfticiho rozsahu stroje v ramci délky osy podle normy ISO 10360-
2:2009 Geometrické pozadavky na vyrobky (dale jen ,,ISO 10360-2:2009).

2. Maji tfi nebo vice os a nejvyssi dovolenou trojrozmérnou (objemovou) chybu méfeni délky
(hodnota EO, MPE se rovna nebo je mensi nez 1,7 + L/800) um, (kde L je zméfend délka
v mm) v kterémkoli bod¢ v ramci méficiho rozsahu stroje v ramci délky osy podle normy
ISO 10360-2:2009.

Hodnota EO, MPE je nejpresnéjsi konfigurace pocitacem nebo cislicové rizeného stroje pro méreni
rozméri stanovend vyrobcem podle 1SO 10360-2:2009 (napriklad nejpresnéjsi z ndsledujicich: sonda,
délka jehly, parametry pohybu, prostiedi) a se viemi dostupnymi kompenzacemi musi byt porovndna
s prahovou hodnotou 1,7 + L/800 um.
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b. Nasledujici pfistroje pro méfeni posuvu:

1. Bezdotykové typy méficich systému s rozliSenim rovnym nebo mensim nez 0,2 pm v méficim
rozsahu do 0,2 mm.

2. Systémy s linearn¢ ménitelnym diferencidlnim transformatorem, které maji obé nasledujici
charakteristiky:
a.

1. Linearita je rovna nebo mensi nez 0,1 % hodnoty zméfené od 0 do Gplného méficiho
rozsahu, pro linearni ménitelny diferencialni transformator v méficim rozsahu do 5 mm,
nebo

2. linearita je rovna nebo mensi nez 0,1 % hodnoty zmétené od 0 do 5 mm pro linearni
ménitelny diferencialni transformator s méficim rozsahem vét§im nez 5 mm.

b. Kolisani (odchylka — drift) je rovné nebo mensi nez 0,1 % za den pfi standardni teplote
okolniho vzduchu + 1 K (+ 1 °C).

3. Meéfici systémy, které maji ob¢ nasledujici charakteristiky:
a. Obsahuyji laser.

b. Schopnost po nejméné 12 hodin udrzovat pii standardni teploté s odchylkou+ 1 K (£ 1 °C)
a standardnim tlaku:

1. RozliSeni v celém méficim rozsahu 0,1 um nebo mensi.

2. Nepiesnost méieni rovnou nebo mensi nez (0,2 + L/2000) pm (L je métena délka v mm).
Polozka 1.B.3.b.3. nezahrnuje méfici interferometrické systémy bez oteviené nebo uzaviené smycky se
zpétnou vazbou, které obsahuji laser k méfeni chyby pohybu sani obrabécich stroju, strojii na méfeni

rozmérd nebo podobnych zatizeni.

V polozce 1.B.3.b. oznacuje linearni posuv zménu vzdalenosti mezi méricim snimacem a mérenym
objektem.

c. Uhlové méfici piistroje, které maji thlovou odchylku polohy rovnou nebo mensi nez 0,00025°.

Polozka 1.B.3.c. se nevztahuje na optické piistroje jako jsou autokolimatory pouzivajici k detekci
uhlového posunu zrcadla kolimované svétlo, napiiklad laser.

d. Systémy pro simultdnni linedrné-uhlovou kontrolu polokouli, které maji ob¢ nasledujici
charakteristiky:

1. Nepftesnost méfeni podél kterékoli linedrni osy je rovna nebo mensi nez 3,5 um na 5 mm.
2. Uhlova odchylka polohy je rovna nebo mensi nez 0,02°.
Polozka 1.B.3. obsahuje obrabéci stroje, kromé téch, které jsou specifikovany v polozce 1.B.2., které

mohou byt pouzity jako méfici, pokud spliiuji nebo piekracuji kritéria specifikovana pro funkci méticich
stroju.
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Stroje v polozce 1.B.3. podléhaji kontrole, jestlize pfekracuji kontrolni limity v kterémkoli intervalu
svého pracovniho rozmezi.

Vsechny parametry mérenych hodnot v polozce 1.B.3. jsou plus/minus hodnoty, nikoliv celkovy rozsah.
1.B.4. Indukéni pece s Fizenou atmosférou (vakuové nebo s inertnim plynem) a jejich zdroje
energie
a. Pece, které maji vSechny nasledujici charakteristiky:
1. Schopnost provozu pii teplotach nad 1123 K (850 °C).
2. Indukéni civky o priméru nejvyse 600 mm.
3. Konstruované na ptikony 5 kW a vyssi.

Polozka 1.B.4.a. nezahrnuje pece konstruované pro vyrobu polovodic¢ovych desticek.

b. Zdroje energie s jmenovitym vykonem 5 kW a vice, specidlné konstruované pro indukéni pece
stanovené v polozce 1.B.4.a.

1.B.5. Izostatické lisy a zafFizeni s nimi souvisejici
a. Izostatické lisy, které maji ob¢& nasledujici charakteristiky:

1. Schopnost dosdhnout nejvyssiho pracovniho tlaku 69 MPa a vyssiho.
2. Komora o vnitinim priméru pfesahujicim 152 mm.

b. Nastroje, formy a ovladani specialné konstruované pro izostatické lisy stanovené v polozce
1.B.5.a.

V polozce 1.B.5. se izostatickym lisem rozumi zarizeni, které je schopno vytvorit tlak v uzavieném
prostoru pomoci riznych médii (napriklad plynu, kapaliny, pevnych castic atd.) tak, ze se na obrobek
nebo material vyvine stejny tlak ve vSech smérech.

V polozce 1.B.5. se vnitinimi rozméry komory rozumi prostor, v némz se dosahuje pracovni teploty
i tlaku, bez zahrnuti upinacich pripravki. Tento rozmér je mensi rozmér z vnitiniho priuméru tlakové
komory nebo vnitiniho priiméru izolované komory pece, podle toho, ktera z téchto dvou komor je
umisténa uvniti- té druhé.

1.B.6. Vibracni testovaci systémy, zafizeni a komponenty
a. Elektrodynamické vibra¢ni testovaci systémy, které maji vSechny nasledujici charakteristiky:

1. Vyuzivaji techniky se zpétnou vazbou nebo uzavienym regulovanym obvodem a zahrnuji
¢islicovou fidici jednotku.

2. Maji schopnost vibrovat se zrychlenim 10 go a vice ve stiedni kvadratické hodnoté mezi 20
Hz az 2000 Hz.

3. Jsou schopné prenaset silu o nejméné 50 kN, méfeno na rovném stole nebo povrchu bez
upinacich prvku.
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b. Cislicové fidici jednotky kombinované se specidlné vytvofenym softwarem pro vibragni
testovani, s Sitkou kmitoCtového pasma vredlném case vEétSim nez 5 kHz, které jsou
konstruovany pro pouziti v systémech uvedenych v polozce 1.B.6.a.

c. Vibraé¢ni pohony (vibra¢ni jednotky) s pfipojenymi zesilovaci nebo bez nich, schopné prenaset
sily nejméné 50 kN, méfeno na rovném stole nebo povrchu bez upinacich prvkd, které jsou

pouzitelné v systémech uvedenych v polozce 1.B.6.a.

d. Nosné konstrukce pro testované kusy a elektronické jednotky konstruované s cilem sloucit fadu
vibra¢nich jednotek v kompletni vibra¢ni systém schopny vyvinout u¢innou kombinovanou silu
nejméné 50 kN, méfeno na rovném stole nebo povrchu bez upinacich prvkd, které jsou pouzitelné
v systémech uvedenych v polozce 1.B.6.a.

1.B.7. Vakuové nebo jiné tavici a lici pece s Fizenou atmosférou a zafizeni s nimi souvisejici
a. Obloukové pietavovaci pece, obloukové tavici pece a obloukové tavici a lici pece, které maji obé
nasledujici charakteristiky:
1. Objem tavnych elektrod 1000 cm? az 20000 cm?.
2. Schopnost provozu pii teplotach taveni nad 1973 K (1700 °C).

b. Tavici pece s elektronovym svazkem nebo plazmové atomizacni pece a plazmové tavici pece,
které maji obé nasledujici charakteristiky:

1. Piikon 50 kW nebo vétsi.
2. Schopnost provozu pfi teplotach nad 1473 K (1200 °C).

c. Pocitacové ovladaci a monitorovaci systémy specialné konfigurované pro pece stanovené
v polozce 1.B.7.a. nebo 1.B.7.b.

d. Plazmové hotaky specialné konstruované pro pece uvedené v polozce 1.B.7.b., které maji obé
nasledujici charakteristiky:

1. Provoz pfi pfikonu vy$sim nez 50 kW.
2. Schopnost provozu pfi teplotach nad 1473 K (1200 °C).
e. Elektronova déla specialné konstruovana pro pece uvedené v polozce 1.B.7.b. s ptikonem
vy$§im nez 50 kW.
1.C. Materialy
zadné
1.D. Software

1.D.1. Software specialné navrzeny nebo upraveny pro uzivani zafizeni uvedenych v polozkach 1.A.3.,
1.B.1,,1.B.3,, 1.B.5,, 1.B.6.a.,, .B.6.b., 1.B.6.d. nebo 1.B.7.
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Software specialné navrzeny nebo upraveny pro systémy uvedené v polozce 1.B.3.d. zahrnuje rovnéz
software pro simultanni méfeni tloustky stény a obrysu.

1.D.2. Software specialn€ vytvoieny nebo upraveny pro vyvoj, vyrobu nebo pouZiti zatizeni uvedenych
v polozce 1.B.2.

Polozka 1.D.2. se nevztahuje na software k programovani dild, ktery generuje kody piikazi Cislicového
fizeni, ale neumoziuje pfimé pouziti zafizeni k obrabéni ruznych ¢asti.

1.D.3. Software pro jakoukoli kombinaci elektronickych zafizeni nebo systémi, ktery umoziuje témto
zatizenim funkci jednotky cislicového fizeni pro obrabéci stroje schopné fidit pét nebo vice fizenych
(kopirovacich) os, které mohou byt simultanné koordinovany pro fizené obrabéni (kopirovani).

Software patii mezi kontrolované polozky bez ohledu na to, je-li vyvazen samostatné nebo nachazi-li se
uvniti jednotky €islicového fizeni nebo v jakémkoli jiném elektronickém zatizeni nebo systému.

Polozka 1.D.3. se nevztahuje na software specialné navrzeny nebo pfizplsobeny vyrobcem fidici
jednotky nebo obrabéciho stroje k fizeni obrabécich stroju, které nejsou uvedeny v polozce 1.B.2.

1.E. Technologie

1.E.1. Technologie vztahujici se k vyvoji, vyrobé nebo vyuziti zafizeni, materiali nebo softwaru
uvedenych v polozkach 1.A. az 1.D.

2. Materialy
2.A. Zatizeni, sestavy a komponenty

2.A.1. Kelimky vyrobené z materiali odolnych vidi roztavenym kovovym aktinoidim
a. Kelimky, které maji ob¢ nasledujici charakteristiky:

1. Objem mezi 150 cm® (150 ml) a 8000 cm? (8 1).

2. Vyrobené z nize uvedenych materiali nebo jejich smési nebo jsou jimi potazeny, s celkovym
obsahem necistot 2 % hmotnosti nebo méné:

fluorid vapenaty (CaF>),

. zirkonicitan vapenaty (CaZrOs),

sulfid cerity (Ce»Ss),

. oxid erbity (Er203),

oxid hatni¢ity (HfO,),

oxid hotecnaty (MgO),

. nitridovana slitina niobu, titanu a wolframu (ptiblizné 50 % Nb, 30 % Ti, 20 % W),

. oxid ytrity (Y20s3), nebo

oxid zirkoni€ity (ZrOy).

S~ ER SO a0 o

b. Kelimky, které maji ob¢ nasledujici charakteristiky:
1. Objem mezi 50 cm? (50 ml) a 2000 cm? (2 1).

2. Vyrobené z tantalu o ¢istoté 99,9 hmotnostnich procent nebo vyssi nebo jim oblozené.



strana 14 Akt & 40/2026 Sb. Uplné znéni aktu & 376/2016 Sb.

c. Kelimky, které maji v§echny nasledujici charakteristiky:
1. Objem mezi 50 cm? (50 ml) a 2000 cm® (2 1).
2. Vyrobené z tantalu o ¢istoté 98 hmotnostnich procent nebo vyssi nebo jim oblozené.

3. Povlecené karbidem, nitridem nebo boridem tantalu nebo jakoukoli kombinaci téchto
sloucenin.

2.A.2. Platinované katalyzatory
Vodé&odolné platinované katalyzatory specialné konstruované nebo upravené k uskutecnéni izotopické
vymény mezi vodikem a vodou s cilem zpétného ziskani tritia z vody nebo k vyrobé ¢i koncentraci tézké

vody.

2.A.3. Kompozitni struktury ve formé trubek
Kompozitni struktury ve formé tenkosténnych trubek, které maji v§echny nasledujici charakteristiky:

a. Vnitini pramér mezi 75 mm a 650 mm.
b. Tloustka stény trubky 12 mm nebo méné¢.

¢. Vyrobené z jakéhokoli vlaknitého nebo vlaknového materialu uvedeného v polozce 2.C.7.a. nebo
uhlikovych pfedimpregnovanych materialti uvedenych v polozce 2.C.7.c.

2.B. Testovaci a vyrobni zarizeni
2.B.1. Zatizeni a zavody pro vyrobu tritia a vybaveni pro né
a. Zafizeni nebo zavody na vyrobu, znovuziskavani, extrakci nebo koncentrovani tritia nebo pro
zachazeni s tritiem.

b. Vybaveni zavodi a zafizeni pro vyrobu tritia, a to:

1. Vodikové nebo héliové chladici jednotky schopné chlazeni na teplotu 23 K (-250 °C) nebo
niz§i, s vykonem na odvod tepla vy$§im nez 150 W.

2. Systémy skladovani nebo ¢isténi izotopt vodiku, které pouzivaji jako skladovaci nebo Cistici
médium hydridy kovu.

2.B.2. Zatizeni nebo zavody na separaci izotopii lithia a systémy a vybaveni pro né
a. Zafizeni nebo zavody na separaci izotopi lithia.

b. Vybaveni pro separaci izotopt lithia na bazi procesu lithiovo-rtutovych amalgamd, a to:
1. Kolony s naplni na vyménu kapalina-kapalina specialné konstruované pro lithiové amalgamy.
2. Cerpadla na rtut’ nebo lithiové amalgamy.
3. Elektrolyzéry lithiovych amalgama.

4. Odparovace pro koncentrované roztoky hydroxidu lithného.
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c. Systémy iontové vymeény specialné konstruované pro separaci izotopi lithia a pro né specialné
konstruované soucasti.

d. Systémy chemické vymény (vyuzivajici korunové ethery, kryptandy nebo lariat ethery), specialné
konstruované pro separaci izotopi lithia a pro né specialné konstruované soucasti.

2.C. Materialy

2.C.1. Hlinik
Hlinikové¢ slitiny, které maji ob¢ nasledujici charakteristiky:

b. Jsou ve formé trubek nebo valct, véetné vykovku, s vngjsim pramérem pievysujicim 75 mm.
2.C.2. Beryllium
Kovové beryllium, slitiny s vice nez 50 hmotnostnimi procenty beryllia, berylliové slouceniny
a vyrobky z nich, jejich odpad nebo zbytky.
Polozka 2.C.2. nezahrnuje:

a. Kovova okna pro rentgenové piistroje nebo pro méfici zafizeni vrtd.

b. Oxidové utvary ve formé¢ vyrobkli nebo polotovart specialné navrzené pro dily elektronickych
soucastek nebo jako substraty pro elektronické obvody.

c. Beryl (kifemicitan beryllia a hliniku) ve formé smaragdd nebo akvamarin.

2.C.3. Vizmut
Vizmut, ktery ma ob¢ nasledujici charakteristiky:

a. Cistota 99,99 hmotnostnich procent nebo vyssi.

b. Obsah stiibra mén¢ nez 10 hmotnostnich ppm.
2.C.4. Bor
Bor obohaceny izotopem °B v poméru vétsim, nez se vyskytuje v pifrodé, a to jako: prvek, sloudeniny
boru, smési obsahujici bor, vyrobky z nich, odpad nebo zbytky kterékoli z uvedenych forem.

V polozce 2.C.4.smési obsahujici bor zahrnuji téZ bérem dotované materialy.

Pomér izotopii boru vyskytujici se v prirodé je priblizné 18,5 hmotnostnich procent izotopu '°B (20
atomovych procent).

2.C.5. Vapnik
Vapnik, ktery ma ob¢ nasledujici charakteristiky:

a. Obsahuje méné nez 1000 hmotnostnich ppm kovovych necistot jinych nez hot¢ik.

b. Obsahuje méné nez 10 hmotnostnich ppm boru.
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2.C.6. Trifluorid chloru (CIF3)
2.C.7. Vlaknité nebo vlaknové materialy a piedimpregnované materialy
a. Uhlikové nebo aramidové vldknité nebo vlaknové materialy, které maji kteroukoli z nasledujicich
charakteristik:
1. Mérny modul nejméné 12,7 x 10° m.

2. Mérné pevnost v tahu 23,5 x 10* m nebo vyssi.

Polozka 2.C.7.a. nezahrnuje aramidové vlaknité nebo vldknové materidly s hmotnostnim obsahem
nejméné 0,25 % esterového modifikatoru povrchu vlaken.

b. Sklenéné vlaknité nebo vlaknové materialy, které maji obé nasledujici charakteristiky:
1. Mérny modul nejméné 3,18 x 10° m.
2. Mérné pevnost v tahu 7,62 x 10* m nebo vyssi.

c¢. Souvislé ptize, prameny, lanka nebo pasky impregnované teplem vytvrditelnou pryskyfici, o Sifce
nepfevysujici 15 mm (pfedimpregnované laminaty), zhotovené z uhlikovych nebo sklenénych

vlaknitych nebo vlaknovych materialti podle specifikace uvedené v polozce 2.C.7.a. nebo 2.C.7.b.

V polozce 2.C.7. uvedeny mérny modul je Youngitv modul v N/m’ déleny mérnou hmotnosti v N/m?,
zmérenou pri teploté 296 £ 2 K (23 £ 2 °C) a relativni vihkosti 50 = 5 %.

V polozce 2.C.7. uvedend mérnd pevnost v tahu je mez pevnosti v tahu v N/m’ délend mérnou
hmotnosti v N/m* zmérenou pii teploté 296 + 2 K (23 + 2 °C) a relativni vihkosti 50 = 5 %.

2.C.8. Hafnium

Kovové hafhium, slitiny a slou¢eniny hafnia, které obsahuji vice nez 60 hmotnostnich procent hafnia,
vyrobky z nich, odpad a zbytky kterékoli z uvedenych forem.

2.C.9. Lithium

Lithium obohacené izotopem °Li v poméru v&tSim, nez se vyskytuje v piirodé, jakoZz i produkty
a zafizeni obsahujici obohacené lithium, a to: prvek, slitiny, slou¢eniny, smési obsahujici lithium,
vyrobky z nich, odpad a zbytky kterékoli z uvedenych forem.

Polozka 2.C.9. nezahrnuje termoluminiscen¢ni dozimetry.

Obsah izotopu °Li v prirodnim lithiu je priblizné 6,5 hmotnostnich procent (7,5 atomovych procent).

2.C.10. Hoi¢ik
Hoi¢ik, ktery ma ob¢ nasledujici charakteristiky:

a. Obsahuje méné nez 200 hmotnostnich ppm kovovych necistot, jinych nez vapnik.
b. Obsahuje méné nez 10 hmotnostnich ppm boru.

2.C.11. Martenziticka ocel
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Martenzitickéa ocel (pfed nebo po tepelném zpracovani) s pevnosti v tahu nejméné 1950 MPa pii teploté
293 K (20 °C).

Polozka 2.C.11. nezahrnuje tvary, u nichz zadny délkovy rozmér neptesahuje 75 mm.
2.C.12. Radium (***Ra)
Radium (**°Ra), slitiny *Ra, sloudeniny 2*°Ra, smési obsahujici ??°Ra, vyrobky z nich a produkty nebo
pfistroje obsahujici kterékoli uvedené materiély.
Polozka 2.C.12. nezahrnuje:
a. Leékatske aplikatory.
b. Produkty nebo piistroje obsahujici méné nez 0,37 GBq *°Ra.

2.C.13. Titan
Titanové slitiny (pfed nebo po tepelném zpracovani), které maji obé nasledujici charakteristiky:

a. Pevnost v tahu 900 MPa nebo vétsi pii teploté 293 K (20 °C).
b. Ve formé trubek nebo valct, véetné vykovkd, s vnéj§im primérem vétsim nez 75 mm.
2.C.14. Wolfram
Wolfram, karbid wolframu a wolframové slitiny s obsahem wolframu vice nez 90 hmotnostnich procent,

majici obé nasledujici charakteristiky:

a. Ve formach s dutou valcovou symetrii (v€etné valcovych segmentl) a o vnitinim primeéru mezi
100 mm a 300 mm.

b. Hmotnost vétsi nez 20 kg.

Polozka 2.C.14. nezahrnuje vyrobky specialné konstruované k pouziti jako zavazi nebo kolimatory
gama (y) zafeni.

2.C.15. Zirkonium

Zirkonium s obsahem hafnia niz§im nez 1 hmotnostni ¢ast hafnia na 500 hmotnostnich ¢asti zirkonia ve
formé: kovu, slitin obsahujicich vice nez 50 hmotnostnich procent zirkonia, slou¢enin, vyrobku z nich,
odpadi nebo zbytkl kterékoli z uvedenych forem.

Polozka 2.C.15. nezahrnuje zirkonium ve forme folie o tloust'ce neptesahujici 0,10 mm.

2.C.16. Praskovy nikl a porézni kovovy nikl
a. Praskovy nikl, ktery mé ob¢ nasledujici charakteristiky:

1. Cistota 99,0 hmotnostnich procent niklu nebo vétsi.
2. Primérny rozmér ¢astic mensi nez 10 pm, méteno podle standardu ASTM B 330.
b. Porézni kovovy nikl vyrobeny z materiali uvedenych v polozce 2.C.16.a.

Polozka 2.C.16. nezahrnuje:
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e Vldknové niklové prasky.
e Jednotlivé porézni niklové kovové plechy o plose 1000 cm? nebo mensi.

Polozka 2.C.16. dale nezahrnuje praskovy nikl specialné pripraveny pro vyrobu prepadzek pouzivanych
pFi procesu obohacovani uranu plynovou difuzi. V takovém pripadé se jedna o vybranou polozku
v jaderné oblasti.

Polozka 2.C.16.b. se vztahuje na porézni kov formovany stlacenim a sintrovanim materialu uvedeného
v polozce 2.C.16.a. s cilem vytvorit kovovy material s jemnymi pory navzdajem propojenymi v ramci
struktury.

2.C.17. Tritium
Tritium, jeho slouc¢eniny nebo smési obsahujici tritium s pomérem atomu tritia a vodiku ptevysujicim
1 : 1000 a produkty nebo zatizeni obsahujici tyto materiély.

Polozka 2.C.17. nezahrnuje produkty nebo zaiizeni obsahujici méné nez 1,48 x 10° GBq tritia.

2.C.18. Hélium (*He)
Hélium (*He), smési obsahujici *He a produkty nebo zafizeni obsahujici jakykoli z téchto materiald.

Polozka 2.C.18. nezahrnuje produkty nebo zaiizeni obsahujici méné& nez 1 g *He.

2.C.19. Radionuklidy vhodné pro tvorbu neutronovych zdrojii na bazi alfa-n reakce:

225 Aktinium 244Curium 29Polonium
227 Aktinium 253Einsteinium 210polonium
23K alifornium 254Einsteinium 22Radium
20Curium 18Gadolinium 227Thorium
241Curium 236pPlutonium 22Thorium
22Curium 233plutonium 20Uran
283Curium 208polonium 22Uran

V nasledujicich formach:
a. Prvek.
b. Slouceniny s celkovou aktivitou 37 GBq/kg nebo vyssi.
c. Smési s celkovou aktivitou 37 GBg/kg nebo vyssi.
d. Produkty nebo zafizeni obsahujici jakykoli z téchto materialt.
Polozka 2.C.19. nezahrnuje produkty nebo zatizeni obsahujici méné nez 3,7 GBq aktivity.
2.C.20. Rhenium
Rhenium a slitiny s obsahem 90 % hmotnosti a vice rhenia a slitiny rhenia a wolframu s obsahem 90 %

hmotnosti a vice jakékoli kombinace rhenia a wolframu, které spliuji obé nasledujici charakteristiky:

a. Forma s dutou valcovou symetrii (v€etné valcovych segmentt), s vnitinim primérem mezi 100
mm a 300 mm.
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b. Hmotnost vice nez 20 kg.

2.D. Software
zadny

2.E. Technologie

2.E.1. Technologie vztahujici se k vyvoji, vyrobé nebo vyuziti zafizeni, materiald nebo softwaru
uvedenych v polozkach 2.A. az 2.D.

3. Zarizeni a komponenty pro izotopickou separaci uranu (jiné nez vybrané polozky v jaderné
oblasti)

3.A. Zatizeni, sestavy a komponenty
3.A.1. Ménic¢e kmito¢tu nebo generatory
Meéni¢e kmitoCtu nebo generatory pouzitelné jako motorovy pohon s ménitelnym nebo pevnym
kmitoctem, které maji vSechny nasledujici charakteristiky:

a. Vicefazovy vystup s vykonem 40 VA nebo vyssi.

b. Kmitoétové pasmo 600 Hz nebo vyssi.

c. Kontrola kmito¢tu nizsi nez 0,2 %.
Meénice kmitoctu zahrnuté v polozce 3.A.1. jsou také znamé jako konvertory nebo invertory.
Charakteristiky uvedené v polozce 3.A.1. mohou spliiovat nasledujici zarizeni: generdtory, elektronicka
testovaci zarizeni, zdroje stridavého napéti, pohony s ménitelnymi otackami motoru, pohony
s ménitelnymi rychlostmi (VSD), pohony s ménitelnymi kmitocty (VFD), pohony s nastavitelnymi
kmitocty (AFD), nebo pohony s nastavitelnymi rychlostmi (ASD).
Polozka 3.A.1. se vztahuje na méni¢e kmitoctu uréené pro specifické primyslové stroje a/nebo spotiebni
zbozi (obrabéci stroje, vozidla atd.) pouze tehdy, pokud ménic¢e kmitoctu mohou spliiovat vyse uvedené

charakteristiky i po odmontovani.

Software specialné navrzeny k posileni nebo spusténi vykonu frekvenénich méni¢t nebo generatord pro
splnéni charakteristik polozky 3.A.1. je zahrnut v polozkach 3.D.2. a 3.D.3.

Ménice kmitoctu a generdtory specialné konstruované nebo upravené pro pouZiti v obohacovacim
procesu pomoci plynovych odstredivek jsou vybranymi polozkami v jaderné oblasti.

3.A.2. Lasery, laserové zesilovace a oscilatory
a. Lasery na bazi par mé&di, které maji ob¢ nasledujici charakteristiky:

1. Pracuji ve vlnovych délkach mezi 500 nm a 600 nm.
2. Primérny vykon 30 W nebo vyssi.

b. Lasery na bazi iont argonu, které maji obé nasledujici charakteristiky:
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1. VInovy rozsah mezi 400 nm a 515 nm.
2. Primérny vykon 40 W nebo vyssi.

c. Lasery s pfimési neodymu (jinou nez sklo), s vystupni vinovou délkou mezi 1000 nm a 1100 nm,
které maji kteroukoli z nasledujicich charakteristik:

1. Pulzné buzeny a Q-spinany s trvanim pulzu rovnym nebo vétsim nez 1 ns a maji kteroukoli
z nasledujicich charakteristik:

a. Vystup s jednoduchym pficnym modem o primérném vystupnim vykonu vyssim nez
40 W.

b. Vystup s vicendsobnym pfi¢nym modem o primérném vykonu vy$sim nez 50 W.

2. Zahrnuji zdvojeni kmitoctu, davajici vystupni vinovou délku mezi 500 nm a 550 nm
s primérnym vystupnim vykonem vys§im nez 40 W.

d. Laditelné oscilatory pulznich jednomodovych laseri na bazi barviva, které maji vSechny
nasledujici charakteristiky:

1. Pracuji pfi vinovych délkach mezi 300 nm a 800 nm.
2. Prumérny vystupni vykon vyssinez 1 W.
3. Opakovaci kmitocet vyssi nez 1 kHz.
4. Sitka impulzu mensi neZ 100 ns.

e. Laditelné zesilovace a oscilatory na bazi barviva, které maji vSechny nasledujici charakteristiky:
1. Pracuji pfi vinovych délkach mezi 300 nm a 800 nm.
2. Pramérny vystupni vykon vyssi nez 30 W.
3. Opakovaci kmitocet vy$si nez 1 kHz.
4. Siika impulzu mensi nez 100 ns.

Polozka 3.A.2.e. nezahrnuje jednomodové oscilatory.

f. Alexandritové lasery, které maji v§echny nasledujici charakteristiky:
1. Pracuji pti vlnovych délkach mezi 720 nm a 800 nm.
2. Sitka pasma 0,005 nm nebo mensi.
3. Opakovaci kmitocet vyssi nez 125 Hz.

4. Pramérny vystupni vykon vyssi nez 30 W.
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g. Pulzni lasery na bazi oxidu uhli¢itého (CO»), které maji v§echny nasledujici charakteristiky:
1. Pracuji pfi vinovych délkach mezi 9000 nm a 11000 nm.

2. Opakovaci kmitocet vyssi nez 250 Hz.

W

. Primérny vystupni vykon vyssi nez 500 W.
4. Sitka impulzu mensi nez 200 ns.
Polozka 3.A.2.g. nezahrnuje vykonngjsi (obvykle 1 kW az SkW) primyslové lasery na bazi oxidu
uhlic¢itého pouzivané naptiklad pro fezani nebo svarovani. Tyto lasery jsou bud kontinualni lasery, nebo
pulznimi lasery s Sitkou impulzu vétsi nez 200 ns.
h. Pulzni excimerové lasery (XeF, XeCl, KrF), které maji vSechny nasledujici charakteristiky:
1. Pracuji pti vinovych délkach mezi 240 nm a 360 nm.
2. Opakovaci kmitocet vyssi nez 250 Hz.
3. Pramérny vystupni vykon vyssi nez 500 W.

i. Paravodikové Ramanovy fazovace urcené pro praci pii vystupni vinové délce 16 um
a opakovacim kmitoctu vice nez 250 Hz.

j- Pulzni lasery na bazi oxidu uhelnatého (CO), které maji v§echny nasledujici charakteristiky:

1. Pracuji pfi vinovych délkach mezi 5000 nm a 6000 nm.

2. Opakovaci kmitocet vyssi nez 250 Hz.

3. Pramérny vystupni vykon vyssi nez 200 W.

4. Siika impulzu mensi nez 200 ns.
Polozka 3.A.2.j. nezahrnuje vykonnéjsi (obvykle 1 kW az 5kW) primyslové lasery na bazi oxidu
uhelnatého pouzivané naptiklad pro fezani nebo svarovani, tj. kontinualni lasery, nebo pulzni lasery
s §itkou impulzu vétsi nez 200 ns.

3.A.3. Ventily
Ventily, které maji vSechny nasledujici charakteristiky:

a. Jmenovity rozmér 5 mm nebo vEtsi.
b. Vlnovcové ucpavky.

c. Vyrobené z hliniku, hlinikovych slitin, niklu nebo jeho slitin s obsahem niklu vy$§im nez 60
hmotnostnich procent nebo jsou témito materialy povlakované.
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V pripadé ventilii s odlisnym vstupnim a vystupnim priimérem se parametr jmenovity rozmér uvedeny
v polozce 3.4.3.a. vztahuje k nejmensimu z téchto priumeérii.

3.A.4. Supravodivé solenoidové elektromagnety
Supravodivé solenoidové elektromagnety, které maji vSechny nasledujici charakteristiky:

a. Schopnost vytvorit magnetické pole vétsinez 2 T.

b. Pomér L/D (délka dé€lend vnitinim primérem) vétsi nez 2.

c. Vnitini primér vétsi nez 300 mm.

d. Odchylka homogennosti magnetického pole nizsi nez 1 % na sttedovych 50 % vnitiniho objemu.

Polozka 3.A.4. se nevztahuje na magnety specialné konstruované a vyvazené jako soucasti
zobrazovacich 1ékatskych systémut nuklearni magnetické rezonance.

Takova soucast zobrazovacich lékarskych systémii miize byt fyzicky pritomna v ramci jiné dodavky.
V pFipadé separdtni dodavky soucasti z jiného zdroje musi prislusnd exportni dokumentace jasné
vymezovat vztah soucdsti k poloZce.

3.A.5. Zdroje stejnosmérného elektrického proudu
Zdroje stejnosmérného elektrického proudu o vysokém vykonu, které maji obé nasledujici
charakteristiky:

a. Schopnost po dobu 8 hodin kontinualné produkovat napéti nejméné 100 V pii vystupnim proudu
500 A nebo vétSim.

b. Stabilita proudu nebo napéti nizsi nez 0,1 % po dobu 8 hodin.

3.A.6. Vysokonapét’ové zdroje stejnosmérného elektrického proudu
Vysokonapétové zdroje stejnosmérného elektrického proudu, které maji obé nasledujici charakteristiky:

a. Schopnost po dobu 8 hodin kontinualné produkovat napéti nejméné¢ 20 kV pii vystupnim proudu
nejméné 1 A.

b. Stabilita proudu nebo napéti nizsi nez 0,1 % po dobu 8 hodin.

3.A.7. Pfevodniky tlaku
Vsechny typy prevodniktl tlaku schopnych méfit absolutni tlak, které maji vSechny nasledujici
charakteristiky:

a. Tlakova ¢idla vyrobena z hliniku, hlinikovych slitin, oxidu hlinitého (alumina nebo safir), niklu,
niklovych slitin s obsahem niklu vy$§im nez 60 hmotnostnich procent nebo plné fluorovanych
uhlovodikovych polymeri nebo jsou témito materialy chranéna.

b. Tésnéni, je-li soucasti, nutné pro utésnéni tlakovych ¢idel a v pfimém kontaktu s pracovnim
médiem, vyrobené z hliniku, hlinikovych slitin, oxidu hlinitého (alumina nebo safir), niklu,
niklovych slitin s obsahem niklu vy$§im nez 60 hmotnostnich procent nebo plné fluorovanych
uhlovodikovych polymerti nebo jsou témito materialy chranéna.
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c. Celkovy méfici rozsah:

1. Mensi nez 13 kPa a odchylka piesnosti nizsi nez 1 % celkového méticiho rozsahu, nebo
2. veétsi nebo rovny 13 kPa a odchylka piesnosti nizsi nez = 130 Pa pro méfeni pti 13 kPa.

Prevodniky tlaku v poloZzce 3.4.7. jsou zarizeni, ktera prevadi méreni tlaku na signal.

Presnost pro ucely polozky 3.A.7. zahrnuje nelinearitu, hysterezi a reprodukovatelnost méreni pri okolni
teploté.

3.A.8. Vakuové vyvévy
Vakuové vyvévy, které maji vSechny nasledujici charakteristiky:

a. Primér vstupniho hrdla nejméné 380 mm.

b. Rychlost &erpani je rovna nebo vyssi nez 15 m?/s.

¢. Schopnost vytvofit vakuum o hodnoté 13,3 mPa a nizsi.
Rychlost cerpani se stanovuje v méricim bodé s pouzitim dusiku nebo vzduchu.
Nejvyssi vakuum se stanovuje na vstupu do vyvévy pri zablokovani tohoto vstupu.

3.A.9. Spiralové (scroll) kompresory s vinovcovym typem ucpavky a vakuové spiralové (scroll)
vyvévy s vinovcovym typem ucpavky

Spiralové (scroll) kompresory s vinovcovym typem ucpavky a vakuové spiralové (scroll) vyvévy
s vlnovcovym typem ucpavky, které maji vSechny nasledujici charakteristiky:

a. Vstupni objemovy priitok 50 m>/h nebo vyssi.
b. Tlakovy pomér 2 : 1 nebo vyssi.

¢. Vsechny plochy ptichazejici do styku s pracovnim plynem zhotovené z kteréhokoli
z nasledujicich materiali:
1. hlinik nebo hlinikova slitina,

oxid hlinity,

nerezova ocel,

nikl nebo slitina niklu,

fosforovy bronz, nebo

fluoropolymery.

SRR ol

3.B. Testovaci a vyrobni zaFizeni

3.B.1. Elektrolyzéry na vyrobu fluoru
Elektrolyzéry na vyrobu fluoru s vyrobni kapacitou vétsi nez 250 g fluoru za hodinu.

3.B.2. Zarizeni na vyrobu nebo montaz rotori, zarizeni vyrovnavajici rotor, trny a zapustky pro
vyrobu vinovci
a. Zatizeni na montaz sestavy rotort plynovych odstiedivek, prepazek a koncovek.
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Polozka 3.B.2.a. zahrnuje pfesné trny, svérky a stroje na spojovani pomoci tepelné expanze
a kontrakce.

b. Zatizeni vyrovnavajici rotor pro srovnani sekci rotorové trubky plynové odstredivky ke spole¢né
ose.

Zarizeni uvedené v polozce 3.B.2.b. se obvykle sklada z presnych méricich cidel pripojenych na pocitac,
ktery Fidi ¢innost, napriklad pneumatickych otocnych ramen pouzivanych pro vyrovnavani sméru sekci
rotorovych trubek.

c. Trny a zapustky pro tvafeni vinoved pro vyrobu jednospiralovych konvoluénich vinovca.
Vinovce v polozce 3.B.2.c. maji vSechny nasledujici charakteristiky:
1. vnitini priomér mezi 75 mm az 650 mm,
2. délka 12,7 mm nebo vétsi,
3. hloubka jediné spiraly vétsi nez 2 mm,
4. vyrobené z vysoce pevnych hlinikovych slitin, martenzitické vytvrditelné oceli nebo z vysoce
pevnych vidknitych nebo vidknovych materiali.
3.B.3. Vicerovinné vyvazZovaci stroje pro odstfedivky, se stalou polohou nebo prenosné,
horizontalni nebo vertikalni
a. Vyvazovaci zafizeni pro odstiedivky, konstruované pro vyvazovani pruznych rotorii o délce
nejméné 600 mm, které maji vSechny nasledujici charakteristiky:
1. Obézny primér nebo prumér otocného Cepu veétsi nez 75 mm.
2. Hmotnostni rozsah od 0,9 kg do 23 kg.
3. Schopnost vyvazit pii otackach vyssich nez 5000 za minutu.
b. Vyvazovaci stroje pro odstfedivky konstruované pro vyvazovani dutych valcovych komponenta
rotoru, které maji vSechny nasledujici charakteristiky:
1. Pramér loziskového ¢epu vétsi nez 75 mm.
2. Hmotnostni rozsah od 0,9 do 23 kg.
3. Minimalni dosazitelna zbytkova nerovnovaha v jedné rovin€ 10 g x mm/kg nebo mensi.

4. Remenovy pohon.

3.B.4. Zatizeni pro navijeni vlaken a zafFizeni s nimi souvisejici
a. Zatizeni pro navijeni vlaken, ktera maji vSechny nasledujici charakteristiky:

1. Pohyby pro nastaveni do spravné polohy, ovijeni a vinuti vlidken koordinované
a programované ve dvou nebo vice osach.

2. Specialné konstruovana pro vyrobu kompozitu nebo laminati z vlaknovych nebo vlaknitych
materiali.
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3. Schopnost navijet valcové trubky s vnitinim primérem mezi 75 mm az 650 mm
a o délce nejméné 300 mm.

b. Koordinaé¢ni a programové fizeni pro zafizeni pro navijeni vlaken uvedena v polozce 3.B.4.a.

c. Presné trny pro zafizeni pro navijeni vlaken uvedena v polozce 3.B.4.a.
3.B.5. Elektromagnetické separatory izotopt
Elektromagnetické separatory izotoptl konstruované pro jednoduché nebo vicenasobné iontové zdroje
nebo jimi vybavené, schopné vytvofit celkovy proud iontového svazku nejméné 50 mA.

Polozka 3.B.5. zahrnuje separatory schopné obohacovat stabilni izotopy nebo izotopy uranu.

Separator schopny separovat izotopy olova s rozdilem jedné hmotnostni jednotky je schopen obohacovat
izotopy uranu, kde rozdil cini tri hmotnostni jednotky.

Polozka 3.B.5. zahrnuje separatory, u nichz se iontové zdroje nebo kolektory nachdzeji v magnetickém
poli a takova usporadani, v nichZ jsou mimo toto pole.

3.B.6. Hmotnostni spektrometry
Hmotnostni spektrometry schopné méfit ionty o hmotnosti 230 atomovych jednotek a vétsi

a které maji rozliSovaci schopnost lepsi nez dvé ¢astice z 230 a iontové zdroje pro tyto spektrometry:

a. Hmotnostni spektrometry s indukéné vazanym plazmatem (ICP/MS — Inductively coupled plasma
mass spectrometers)

b. Hmotnostni spektrometry s doutnavym vybojem (GDMS — Glow-discharge mass spectrometers).
¢. Hmotnostni spektrometry s tepelnou ionizaci (TIMS — Thermal ionization mass spectrometers).
d. Elektronové bombardovaci hmotnostni spektrometry, které maji ob€ nasledujici charakteristiky:

1. Vstupni systém molekularniho paprsku, ktery vstiikuje kolimovany paprsek molekul analytu
do oblasti iontového zdroje, kde jsou molekuly ionizovany elektronovym paprskem.

2. Jeden nebo vice vymrazovacich odlucovact, které mohou byt chlazeny na teplotu 193 K (-80
°C) nebo niz§i pro odlouceni molekul analytu, které nejsou ionizovany elektronovym
paprskem.

e. Hmotnostni spektrometry vybavené mikrofluorizaénim iontovym zdrojem, konstruované
k pouziti pro aktinoidy nebo fluoridy aktinoida.

Polozka 3.B.6.d. zahrnuje hmotnostni spektrometry, které se obvykle pouzivaji pro izotopickou analyzu
plynovych vzorkii UFs.

Hmotnostni spektrometry v polozce 3.B.6.d. jsou také nazyvany spektrometry s elektronovym impaktem
nebo spektrometry s elektronovou ionizaci.

V polozce 3.B.6.d.2. je vymrazovacim odlucovacem pristroj, ktery odlucuje molekuly plynu jejich
kondenzaci nebo zmrazenim na chladnych plochach. Pro ucely této polozky neni kryogenni vyvéva
plynného helia s uzavienou smyckou vymrazovacim odlucovacem.
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3.C. Materialy
zadné

3.D. Sofware

3.D.1. Software specialné vytvoieny pro pouZiti zafizeni stanovenych v polozkach 3.A.1., 3.B.3. nebo
3.B4.

3.D.2. Software nebo Sifrovaci klice/kody specialné vytvoiené k posileni nebo spusténi vykonovych
charakteristik zafizeni, které neni zahrnuto v polozce 3.A.l1. tak, aby splnilo nebo piekrocilo

charakteristiky uvedené v polozce 3.A.1.

3.D.3. Software specialné vytvoieny k posileni nebo spusténi vykonovych charakteristik zatizeni, na
které se vztahuje polozka 3.A.1.

3.E. Technologie

3.E.1. Technologie vztahujici se k vyvoji, vyrobé nebo vyuziti zafizeni, materiali nebo softwaru
uvedenych v polozkach 3.A. az 3.D.

4. Zarizeni vztahujici se k zavodim na vyrobu tézké vody (jina neZ vybrané polozky v jaderné
oblasti)

4.A. Zavizeni, sestavy a komponenty
4.A.1. Specialni naplné
Specialni naplné pouzitelné k separaci tézké vody od obycejné, které maji ob& nasledujici
charakteristiky:
1. Vyrobené ze sitoviny z fosforového bronzu chemicky upravené ke zlepseni smacivosti.
2. Konstruované pro pouziti ve vakuovych destila¢nich kolonach.
4.A.2. Cirkula¢ni ¢erpadla
Cerpadla schopna cirkulovat roztoky koncentrovaného nebo ziedéného katalyzatoru amidu draselného
(KNH2/NH3), které maji vSechny nasledujici charakteristiky:
a. Vzduchotésna (hermeticky uzaviena).
b. Vykon vyssi nez 8,5 m/h.
c. Majici kteroukoli z nasledujicich charakteristik:
1. Jsou urc¢ena pro koncentrované roztoky amidu draselného (1 % nebo vyssi), s provoznim
tlakem od 1,5 MPa do 60 MPa, nebo
2. jsou urcena pro ziedéné roztoky amidu draselného (nizsi nez 1 %), s provoznim tlakem od 20

MPa do 60 MPa.

4.A.3. Turboexpandéry nebo soustroji turboexpandér-kompresor
Turboexpandéry nebo soustroji turboexpandér-kompresor, které maji obé nasledujici charakteristiky:
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a. Konstruované pro provoz pii vystupnich teplotach 35 K (-238 °C) nebo nizsich.
b. Konstruované pro prutok plynného vodiku 1000 kg/h nebo vétsi.

4.B. Testovaci a vyrobni zafizeni

4.B.1. (Tento kod je rezervovan pro budouci vyuziti)

4.B.2. Kryogenni kolony na destilaci vodiku
Kryogenni kolony na destilaci vodiku, které maji vSechny nasledujici charakteristiky:

a. Konstruované pro provoz pii vnitinich teplotach od 15 K (-258 °C) do 35 K (-238 °C).
b. Konstruované pro provoz pii vnitinim tlaku od 0,1 MPa do 1 MPa.
c. Vyrobené z:
1. Austenitické nerezové oceli nebo
2. ekvivalentnich materiald vhodnych pro kryogenni podminky a kompatibilnich s vodikem pfi
teplotach od 15 K (-258 °C) do 35 K (-238 °C).

d. S vnitinim primérem nejméné 30 cm a G¢innou délkou nejméné 4 m.

Uéinnou délkou se mini aktivni vysky materialu néapiné v ndpliiovych kolondch, nebo aktivni vyska
vnitinich desek stykacii v deskové koloné.

Ekvivalentni materialy uvedené v polozce 4.B.2.c.2. zahrnuji napriklad:
a) hlinik,
b) hlinikové slitiny,
¢) medené slitiny,
d) niklové slitiny,
e) titanové slitiny.

4.B.3. (Tento kdd je rezervovan pro budouct vyuziti)

4.C. Materialy
zadné

4.D. Software
zadny
4.E. Technologie

4.E.1. Technologie vztahujici se k vyvoji, vyrobé nebo vyuziti zafizeni, materiali nebo softwaru
uvedenych v polozkach 4.A. az 4.D.

5. Testovaci a méFici zaFizeni pro vyvoj jadernych vybusnych zarizeni

5.A. Zatizeni, sestavy a komponenty
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5.A.1. Fotonasobice
Fotonasobice, které maji ob¢ nasledujici charakteristiky:

a. Plocha fotokatody je v&tsi nez 20 cm?.
b. Pulzni ndb&hovy ¢as anody je kratsi nez 1 ns.
5.B. Testovaci a vyrobni zaFizeni
5.B.1. Zableskové rentgenové generatory nebo pulzni elektronové urychlovace
Zéableskové rentgenové generatory nebo pulzni elektronové urychlovace, které maji kteroukoli
z nasledujicich dvou sad charakteristik:

1. Urychlovace s maximalni energii elektronti 500 keV nebo vétsi, ale mensi nez 25 MeV.

2. Utinnost (K) je 0,25 nebo v&tsi.

1. Urychlovace s maximalni energii elektrond 25 MeV nebo vétsi.
2. Nejvyssi vykon vétsi nez 50 MW.

Predmétem polozky 5.B.1. nejsou urychlovace, které jsou soucasti zafizeni uréenych pro ucely jiné, nez
je generace elektronového svazku nebo rentgenového zafeni (napiiklad elektronovy mikroskop)
a zafizeni urCenych pro lékarské ucely.

Uéinnost (K) je definovina jako: K = 1,7 x 10° V>%Q. V je nejvyssi energie elektronii v milionech
elektronvoltii. Jestlize je doba impulzu svazku produkovaného urychlovacem 1us nebo kratsi, pak Q je
celkovy urychleny naboj v Coulombech. Pokud je doba impulzu svazku produkovaného urychlovacem
delsi nez lus, pak Q predstavuje maximalni urychleny naboj za 1 us. Q je rovno integralu i podle t za
1 us nebo dobu impulzu svazku, podle toho, ktery casovy interval je kratsi Q = Lidt (Q = integral idt),
kde i je proud svazku v ampérech a t je ¢as v sekunddach.

Nejvyssi vwkon = (nejvyssi potencial ve voltech) x (nejvyssi proud svazku v ampérech,).
V zarizenich zalozenych na mikrovinnych urychlovacich komordch je doba impulzu svazku bud’ 1 us,
nebo doba trvani paketu svazku paprskii vznikajiciho pri jednom impulzu mikrovinného modulatoru,

podle toho, ktery casovy interval je kratsi.

Nejvyssi proud svazku v zarizenich zalozZenych na mikrovinnych urychlovacich komordch je primérny
proud za dobu trvani paketu svazku paprskaii.

5.B.2. Vysokorychlostni délové systémy
Vysokorychlostni délové systémy (s pohonnou latkou, plynové, civkové, elektromagnetické,
elektrotermalni nebo jiné vyspélé systémy) schopné urychlit projektily na rychlost 1,5 km/s nebo vyssi.

Tato polozka nezahrnuje délové prvky specialné konstruované pro vysokorychlostni zbrafiové systémy.

5.B.3. Dale uvedené vysokorychlostni kamery a snimkovaci zafizeni a jejich komponenty
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Software specidln¢ navrzeny pro posileni nebo spusténi vykonu kamer nebo snimkovacich pfistroji pro

splnéni

nize uvedenych charakteristik je zahrnut v polozkach 5.D.1.a 5.D.2.

a. Nasledujici rozmitaci kamery a jejich specialné konstruované komponenty:

1

. Rozmitaci kamery se zapisovaci rychlosti vétsi nez 0,5 mm/ps.

Elektronické rozmitaci kamery s ¢asovym rozliSenim 50 ns a krat§im.

Rozmitaci trubice pro kamery uvedené v polozce 5.B.3.a.2.

Zasuvné moduly specidlné konstruované k pouZiti s rozmitacimi kamerami, které maji
modularni stavbu a umoziuji vykonnostni specifikace uvedené v polozkach 5.B.3.a.1. nebo

5.B.3.a.2.

Synchroniza¢ni elektronické jednotky, rotorové sestavy slozené z turbin, zrcadel
a lozisek, které jsou specidlné konstruovany pro kamery uvedené v polozce 5.B.3.a.1.

b. Snimkovaci kamery a pro né specialné konstruované komponenty:

1

. Snimkovaci kamery s rychlosti zdznamu vyssi nez 225 000 snimku za sekundu.
Snimkovaci kamery schopné expozi¢niho ¢asu snimku 50 ns nebo méné.

Snimkovaci trubky a polovodi¢ové snimkovaci zafizeni s ¢asem rychlobézného snimani
(expozi¢nim ¢asem) 50 ns nebo méné, specialné navrzené pro kamery uvedené v polozkach
5.B.3.b.1. nebo 5.B.3.b.2.

Zasuvné moduly specialné konstruované k pouziti se snimkovacimi kamerami s modularni
stavbou, které umoznuji vykonnostni specifikace uvedené v polozkach 5.B.3.b.1. nebo
5.B.3.b.2.

Synchroniza¢ni elektronické jednotky, rotorové sestavy slozené z turbin, zrcadel a lozisek,
které jsou specialné konstruovany pro kamery uvedené v polozkach 5.B.3.b.1. nebo 5.B.3.b.2.

c. Kamery na bazi polovodi¢ti nebo elektronek a pro né specidlné konstruované komponenty:

1.

Kamery na bazi polovodi¢t nebo elektronek s ¢asem rychlobézného snimani (expozi¢nim
¢asem) 50 ns nebo méné.

. Polovodi¢ova snimkovaci zafizeni a zesilovace obrazu s Casem rychlobézného snimani
(expozi¢nim ¢asem) 50 ns nebo méné, specialné konstruované pro kamery uvedené v polozce
5B3.c.l.

. Elektro-optické zavérky (¢lanky typu Kerr nebo Pockels) s ¢asem rychlobézného snimani
(expozi¢nim ¢asem) 50 ns nebo méné.

. Zasuvné moduly specialné konstruované k pouziti s kamerami, které¢ maji modularni stavbu
a které umoziuji vykonnostni specifikace uvedené v polozkach 5.B.3.c.1.

5.B.4. (Tento kod je rezervovan pro budouct vyuZziti)
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5.B.S. Specializované pristrojové vybaveni pro hydrodynamické experimenty
a. Rychlostni interferometry pro méteni rychlosti prevySujicich 1 km/s béhem ¢asovych intervalil
kratSich nez 10 ps.

b. M¢fidla razového tlaku schopna méfit tlaky vyssi nez 10 GPa, véetné métidel s manganinem,
ytterbiem a polyvinylidenfluoridem (PVDF)/polyvinyl difluoridem (PVF>).

c. Kiemenné tlakové ptevodniky pro tlaky vyssi nez 10 GPa.

Polozka 5.B.5.a. zahrnuje rychlostni interferometry, napt. systémy VISAR - rychlostni
interferometrické systémy pro jakékoli reflektory, systémy DLI - dopplerovské laserové interferometry,
systémy PDF - fotonické dopplerovské velocimetry, zndmé také jako Het-V (heterodynni velocimetry)
a mikrovInné rychlostni interferometry, véetné opticko-mikrovinnych velocimetru.

5.B.6. Vysokorychlostni pulzni generatory
Vysokorychlostni pulzni generatory a jejich pulzni hlavy, které maji ob¢ nasledujici charakteristiky:

a. Vystupni napéti vétsi nez 6 V a odporové zatizeni mensi nez 55 Q.

b. Prechodovy ¢as impulzu mensi nez 500 ps.
Prechodovy ¢as impulzu v polozce 5.B.6.b. je casovy interval mezi 10 % az 90 % napétové amplitudy.

Pulzni  hlavy jsou obvody formujici impulz, navriené k prijimani funkce napétovych skokii
a k vytvarovavani této funkce do ruznych pulznich forem, které mohou byt obdélnikového,
trojuhelnikového, skokového, impulzniho, exponencialniho nebo monocyklického typu. Pulzni hlavy
mohou byt nedilnou soucasti pulzniho generatoru, mohou byt zasuvnym modulem k zarizeni, nebo to
mohou byt vnéjsi pripojna zarizeni.

5.B.7. Vybuchové komory

Nadoby na vysoce vybus$né latky, komory, kontejnery a jina podobna zadrzna zafizeni urena k testovani
vysoce vybusnych latek nebo vybusnych zafizeni, které maji obé nasledujici charakteristiky:

a. Konstruované pro plné zachyceni ucinki exploze o ekvivalentu 2 kg trinitrotoluenu (TNT) nebo
vetsim.
b. Konstrukéni prvky nebo vlastnosti umozitujici pfenos diagnostickych nebo naméfenych
informaci v redlném case nebo s prodlevou.
5.C. Materialy
zadné
5.D. Software
5.D.1. Software nebo Sifrovaci klice/kody specialné vytvoiené k posileni nebo spusténi vykonovych

charakteristik zafizeni, které neni zahrnuto v polozce 5.B.3. tak, aby splnilo nebo piekrocilo
charakteristiky uvedené v polozce 5.B.3.

5.D.2. Software nebo Sifrovaci klice/kody specialné vytvoiené k posileni nebo spusténi vykonovych
charakteristik zafizeni uvedeného v polozce 5.B.3.
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5.E. Technologie

5.E.1. Technologie vztahujici se k vyvoji, vyrob¢ nebo vyuziti zafizeni, materiali nebo softwaru
uvedenych v polozkach 5.A. az 5.D.

6. Komponenty pro jaderna vybusna zafizeni
6.A. Zatizeni, sestavy a komponenty

6.A.1. Rozbusky a vicebodové inicia¢ni systémy
a. Elektricky fizené rozbusky:

1. Odpalovaci mustek (EB — Exploding bridge).

2. Odpalovaci mustkovy drat (EBW — Exploding bridge wire).

3. Narazové rozbusky.

4. Odpalovaci foliové iniciatory (EFI — Exploding foil initiators).

b. Uspotadani vyuzivajici samostatné nebo vicenasobné rozbusky konstruované k témeéi soucasné
iniciaci vybusného povrchu vétsiho nez 5000 mm? pomoci jednoho signéalu k odpaleni s casovym
nastavenim iniciaci po celé plose povrchu za méné nez 2,5 ps.

Polozka 6.A.1. nezahrnuje rozbusky vyuzivajici pouze priméarni vybusniny, jako je azid olovnaty.

Vsechny rozbusky, které jsou predmétem polozky 6.A.1., vyuzivaji tenké elektrické vodice, zejména
muistky, miistkové draty nebo folie, které se vybusné odparuji po priichodu rychlého elektrického impulzu
0 vysokém proudu. V nendrazovych typech vybusny vodic nastartuje chemickou detonaci ve vysoce
explozivni latce, jako je napriklad PETN (pentaerythrittetranitrat), které se dotyka. V narazovych
rozbuskach vybusné odparovani elektrického vodice uvadi do pohybu uidernik pres mezeru a jeho naraz
na vybusninu nastartuje chemickou detonaci. V nékterych typech je udernik hnan magnetickou silou.
Odpalovaci foliovou rozbuskou miize byt rozbuska EB nebo rozbuska narazového typu. V nékterych
pripadech se misto pojmu ,,rozbuska “ pouziva pojem ,,iniciator .

6.A.2. Odpalovaci zaFizeni a ekvivalentni vysokoproudové pulzni generatory

nabijenych, explozivné nebo opticky odpalovanych odpalovacich sad uréenych k aktivaci
vicenasobnych ovladanych rozbusek uvedenych v polozce 6.A.1.

b. Modulérni elektrické pulzni generatory (impulzni generatory), které maji vSechny nasledujici
charakteristiky:

1. Konstruované jako pfenosné, mobilni nebo pro pouziti ve ztizenych podminkach.

2. Schopnost piedat svou energii v ¢ase krat§im nez 15 ps pii odporu mensim nez 40 Q.

W

. Vystupni proud ptevySuje 100 A.

N

. Zadny rozmér nepiesahuje 30 cm.
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5. Hmotnost mensi nez 30 kg.

6. Urcené pro pouziti v roz§ifeném teplotnim rozsahu od 223 K do 373 K (od -50 °C do 100 °C),
nebo specifikované jako vhodné pro letecké a kosmické pouziti.

c. Mikrodetona¢ni jednotky, které maji vSechny nésledujici charakteristiky:
1. Zadny rozmér nepiesahuje 35 mm.
2. Jmenovité napéti rovné nebo vyssi nez 1 kV.
3. Kapacita je rovna nebo vyssi nez 100 nF.
Opticky fizené odpalovaci sady zahrnuji systémy jak iniciované, tak nabijené laserem. Explozivné
fizené odpalovaci sady zahrnuji vybusné feroelektrické i vybusné feromagnetické typy odpalovacich
sad. Polozka 6.A.2.b. zahrnuje budice xenonovych zableskovych lamp.
6.A.3. Spinaci zafizeni
a. Trubice se studenou katodou, v¢etné plnénych plynem, pracujici podobné jako jiskfiste, které
maji v§echny nasledujici charakteristiky:
1. Obsahuji nejméné tii elektrody.
2. Jmenovité $pickové anodové napéti 2,5 kV nebo vyssi.
3. Jmenovity $pi¢kovy anodovy proud 100 A nebo vice.
4. Anodové ¢asové zpozdéni 10 ps nebo mensi.
b. Spousténa jiskfisté, ktera maji ob€ nasledujici charakteristiky:
1. Anodové ¢asové zpozdéni 15 ps nebo mensi.
2. Jmenovity Spickovy proud 500 A nebo v&tsi.
c. Moduly nebo sestavy s rychlou spinaci funkei, které maji vSechny nasledujici charakteristiky:
1. Jmenovité $pickové anodové napéti vyssi nez 2 kV.
2. Jmenovity $pickovy anodovy proud 500 A nebo vétsi.
3. Spinaci doba 1 pus nebo kratsi.
Polozka 6.A.3.a. zahrnuje plynové krytronové trubice a vakuové sprytronové trubice.
6.A.4. Kondenzatory pro pulzni vyboj
Kondenzatory pro pulzni vyboj, které maji nékterou ze dvou sad nasledujicich charakteristik:
" 1. Jmenovité napéti vyssi nez 1,4 kV.

2. Akumulovana energie vétsi nez 10 J.
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3. Kapacita vyssi nez 0,5 pF.

4. Sériova indukénost mensi nez 50 nH.

1. Jmenovité napéti vyssi nez 750 V.
2. Kapacita vyssi nez 0,25 pF.
3. Sériova indukénost mensi nez 10 nH.

6.A.5. Systémy pro generovani neutronu
Systémy pro generovani neutrond, véetné trubic, které maji obé nasledujici charakteristiky:

a. Jsou konstruované pro provoz bez vnégjsiho vakuového systému.
b. Maji schopnost:

1. Vyuzivat elektrostatické urychleni k vyvolani tritium-deuteriové jaderné reakce, nebo
2. vyuzivat elektrostatické urychleni k vyvolani deuterium-deuteriové jaderné reakce
a schopnost vykonu 3 x 10° neutronii/s nebo vyssiho.

6.A.6. Paskové vodice
Paskové vodi¢e pro zajisténi cesty s nizkou indukénosti k rozbuskam, které maji nasledujici
charakteristiky:

1. Nominalni napéti vyssi nez 2 kV.
2. Indukénost nizsi nez 20 nH.

6.B. Testovaci a vyrobni zaFizeni
zadné

6.C. Materialy

6.C.1. Brizantni vybu$niny
Brizantni vybusniny nebo smési obsahujici vice nez 2 hmotnostni procenta kterékoli z nasledujicich
latek:
a. cyklotetrametylentetranitramin (HMX) (CAS 2691-41-0),
b. cyklotrimetylentrinitramin (RDX) (CAS 121-82-4),
¢. triaminotrinitrobenzen (TATB) (CAS 3058-38-6),
d. aminodinitrobenzo-furoxan nebo 7-amino-4,6-nitrobenzofurazan-1-oxid (ADNBF)
(CAS 97096-78-1),
. 1,1-diamino-2,2-dinitroethylen (DADE nebo FOX7) (CAS 145250-81-3),
. 2,4-dinitroimidazol (DNI) (CAS 5213-49-0),
. diaminoazoxyfurazan (DAAOF nebo DAAF) (CAS 78644-89-0),
. diaminotrinitrobenzen (DATB) (CAS 1630-08-6),
dinitroglykoluril (DNGU nebo DINGU) (CAS 55510-04-8),
2,6-Bis(pikrylamino)-3,5-dinitropyridin (Pj) 2,6-Bis(pikrylamino)-3,5-dinitropyridin (PYX)
(CAS 38082-89-2),

T B0 th O
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k. 3,3¢-diamino-2,2,4,4°,6,6°,-hexanitrobifenyl nebo dipikramid (DIPAM) (CAS 17215-44-0),

1. diaminoazofurazan (DAAzF) (CAS 78644-90-3),

m. 1,4,5,8-tetranitro-pyridazino[4,5-d] pyridazin (TNP) (CAS 229176-04-9),

n. hexanitrostilben (HNS) (CAS 20062-22-0), nebo

0. jakakoli vybusnina s mémou krystalickou hustotou vy3i nez 1,8 g/cm?, kter4 ma rychlost
detonace prevysujici 8000 m/s.

6.D. Software
zadny

6.E. Technologie

6.E.1. Technologie vztahujici se k vyvoji, vyrobé nebo vyuziti zafizeni, materiali nebo softwaru
uvedenych v polozkach 6.A. az 6.D.

Vysvétlivky k pfiloze:
e Popis polozek uvedenych v ptiloze zahrnuje polozky nové i pouzité.

e Pokud popis polozky uvedené v ptiloze neobsahuje bliz$i urceni nebo specifikaci, zahrnuje polozka
vSechny varianty této polozky.

e Nadpisy kategorii slouzi pro snazsi orientaci a nemaji vliv na vyklad definice polozek.

e Technologii vztahujici se k jakékoli polozce uvedené v piiloze je minimalni technologie nezbytna
pro instalaci, provoz, idrzbu a opravu polozky. Technologie nezahrnuje informace ve vefejné sfére
nebo zakladni védecky vyzkum.

e Software nezahrnuje:

e software obecné pfistupny vetejnosti, kterym je software, ktery se prodava bez omezeni ze zasob
na skladé v maloobchodnich prodejnéach a je navrzen pro instalaci uzivatelem bez dal§i vyznamné
podpory ze strany dodavatele, nebo

e software ve vefejné sféfe, kterym je technologie nebo software, které byly zpfistupnény bez
omezeni pro jejich dal$i vyuziti; omezeni tykajici se autorskych prav (copyright) nevylucuji
technologii nebo software z vetejné sféry.

e Piesnost - obvykle se méfi jako hodnoty nepfesnosti, definované jako nejvétsi odchylka stanovené
hodnoty, a to pozitivni nebo negativni, od pfijatého standardu nebo skute¢né hodnoty.

e Uhlova odchylka polohy — je nejvétsi rozdil mezi hlovou polohou a skutednou velmi presnd
zméfenou thlovou polohou poté, co obrobek upnuty ke stolu byl vytocen ze své vychozi pozice.

o Kontrola tvarového obrabéni — vice ¢islicové fizenych pohybi provadénych v souladu s instrukcemi,
které specifikuji nasledujici pozadovanou polohu a pozadované rychlosti posuvu do této polohy. Tyto
rychlosti posuvu se méni jedna vici druhé tak, Ze se vytvaii pozadovany obrys v souladu s normou
ISO 2806:1994 Systémy priimyslové automatizace — Cislicové fizeni stroji.

e VIaknité nebo vlaknové materialy — jsou nekonecna vlakna (monofil), pfize, prameny, lanka nebo
pasky:

e Vldkno (nit' — filament) nebo monovldkno je nejmensi soucdst vlakna, obvykle o priméru
nékolika mikrometrti.

e Pramen (roving) je svazek obvykle 12 az 120 pfiblizné rovnobéznych praminku.

e Praminek (strand) je svazek obvykle vice nez 200 vlaken (filaments) uspofadanych pfiblizné
rovnobézné.

o Paska (tape) je material slozeny zejména z propletenych nebo stejnosmérnych vlaken (filament),
praminkd, prament, lanek nebo ptizi, obvykle pfedimpregnovanych pryskyfici.

e Lanko (tow) je svazek vlaken (filaments) obvykle pfiblizné rovnobéznych.

e Prize (yarn) je svazek stocenych praminku (strands).
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e Linearita — obvykle métena jako nelinearita, je nejvétsi odchylka skutecné charakteristiky, pramér
horniho a dolniho tdaje stupnice — kladna nebo zdporna — od pfimky poloZené tak, Ze minimalizuje
nejvetsi odchylky.

¢ Neurcitost méteni — je charakteristicky parametr, ktery specifikuje, v jakém intervalu okolo vystupni
hodnoty lezi hodnota méfené proménné s urcitosti 95 %. Toto zahrnuje nekorigované systematické
odchylky, nekorigovanou vili a nahodné odchylky.

e Mikroprogram — je posloupnost (sekvence) zakladnich instrukci, uchovavanych ve specialni paméti,
jejichz provedenti je iniciovano zavedenim referencni instrukce do registru instrukei.

e Cislicové Fizeni — automatické fizeni procesu provadéné zatizenim, které pouziva numerické data,
obvykle zavadéna v prib¢hu procesu v souladu s normou ISO 2382:2015 Informacni technika.

e Pfesnost nastaveni polohy — ma byt stanovena a prezentovana u ¢islicové fizenych obrabécich stroji
v souladu s polozkou 1.B.2. v logickém souladu s nasledujicimi pozadavky:

e ZkuSebni podminky (ISO 230-2:2014):

e Obrabéci stroj a zafizeni na méteni piesnosti jsou po dobu 12 hodin pied métenim a v jeho
prub&hu udrzovany pii stejné teploté okolniho prostiedi. V pribéhu obdobi pied méfenim
jsou san¢ stroje kontinudlné cyklovany a jsou cyklovany téz v pribéhu méfeni pfesnosti.

e Stroj je vybaven jakoukoli mechanickou, elektronickou nebo softwarovou kompenzaci
vyvazenou soucasné se strojem.

e Piesnost méfeni méficiho zafizeni je nejméné Ctyfikrat vySSi nez ocekdvand presnost
obrabéciho stroje.

e Napdjeci systém pohont sani spliiuje nasledujici pozadavky:

o odchylky sdruzeného napéti nejsou vétsi nez + 10 % nominalniho jmenovitého napéti,
e odchylky kmito¢tu od normalniho kmito¢tu nejsou vétsinez+ 2 Hz a
¢ nejsou dovoleny vypadky nebo pierusovany provoz.

e Testovaci program (ISO 230-2:2014):

e Rychlost posuvu (rychlost sani) v pribéhu méfeni odpovida nejrychlej$imu pracovnimu
pohybu. V piipadé obrabécich stroji, které produkuji povrchy optické kvality, je rychlost
posuvu nejvyse 50 mm za minutu.

e Me¢feni by méla byt provadéna priristkové — od jednoho limitu chodu osy do druhého, bez
navratu do vychozi polohy pro kazdy pohyb smérem k cilové poloze.

e Osy, které se neméfi, ztistavaji v prub&hu testovani osy v poloviné chodu.

e Prezentace vysledka testu (ISO 230-2:2014). Vysledky méteni zahrnuji:

e piesnost nastaveni polohy (A) a

e hlavni reverza¢ni chybu (B).

e Program — je posloupnost instrukci k provedeni procesu ve formé proveditelné pro elektronicky
pocita¢ nebo preveditelnych do této formy.

e RozliSeni — je nejmensi Citelny priristek na méficim piistroji, u digitalnich pfistroji je to nejnizsi
platna ¢islice, v souladu se standardem ANSI/ASME B-89.1.12.

e Software — soubor jednoho nebo vice programii nebo mikroprogrami.

e Technické tidaje — mohou mit formu vykrest, plant, diagramti, modeld, vzorcd, technickych projektt
a specifikaci, manuall a instrukei v pisemné nebo digitalni formé.

e Technickd pomoc — mize mit formu pouceni, dovednosti, vycviku, pracovni znalosti, konzulta¢ni
sluzby a miize zahrnovat pievod technickych tidaji.

e Technologie — specifické informace potiebné pro vyvoj, vyrobu nebo pouzivani jakékoli z polozek
seznamu. Takové informace mohou mit formu technickych idaji nebo technické pomoci.

V priloze je pouzit Mezinarodni systém jednotek (dale jen ,,SI*). Ve vSech ptipadech ma byt za oficialni
doporucenou kontrolni veli¢inu povazovana veli¢ina definovana v jednotkach SI. Parametry n¢kterych
obrabécich strojii jsou uvadény v jejich obvyklych jednotkach, které nejsou jednotkami SI.
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V priloze jsou pouzivany nasledujici zkratky, véetné predpon udavajicich jejich mnozstvi:

CAS - Chemical Abstracts Service

Ci - curie

dBmW - decibel vztaZzeny na 1 miliwatt
K - kelvin

kN - kilonewton

MeV - megaelektronvolt

WF - mikrofarad

N - newton

nF - nanofarad

nH - nanohenry

Q - ohm

ppm - ¢astic na milion (particles per million)
RMS - stfedni kvadratickd odchylka

T - tesla

TIR - celkovy rozsah stupnice pfistroje
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Priloha ¢&. 2
Prohldseni koncového uzivatele polozky
dvojiho pouziti v jaderné oblasti

Pfiloha ¢. 2 k vyhlasce ¢. 376/2016 Sb.

PROHLASEN]

koncového uzivatele polozky dvojiho pouziti v jaderné oblasti

Udaje o koncovém uZivateli, ktery je pravnickou osobou

Nazev

Adresa sidla

Identifika¢ni ¢islo

Udaje o koncovém uZivateli, ktery je fyzickou osobou

Jméno a piijmeni

Adresa sidla/trvalého
pobytu/bydlisté/

Datum narozeni

Mnozstvi, nazev a specifikace poloZky dvojiho pouZiti v jaderné oblasti

Zpiisob a misto kone¢ného pouZiti poloZky dvojiho pouZiti v jaderné oblasti
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Prohlasuji, ze

a) nepouziji polozku dvojiho pouziti v jaderné oblasti nebo jeji ¢ast k ucelu ve spojeni s vyvojem
chemickych, biologickych nebo jadernych zbrani nebo jinych jadernych vybusnych zafizeni,
jejich vyrobou, nakladanim s nimi, jejich provozem, wUdrzbou, skladovanim, zjiStovanim,
identifikaci nebo rozsifovanim nebo s vyvojem, vyrobou, idrzbou nebo skladovanim raketovych
systému schopnych takové zbrané nést,

b) nevyvezu polozku dvojiho pouziti v jaderné oblasti nebo jeji ¢ast bez povoleni Statniho titadu pro
jadernou bezpecnost.

Datum a podpis
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