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NARIZENI VLADY
ze dne 29. ledna 2003,

kterym se stanovi technické pozadavky na prepravitelnd tlakova zafizeni

Vldda natizuje podle § 22 zikona ¢&. 22/1997 Sb.,
o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a do-
plnéni nékterych zikond, ve znéni zdkona &. 71/2000
Sb. a zdkona ¢&. 205/2002 Sb.,(déle jen ,zdkon“) k pro-
vedeni § 11 odst. 2, § 11a odst. 2 pism. c), § 12 odst. 1
a3a§ 13 zdkona:

§1
Zikladni ustanoveni

(1) Timto nafizenim se v souladu s prdvem
Evropskych spolecenstvi') stanovi technické poZa-
davky na preprav1telna tlakovd zafizeni urend pro sil-
niéni a Zeleznién{ piepravu nebezpecnych véci (ddle jen
»prepravitelné tlakové zafizeni®).

(2) Za preprav1telna tlakovd zafizeni se pro ucely
tohoto nafizeni povazujf

a) nddoby, kterymi jsou lahve, trubkové nddoby, tla-
kové sudy, kryogenické nidoby, svazky lahvi, a

b) cisterny, kterymi jsou snimatelné cisterny, premis-
titelné cisterny, cisternové kontejnery, vicecldn-
kové cisternové kontejnery, cisternové vozy a vo-
zidla s jednou nebo vice cisternami, nidrze nebo
nidoby bateriovych vozidel,

definované v pfiloze A k Evropské dohode 0 mezini-
rodnf silni¢ni prepravé nebezpecnych véci®) (ddle jen
»ADR®) a v priloze T k Rddu pro mezindrodni Zelez-
ni¢ni pfepravu nebezpecneho zb021 ) (dale en ,RID)
a uréené k ptepravé plynt tiidy 2%)°) nebo pro pfe-
pravu nebezpecnych latek uvedenych v piiloze ¢. 6
k tomuto nafizeni, a to véetné jejich venulu a dalsich
pfislusenstvi pouZivanych pro pfepravu.

(3) Stanovenymi vyrobky podle tohoto nafizeni
jsou ve smyslu § 12 odst. 1 pism. a) zdkona pfepravi-
telnd tlakovd zafizen.

(4) Podle tohoto nafizen{ se postupuje pfi

a) posuzovani shody ptepravitelného tlakového za-
fizeni pfed jeho uvedenim na trh,

b) ndsledném posuzovdni shody ptepravitelného tla-
kového zafizeni uvedeného na trh a do provozu
podle dosavadnich pfedpist a provddéném na zd-
dost vlastnika nebo drzitele pfed jeho opakova-
nym pouzitim (ddle jen ,pfehodnoceni shody*),

¢) periodickych inspekcich opakované pouZzivanych
pfepravitelnych tlakovych zafizeni.

(5) Toto nafizeni se nevztahuje na

a) jednoduché tlakové nddoby podle zvldstniho
pravnfho predpisu,*)

b) tlakové nddobky pro aerosolové rozprasovace po-
dle zvldstniho pravniho predpisu,’)

c) tlakovd zafizeni uréend pro provoz motorovych
vozidel podle zvldstniho prévniho predpisu,®)

d) lahve se stlaéenym plynem uréené pro dychac1 pii-
stroje podle zvldstniho pravniho predpisu.”)

§ 2
Podminky uvddéni prepravitelnych tlakovych
zatizeni na trh a prehodnoceni shody

(1) Pfepravitelnd tlakovd zafizeni uvddénd na trh
a do provozu musi spliiovat technické pozadavky sta-
novené v ptiloze A k ADR kapitoly 6.2, 6.7, 6.8 ¢dst 6

!y Smérnice Evropského parlamentu a Rady 99/36/ES ze dne 29. dubna 1999, o pfepravitelném tlakovém zafizeni, ve znéni
smérnice 2001/2/ES, smérnice 2001/7/ES a smérnice 2002/50/ES.

?) Evropskd dohoda o mezindrodni silniéni prepravé nebezpeénych véci (ADR) vyhldsend pod & 64/1987 Sb., v platném
znéni.
%) Umluva o mezindrodni Zelezni¢ni prepravé (COTIF) vyhldSend pod & 8/1985 Sb., v platném znéni.

*) Natizeni vlidy & 175/1997 Sb., kterym se stanovi technické poZadavky na jednoduché tlakové nddoby, ve znéni pozdéjsich
predpist.
Nafizeni vlddy ¢. 20/2003 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na jednoduché tlakové nddoby.

%) Natizeni vlddy & 194/2001 Sb., kterym se stanovi technické poZadavky na aerosolové rozprasovace.

®) Vyhldska & 301/2002 Sb., o schvalovéni technické zptsobilosti a technickych podminkdch provozu silni¢nich vozidel na
pozemnich komunikacich.

7) Nafizeni vlidy & 182/1999 Sb., kterym se stanovi technické poZadavky na tlakovi za¥izeni, ve znéni nafizenf vlidy & 290/
/2000 Sb.
Nafizeni vlidy &. 26/2003 Sb., kterym se stanovi technické poZzadavky na tlakovd zafizeni.
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a v priloze T k RID kapitola 6.2 &dst 6 a musi byt
oznadena zpusobem uvedenym v § 6.

(2) Lahve na pifepravu plynd o hydraulickém
vnitinim objemu od 0,5 litru do 150 litrt musi pted
uvedenim na trh spliiovat technické pozadavky uve-
dené v odstavci 1 a ustanoveni piislusnych technickych
norem, které se na né vztahuji, nebo technické poza-
davky uvedené v &istech I az III ptilohy &. 8 k tomuto
narizeni.

(3) Ventily a ostatni prisluSenstvi uvddéné na trh,
které maji pfimou bezpecnostm tunkei (naptiklad po-
jistné ventily, pln1c1 a vypouStéci ventily a ventily
u lahVO a jsou pouzivané pro preprav1telna tlakovd za-
fizeni, mu51 spliovat pozadavky stanovené v piifloze A
k ADR a ptiloze 1 k RID. Pokud tyto pfilohy ne-
obsahuji podrobné technické pozadavky tykajici se
ventill a pfislusenstvi, musi tyto ventily a prlslusenstw
spliovat pozadavky zvldstniho pravniho predpisu.”)

(4) U piepravitelnych tlakovych zafizeni uvede-
nych na trllqj

provede notifikovand osoba prehodnoceni shody
s technickymi poZadavky uvedenymi v odstavcich 1
a 2 v souladu s postupy uvedenymi v &isti II prilohy
¢. 4 k tomuto nafizeni; u nddob vyrobenych v sériich
vietné jejich ventild a ostatnich pfisluSenstvi pouZiva-
nych pro pfepravu miiZe provést prehodnoceni shody
osoba opravnénd k ¢innostem podle § 7 odst. 2 (dale
jen ,opravnénd osoba“) za pfedpokladu, Ze bylo pro-
vedeno prehodnoceni shody typu notifikovanou oso-
bou. Lhuty k provedeni pfehodnoceni shody pfepra-
vitelnych tlakovych zafizeni jsou uvedeny v § 8.

§ 3

Klasifikace prepravitelnych tlakovych zatizeni

Prepravitelna tlakovd zafizeni se pro ucely posu-
zovani shody zafazuji do kategorif 1 aZ 3 podle prilohy
¢. 5 k tomuto nafizeni v zdvislosti na mife jejich ne-
bezpeénosti.

§ 4

Postupy posuzovani shody

(1) Pfed uvedenim piepravitelného tlakového za-
fizeni na trh zajistuje vyrobce nebo jeho zplnomoc-
nény zdstupce u notifikované osoby posouzeni shody
postupy uvedenymi v &dsti I ptilohy ¢. 4 a v piiloze ¢. 5
k tomuto nafizeni, a to podle své volby jednim z nd-
sledujicich postupt:

a) u kategorie 1, kde soudin zkusebniho tlaku a kapa-
city (vnitintho objemu v litrech) neni véts{ nez

30 MPa x litry (300 bar x litry),

1. vnitini kontrolou vyroby s dohledem nad ko-

neCnym posouzenim

shody A1),

2. zabezpelovinim jakosti vyroby (postup posu-
zovéani shody D1), nebo

pred nabytim tucinnosti tohoto nafizen{

(postup  posuzovani

3. zabezpelovinim jakosti vyroby (postup posu-
zovéni shody E1);

b) u kategorie 2, kde soucin zkusebntho tlaku a kapa—
city (thrmho objemu v litrech) je vice nez
30 MPa x litry (300 bar x litry), ale neni véts
nez 150 MPa x litry (1 500 bar x litry)

1. komplexnim zabezpelovinim jakosti (postup
posuzovini shody H),

2. ES prfezkouSenim typu (postup posuzovini
shody B) v kombinaci se zabezpeCovinim ja-
kosti vyrobkd (postup posuzovini shody E),

3. ES piezkouSenim typu (postup posuzovani
shody B) v kombinaci se shodou s typem (po-
stup posuzovani shody C1),

4. ES prezkousenfm ndvrhu (postup posuzovini
shody B1) v kombinaci s ovéfovanim vyrobkl
(postup posuzovéni shody F), nebo

5. ES ptezkousenim ndvrhu (postup posuzovini
shody B1) v kombinaci se zabezpelovinim ja-
kosti vyrobku (postup posuzovini shody D);

¢) u kategorie 3, kde soudin zkusebniho tlaku a kapa-
city (vnitinitho objemu v litrech) je vétS{ nez
150 MPa x litry (1 500 bar x litry),

1. ES ovéfovinim celku (postup posuzovini

shody G),

2. komplexnim zabezpelovinim jakosti s pre-
zkouSenim ndvrhu a zvld$tnim dohledem nad
koneénym posouzenim (postup posuzovini
shody H1),

3. ES prezkouSenim typu (postup posuzovini
shody B) v kombinaci se zabezpecovanim ja-
kosti vyrobkt (postup posuzovini shody D),
nebo

4. ES prezkouSenim typu (postup posuzovini
shody B) v kombinaci s ovéfovanim vyrobku
(postup posuzovéani shody F).

(2) Ventily a ostatni pfisluSenstvi, kterd maji pfi-
mou bezpeénostni funkei v pfepravitelném tlakovém
zaffzeni (napiiklad pojistné ventily, plnici a vypoustéci
Ventily a ventily u lahvi), podléhaji postupu posuzo-
vani shody alespofi takovému, jakym prochdzi vlastni
nidoba nebo cisterna, ke které jsou piipojeny.

§ 5

Periodické inspekce

(1) P¥i opakovaném pouzivini prepravitelného
tlakového zafizeni se na zddost jeho vlastnika nebo
drzitele provddi periodickd inspekce.

(2) Periodické inspekce nidob, véetné jejich ven-
tilt a dalstho pfislusenstvi pouzivaného pro pfepravu,
provadi notifikovand nebo oprdvnénd osoba postupem
uvedenym v &isti III pfilohy & 4 k tomuto nafizeni.

(3) Periodické inspekce cisteren, vletné jejich
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ventild a dal$tho pfislusenstvi pouZivaného pro pre-
pravu, provddi notifikovand osoba postupem posuzo-
vani shody 1 (periodicke inspekce Vyrobku) uvedenym
v ¢asti 111 piilohy ¢. 4 k tomuto nafizeni. Periodické
inspekce cisteren mohou byt déle provddény

a) u cisteren podléhajicich pozadavkim pfilohy A
k ADR oprdvnénymi osobami,

b) u cisteren podléhajicich poZadavkim piilohy I
k RID opravnénymi osobami, které maji osvéd-
Ceni o odborné zpusobllostl podle zvldstniho
pravniho predpisu,®)

a které tuto ¢innost vykondvaji pod dohledem notifi-
kované osoby postupem posuzovini shody 2 (perio-
dické inspekce prostfednictvim zabezpelovini jakosti)
podle &isti III pfilohy &. 4 k tomuto nafizeni.

(4) Periodické inspekce prepravitelnych tlako-
vych zafizenf se provddéji v rozsahu a lhatdch stano-
venych v

a) Cdsti 6, kapitole 6.2, ¢l 6.2.1.6, kapitole 6.7,
¢l 6.7.3.15.2, 6.7.3.15.4 az 6.7.3.15.8, &l. 6.7.4.14.4
az 6.7.4.14.7, kapitole 6.8, ¢&l. 6.8.2.4.2 a7 6.8.2.4.4
prilohy A k ADR,

b) &dsti 6, kapitole 6.2, ¢l 6.2.1.6, kapitole 6.7,
cl. 6.7.2.19.4 az 6.7.2.19.8, ¢l. 6.7.3.15.2, 6.7.3.15.4
az 6.7.3.15.8, ¢l. 6.7.4.14.2, 6.7.4.14.4 a7 6.7.4.14.8,
kapitole 6.8, ¢l. 6.8.2.4.2 a7 6.8.2.4.4, ¢&l. 6.8.3.4.6
az 6.8.3.4.9 piilohy I k RID.

§ 6

Oznadovani

(1) Prepravitelnd tlakovd zafizeni spliiujici poza-
davky tohoto nafizeni opati{ vyrobce nebo jeho zplno-
mocnény zdstupce znackou shody, jejiz grafickd podo-
ba je uvedena pfiloze ¢. 7 k tomuto natizeni. Znacka
shody musi byt na nidobé nebo cisterné umisténa vi-
ditelné soulasné s identifikacnim &islem notifikované

osoby, kterd vykonala posouzeni shody. Jind oznaeni

nidob nebo cisteren stanovend v piiloze A k ADR
a piiloze I k RID nejsou timto ustanovenim dotcena.

2) Ventily a ostatn{ pffslu§enstv1’ s pifmou bez-
pecnostni funkei budou opatfeny bud oznaéenim po-
dle odstavce 1 nebo oznacenim CE podle pozadavku
zvldstniho pravniho predpisu.”)

(3) Prepravitelnd tlakovd zafizeni po provedeném
prehodnoceni shody oznaéi znalkou shody uvedenou
v pfiloze ¢. 7 k tomuto nafizeni a svym identifika¢nim
Cislem notifikovand osoba nebo oprdvnénd osoba, kterd
prehodnoceni shody provedla; tim nejsou dotéena
oznaleni stanovend v priloze A k ADR a ptilo-
ze I k RID.

(4) Pokud jsou piepravitelnd tlakovd zafizeni
urlena pro pravidelné pouzivdni v oblastech, kde pra-
videlné klesd vnéjsi teplota pod -20°C a je v téchto
ptipadech Vyzadovano pouziti pfisnéjsich pozadavka
tykajlcwh se provozni teploty materialu uréeného pro
pouziti v pfepravé, se za identifikaénim ¢&islem notifi-

kované osoby nebo oprivnéné osoby uvede tdaj
»-40°C*.

(5) Po provedenych periodickych inspekcich se
pfepravitelnd tlakovd zafizeni oznaluji téz identifikac-
nim &islem notifikované nebo oprdvnéné osoby, kterd
periodickou inspekei provedla.

(6) U lahvi podle § 2 odst. 2 vyrobenych podle
pozadavki dosavadnich prévnich pfedpist, je-li prvn{
periodickd inspekce provedena v souladu s timto na-
fizenim, uvddi se pfed identifikaénim &islem notifiko-
vané nebo opridvnéné osoby znacka shody podle pti-
lohy ¢&. 7 k tomuto nafizeni.

§ 7

Podminky autorizace

(1) Pfi autorizaci prdvnickych osob pro posuzo-
vani shody pfepravitelnych tlakovych zafizeni se
uplatiiuji podminky uvedené v piiloze & 1 a piiloze
¢. 2 k tomuto nafizeni.

(2) Pfi autorizaci prdvnickych osob pro provi-
dénf periodickych inspekei nddob a cisteren a prehod-
noceni shody nddob se uplatfiuji podminky uvedené
v ptiloze & 1 a ptiloze & 3 k tomuto nafizend.

(3) Autorizovand osoba se postupem podle § 11
odst. 7 zdkona stdvd notifikovanou osobou.

Ustanoveni prechodnd a zdvérecnd
§ 8
(1) Ptfepravitelné tlakové zafizeni uvedené na trh
v souladu s dosavadnimi pravnimi pfedpisy mize byt
opakované pouzivdno za predpokladu, ze bylo prove-
deno pfehodnocent shody podle § 2 odst. 4, a to:
a) u lahvi podle §2 odst. 2, které jsou ureny k pou-
Ziti a_prepravé mezi Ceskou republikou a clen-
skymi stdty Evropské unie, do 1. ervence 2003,

b) u nddob, s vyjimkou lahvi podle § 2 odst. 2, a cis-
teren do 1. Cervence 2005.

(2) Do 1. Cervence 2005 lze uvddét na trh nddoby,
s vyjimkou lahvi podle § 2 odst. 2, a cisterny, které
spliiuji pozadavky na jejich vlastnosti stanovené dosa-
vadnimi pravnimi predplsy

(3) Certifikdty o schvileni vzoru pro lahve podle

8) § 48 odst. 1 zdkona & 266/1994 Sb., o dréhéch,vve znéni zakona ¢&. 23/2000 Sb.
§ 17 vyhlasky & 101/1995 Sb., kterou se vyddvd Rad pro zdravotni a odbornou zpusobilost pfi provozovéni drihy a drdZzn{

dopravy.
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§ 2 odst. 2 vydané podle naiizeni vlddy ¢. 210/2001 Sb.,
kterym se stanovi technické pozadavky na tlakové nd-
doby na pfepravu plynt, a v souladu s pfislusnymi
pravnimi predpisy Evropskych Spolecenstv1 (EHS
schvileni vzoru) se uznivaji jako rovnocenné s certifi-
kitem o ES pfezkouseni typu podle tohoto nafizeni;
u téchto lahvi se prvni periodickd inspekce provedené

podle tohoto naffzeni povaZuje za prehodnoceni

shody.

(4) U vyrobkii uvddénych na trh pfede dnem
vstupu smlouvy o pfistoupent Ceské  republiky
k Evropské unii v platnost pln{

a) autorizované osoby (§ 11a zikona) funkci a dkoly
notifikovanych osob podle tohoto nafizeni,

b) dovozce [§ 2 pism. d) zdkona] funkei a ukoly
zplnomocnéného zdstupce podle tohoto nafizeni.

(5) U vyrobkt uvadenych na trh pfede dnem
vstupu smlouvy o prlstoupem Ceské repubhky
k Evropské unii v platnost namisto oznafovéni vy-

robku znatkou shody podle tohoto nafizen{ Vyrobce
nebo dovozce vydd prohldseni o shodé, které musi ob-
sahovat nale21tost1 uvedené ve zvldstnim pravnim
predpisu.’)

§9

1. Zru$uje se nafizeni vlidy & 210/2001 Sb., kterym
se stanovi technické poZzadavky na tlakové nddoby
na pfepravu plynu.

2. V nafizen{ vlddy & 352/2000 Sb., kterym se méni

nékteré vyhldsky ministerstev a jinych spravnich
ufaddy, se ¢dst desdtd zrusuje.

§ 10
Uéinnost

Toto nafizeni nabyvd ucinnosti prvnim dnem tie-
ttho mésice nasledujiciho po jeho vyhlésen.

Predseda vlidy:
PhDr. Spidla v. r.

Ministr pramyslu a obchodu:

Ing. Rusnok v. r.

%) § 7 nafizeni vlidy & 182/1999 Sb.
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Pfiloha ¢. 1 k nafizeni vlady ¢. 42/2003 Sb.

OBECNE PODMINKY AUTORIZACE PRAVNICKYCH OSOB

1. Pravnickéd osoba zabyvajici se i jinou ¢innosti neZ je ¢innost souvisejici s posuzovanim
shody, musi mit samostatnou organiza¢ni jednotku pro ¢innost souvisejici s posuzovanim
shody.

2. Autorizované osoby nebo opravnéné osoby a jejich zaméstnanci se nesmi Ucastnit Zadnych
¢innosti, které by mohly ohrozit nezavislost v rozhodovani a objektivitu v jejich ¢innosti
pti posuzovéni shody. Na zaméstnance notifikovanych osob a oprdvnénych osob nesmi byt
zejména vyvijen tlak obchodni, finan¢ni ani jiné povahy, jenZ by mohl ovlivnit jejich
rozhodovéni. Jednd se pfedev§sim o moZny tlak ze strany osob nebo organizaci mimo
autorizované osoby a oprdvnéné osoby zainteresovanych na vysledcich provadénych
kontrol. Musi byt zaru¢ena nestrannost zaméstnancli notifikovanych osob a opravnénych
osob pfi Cinnostech souvisejicich s posuzovanim shody.

3. Autorizované osoby nebo opriavnéné osoby musi mit k dispozici potfebny pocet
zaméstnanci a potifebné zazemi, aby mohly fddn€ provadét technické a spravni ukoly
souvisejici s ¢innosti souvisejici s posuzovanim shody. Musi mit rovnéZ pfistup k zatizeni
nezbytnému pro provadéni zvlastnich ovéteni.

4. Zameéstnanci autorizovanych osob a oprdvnénych osob, kteti zodpovidaji za posuzovani
shody, musi mit odpovidajici kvalifikaci, dikladné technické a odborné vzdélani,
uspokojivé védomosti o poZadavcich na provadéné kontroly a pfiméfenou zkuSenost
s timto druhem Cinnosti. Aby byl zaru€en vysoky stupeil bezpecnosti, musi autorizované
osoby a oprdvnéné osoby vykazovat zplsobilost k odborné cinnosti v oblasti
piepravitelnych tlakovych zafizeni. Zaméstnanci musi byt schopni na zakladé vysledku
zkousek vyddvat odbornd vyjadfeni a zpracovdvat doklady o shodé zafizeni se
stanovenymi poZadavky. Ddle musi byt zpuisobili zpracovdvat pfislusné dokumenty
vydavané na zaklad€ provedenych ¢innosti.

5. Zaméstnanci musi byt dostate¢né obezndmeni s technologiemi vyuZivanymi pfi vyrobé
posuzovanych prepravitelnych tlakovych zafizeni a jejich prisluSenstvi, se zplsobem
souCasného a zamySleného pouZiti posuzovanych zafizeni i s vadami, které se
na zafizenich mohou vyskytnout béhem pouZivani nebo provozu.

6. Autorizované osoby nebo oprivnéné osoby a jejich zaméstnanci musi pfi zji§tovani
a ovéfovani postupovat s nejvy$si mirou profesiondlni cti a technickych védomosti.
Autorizované osoby nebo opravnéné osoby ru¢i za zachovani divémého charakteru
informaci ziskanych béhem posuzovéni shody.

7. Odmeéna osob, jeZz se podileji na posouzeni shody, nesmi pfimo zdviset na poétu
provedenych posouzeni ani na vysledcich této ¢innosti.

8. Autorizované osoby nebo oprdvnéné osoby musi mit sjedndno pojisténi odpovédnosti
za Skodu podle § 11 odst. 3 zdkona.
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9. Za béZnych okolnosti musi autorizovand osoba nebo oprdvnénd osoba provést viechny
tkony v procesu posuzovani shody, k nimZ se smluvné zavdZe. Svéfi-li autorizovana osoba
nebo opravnénd osoba ¢ast posuzovani shody subdodavateli, musi zajistit a zaroven byt
schopna kdykoli prokdzat zpusobilost subdodavatele k této Cinnosti, pfi¢emZ za praci
odvedenou timto subdodavatelem nese plnou odpovédnost.
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Pfiloha ¢. 2 k nafizeni vlady ¢. 42/2003 Sb.

DALSI PODMINKY AUTORIZACE PRAVNICKYCH OSOB PRO CINNOSTI
PODLE § 7 odst. 1

1. Autorizovani osoba musi byt nezdvisla na zicastnénych stranich, sama ani Zadny z jejich
zameéstnanci odpovidajicich za provadéni posuzovani shody nesmi byt projektantem,
vyrobcem, dodavatelem, kupujicim, vlastnikem, drZitelem, uZivatelem nebo servisni -
osobou kontrolovanych ptepravitelnych tlakovych zafizeni véetné piisluSenstvi, ani
zastupcem kterékoli z vyjmenovanych stran. Nesmi se pfimo podilet na névrhu, vyrobé¢,
prodeji nebo Udrzb€ téchto prepravitelnych tlakovych zafizeni vCetn€ pfisluSenstvi, ani
zastupovat strany podilejici se na vyjmenovanych €innostech. Toto ustanoveni nicméné
nevyluéuje mozZnost vymény technickych informaci mezi vyrobcem piepravitelnych
tlakovych zafizeni a notifikovanou osobou.

2. Sluzby autorizované osoby souvisejici s posuzovanim shody musi byt pfistupné vSem
strandm za stejnych podminek.
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Pfiloha ¢. 3 k nafizeni vlady ¢. 42/2003 Sb.

DALSI PODMINKY AUTORIZACE PRAVNICKYCH OSOB PRO CINNOSTI
PODLE § 7 odst. 2

1. Opravnéné osoba musi tvofit samostatnou organiza¢ni jednotku v rdmci pravnické osoby,
kterd se zabyvad ndvrhem, vyrobou, doddvkami, uZivanim nebo ddrzbou kontrolovanych
vyrobkd.

2. Opravnéna osoba se nesmi pfimo podilet na ndvrhu, vyrob€, doddvkach nebo uZivani
kontrolovanych prepravitelnych tlakovych zatfizeni ani jinych konkuren¢nich vyrobki.

3. Musi byt jasn€ oddé€lena odpovédnost zaméstnanci, provadéjicich a zajiSt'ujicich €innosti
souvisejici s posuzovanim shody, od ¢innosti a odpovédnosti zaméstnanci v ostatnich
pracovnich zafazenich, a to jak organiza¢nim uspofadanim, tak i odd€lenym vykazovanim
¢innosti opravnéné osoby v rdmci pravnické osoby nebo jeji matefské spolecnosti.
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1.

Pfiloha ¢. 4 k nafizeni vlady ¢. 42/2003 Sb.

CAST1
POSTUPY POSUZOVANI SHODY

VNITRNi KONTROLA VYROBY

(Postup posuzovani shody A)

Tento postup posuzovani shody popisuje postup, pfi némZ vyrobce nebo jeho
zplnomocnény zéstupce, ktery plni zdvazky uvedené v bod¢ 2, zajiStuje a prohlaSuje, Ze
prepravitelné tlakové zafizeni splfiuje poZadavky tohoto nafizeni. Vyrobce nebo
zplnomocnény zastupce musi veSkeré prepravitelné tlakové zatfizeni oznacit znackou 7
a vyhotovit pisemné prohlaSeni o shodé¢.

Vyrobce vyhotovi technickou dokumentaci popsanou v bodé€ 3 a bud’ vyrobce nebo jeho
zplnomocnény zastupce ji musi mit k dispozici pro kontrolu ze strany pfisluSnych organt
dozoru, a to po dobu 10 let od vyrobeni posledniho pfepravitelného tlakového zafizeni.
JestliZze vyrobce nenf usazen v né€kterém Clenském stat€ Evropské unie, ani neexistuje jeho
zplnomocnény zastupce, podléhd povinnosti uchovdvat tuto technickou dokumentaci
osoba, kterd uvede prepravitelné tlakové zatizenf na trh.

Technickd dokumentace musi umoZniovat posouzeni shody pfepravitelného tlakového
zafizeni s poZadavky pfisluSného nafizeni . Musi obsahovat v mife dostate¢né pro takové
posouzeni popis konstrukce, vyroby a provozu pfepravitelného tlakového zafizeni,
zejména:

— v8eobecny popis pfepravitelného tlakového zafizent;

— konstruk¢ni koncepci, vyrobni vykresy a schémata komponent, konstrukénich
podskupin, okruht;

— popisy a vysvétleni nezbytné pro porozuméni vySe uvedenym vykresiim, schématiim
a provozu prepravitelného tlakového zafizenti;

— popis feSeni realizovanych pro splnéni pozadavkul tohoto natizeni;
— vysledky konstrukénich vypoétt, provedenych zkousek;

—  protokoly o zkouSkach.

Vyrobce nebo jeho zplnomocnény zdstupce je povinen uchovévat kopii prohlaSeni o shodé
s technickou dokumentaci.

JestliZze vyrobce neni usazen v nékterém ¢lenském stité Evropské unie, ani neexistuje
jeho zplnomocnény zastupce, podléha povinnosti uchovévat tuto technickou dokumentaci
a kopii prohldSeni o shod¢ osoba, kterd uvede pfepravitelné tlakové zafizeni na trh.
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5. Vyrobce musi ucinit veSkerd opatieni, aby zajistil, Ze vyrobni proces zaru¢uje shodu
vyrobenych pfepravitelnych tlakovych zafizeni s technickou dokumentaci uvedenou
v bodé€ 2 a s poZadavky ptislu§ného nafizeni.

VNITRNI KONTROLA VYROBY S DOHLEDEM NAD KONECNYM
POSOUZENIM

(Postup posuzovani shody Al)

Kromé poZadavki obsaZenych v postupu posuzovani shody ,,A* navic plati:

Vystupni kontrolu je povinen provddé€t vyrobce, a to formou namdtkovych kontrol
provadénych notifikovanou osobou kterou si vyrobce zvolil.

Béhem takové kontroly notifikovana osoba:

oveéfi, zda vyrobce skute¢né provadi vSechny pfedepsané zkousky béhem vyroby
a po jejim skonéeni;

odebere vzorky prepravitelného tlakového zatfizeni ve vyrobnich nebo skladovych
prostordch za ucelem provedeni zkouSek. Notifikovand osoba uréi pocet kusi
zafizeni k odbéru vzorki, a zda na téchto vzorcich je nebo bylo nezbytné provést
celou vystupni kontrolu nebo jeji ¢ast.

V ptipadé, Ze by jeden nebo vice prvki pfepravitelného tlakového zatizeni nevyhovoval,
notifikovana osoba u€ini pfisluSné opatieni.

Vyrobce na zodpovédnost notifikované osoby opatii kazdy prvek prepravitelného tlakového
zatizeni identifika¢nim ¢islem notifikované osoby.

ES PREZKOUSENI TYPU

(Postup posuzovani shody B)

Tento postup posuzovani shody popisuje ¢ast postupu, pii némzZ notifikovana osoba
zjiStuje a potvrzuje, Ze reprezentativni vzorek planované produkce spliiuje
ustanoveni tohoto nafizeni.

Zadost o provedeni ES prezkouseni typu vyrobce nebo jeho zplnomocnény zastupce
podi u jediné notifikované osoby podle vlastniho vybéru.
Z4dost musi obsahovat:

— 1identifika¢ni ddaje o vyrobci, popiipadé o zplnomocnéném zistupci (u fyzické
osoby jméno a pifjmeni a bydli§té nebo misto podnikéni, u pravnické osoby ndzev
nebo obchodni firmu a jeji sidlo),
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4.2

— pisemné prohlédSeni, Ze stejna Zadost nebyla podéna u jiné notifikované osoby,
— technickou dokumentaci definovanou v bodé 3.

Zadatel musi poskytnout notifikované osob& reprezentativni vzorek pldnované
produkce, déle jen ,,typ*. JestliZe to zkuSebni program vyZaduje, notifikovana osoba
muZe pozadovat jesté daldi vzorky.

Jeden typ muZe zastupovat né€kolik verzi prepravitelnych tlakovych zafizeni,
za podminky, Ze rozdily mezi verzemi nemaji vliv na roveri bezpe¢nosti.

Technick4 dokumentace musi umoZiiovat posouzeni shody piepravitelného tlakového
zafizeni s poZadavky tohoto nafizeni. Musi obsahovat v mife dostate¢né pro takové
posouzeni popis navrhu, vyroby a provozu ptepravitelného tlakového zafizeni,
zejména:

vSeobecny popis typu,

— konstrukéni a vyrobni vykresy, schémata komponent, konstrukénich podskupin,
okruhd,

~ popisy a vysvétleni nezbytné pro porozuméni vySe uvedenym vykresim,
schématiim a provozu ptepraviteiného tlakového zafizeni,

~ popis fesenf realizovanych pro splnéni poZadavki nafizent,
~ vysledky pevnostnich vypo¢tl, provedenych zkousek,

~ protokol o zkouSce,

~ informace o zkouSkach ptipravenych ve vyrobg,

~ udaje tykajici se zpisobilosti nebo schvalovdni zaméstnanct provadéjicich
nerozebiratelné spoje a nedestruktivni zkousky.
Notifikovana osoba :

Posoudi technickou dokumentaci, ovét, Ze typ byl vyroben ve shod€ s ni, a urci
komponenty zkonstruované ve shodé€ s pfislu§nymi ustanovenimi nafizeni .

Notifikovana osoba zejména:

- posoudi technickou dokumentaci z hlediska konstrukce a vyrobnich postupt,

posoudi pouZité materidly, pokud neodpovidaji pfedepsanym technickym norméam
nebo Evropskému schvéleni pro materialy;

schvdli postupy pro nerozebiratelné spoje soucasti tlakového zafizeni nebo ovéri
jejich predchozi schvéleni,

- ovef, Ze persondl provad&jici nerozebiratelné spoje soulasti piepravitelného
tlakového zatizeni a nedestruktivni zkousky je kvalifikovany a schvéleny,

v 4w

Provede piislusné prohlidky a nutné zkousky, jejichZ ucelem je zjistit, zda vyrobcem
uplatnéna feSeni splnuji poZadavky tohoto nafizeni;
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4.3

4.4

¥ ¥

Provede piisluiné prohlidky a nutné zkousky, jejichZ tcelem je zjistit, zda byla
dodrZena ptislu$né ustanoveni tohoto nafizeni;

Dohodne s Zadatelem, na jakém misté se tyto prohlidky a nutné zkousky uskutecni.

V ptipadé, kdy typ splituje pfislu§nd ustanoveni tohoto nafizeni, notifikovani osoba
vyda Zadateli certifikdt ES pfezkouseni typu. Tento certifikat, ktery plati 10 let
s moZnosti obnoveni, musi obsahovat identifika¢ni ddaje o vyrobci, popiipadé
o zplnomocnéném zastupci (u fyzické osoby jméno a ptijmeni a bydlidt€ nebo misto
podnikani, u pravnické osoby ndzev nebo obchodni firmu a jeji sidlo), zavéry
posouzeni a idaje nezbytné pro identifikaci schvéleného typu.

K certifikdtu musi byt pfipojen seznam pfislusnych ¢asti technické dokumentace
a jeho kopii si ponechdva notifikovana osoba.

Jestlize notifikovand osoba odmitne vydat vyrobci nebo jeho zplnomocnénému
zastupci certifikdit ES  pfezkouSeni typu, je povinna diivody svého odmitnuti
zdivodnit. V téchto piipadech musi byt Zadateli umoZnéno pravo vyuZiti opravného
prostfedku.

Zadatel je povinen informovat notifikovanou osobu, u které je uloZena technickd
dokumentace tykajici se certifikitu ES pfezkouseni typu, o zamyslenych zménéch
viech verzi schvéleného typu pfepravitelného tlakového zafizeni; v pfipadé€, Ze tyto
zmény mohou mit vliv na shodu s poZadavky nafizeni nebo na piedepsané
podminky pro provoz zafizeni, podléhaji dal§imu schvileni. Toto dalsf schvéileni
musi mit podobu dodatku k piivodnimu certifikatu ES prezkouSeni typu.

Kazdi notifikovanid osoba je povinna poskytovat ostatnim notifikovanym osobim
piislusné informace tykajici se odebranych nebo odmitnutych certifikdtd ES
prezkousSeni typu.

Ostatni notifikované osoby mohou dostdvat kopie certifikdth ES piezkouSeni typu
nebo jejich dodatki. Dodatky k certifikitim musi byt ostatnim notifikovanym
osobam k dispozici.

Vyrobce nebo jeho zplnomocnény zastupce je povinen uchovévat spolu s technickou
dokumentaci kopie certifikdti ES ptrezkousSeni typu a jejich dodatky po dobu 10 let
od vyrobeni posledniho prepravitelného tlakového zafizeni.

JestliZe vyrobce neni usazen v nékterém ¢lenském stit€ Evropské unie, ani neexistuje
jeho zplnomocnény zastupce, podléhd povinnosti uchovivat tuto technickou
dokumentaci osoba, kterd uvede prepravitelné tlakové zatfizeni na trh.
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ES PREZKOUSENI NAVRHU

(Postup posuzovani shody B1)

1. Tento postup posuzovani shody popisuje ¢ast postupu, pfi némzZ notifikovana osoba
zji§t'uje a potvrzuje, Ze nivrh prepravitelného tlakového zafizeni spliiuje ustanoveni
tohoto nafizeni.

2. Zadost o provedeni ES pfezkouseni ndvrhu musi vyrobce nebo jeho zplnomocnény
zastupce podat u jediné notifikované osoby.

Z4dost mus{ obsahovat:

— identifikani ddaje o vyrobci, popiipadé o zplnomocnéném zéstupci (u fyzické
osoby jméno a pfijmeni a bydli§té nebo misto podnikani, u pravnické osoby nazev
nebo obchodni firmu a jeji sidlo),

— pisemné prohlaseni, Ze stejna Zadost nebyla poddna u jiné notifikované osoby,

— technickou dokumentaci definovanou v bodé 3.

Zadost o provedeni ES prezkouSeni ndvrhu miZe obsahovat né€kolik verzi
pfepravitelnych tlakovych zafizeni, za podminky, Ze rozdily mezi verzemi nemaji
vliv na uroven bezpecnosti.

3. Technickd dokumentace musi umoZiiovat posouzeni shody prepravitelného
tlakového zafizeni s poZadavky piisluSného nafizeni. Pro toto posouzeni musi
obsahovat v dostate¢né mife popis konstrukce, vyroby a provozu piepravitelného
tlakového zatizeni, zejména:

— vSeobecny popis pfislusného zafizeni,

— konstrukéni a vyrobni vykresy, schémata komponent, konstrukénich podskupin,
okruhd,

— popisy a vysvétleni nezbytné pro porozuméni vySe uvedenym vykresim,
schématiim a provozu zafizent,

— popis feSeni realizovanych pro splnéni poZadavki tohoto nafizent,

— nezbytné dikazy doklddajici adekvatnost konstrukéniho feSenf; tyto doklady musi
zahmovat rozsah a pozadavky na vysledky zkouSek provedenych piisluSnou
laboratofi vyrobce nebo jeho jménem,

- vysledky pevnostnich vypoctl, provedenych zkousek,

- tdaje tykajici se zpusobilosti nebo schvalovdni zaméstnancli provadéjicich
nerozebiratelné spoje a nedestruktivni zkousky.

4. Notifikovana osoba:
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4.1

4.2

4.3

7.

[

Provéii technickou dokumentaci a uréi dily zkonstruované ve shodé
s ptisluSnymi ustanovenimi tohoto natizeni.

Notifikovani osoba zejména:

— posoudi pouZité materidly, pokud neodpovidaji pfedepsanym technickym normam
nebo Evropskému schvéleni pro materidly;

— schvéli postupy pro nerozebiratelné spoje soucdsti prepravitelného tlakového
zafizen{ nebo zkontroluje, zda byly pfedem schvéleny,

— ovéii, Ze persondl provaddé€jici nerozebiratelné spoje soulésti piepravitelného
tlakového zatfizeni a nedestruktivni zkousky je kvalifikovany a schvéleny;

Provede ptislu$na ovéreni, jejichZ ucelem je zjistit, zda vyrobcem uplatnénd feSeni
spliuji poZadavky tohoto nafizent;

Provede piislu$nd ovéfeni, jejichZ uicelem je zjistit, zda pfisluSnd ustanoveni tohoto
nafizeni byla skute¢né uplatnéna.

V ptipad¢, kdy ndvrh spliiuje ustanoveni tohoto nafizeni, je notifikovand osoba
povinna vydat Zadateli certifikdt ES pfezkouSeni ndvrhu. Tento certifikdt musi
obsahovat identifikaéni udaje o vyrobci, poptipadé o zplnomocnéném zdstupci
(u fyzické osoby jméno a piijmeni a bydliS§t¢ nebo misto podnikani, u pravnické
osoby nazev nebo obchodni firmu a jeji sidlo), zavéry posouzeni shody, podminky
platnosti a tidaje nezbytné pro identifikaci schvaleného ndvrhu.

K certifikdtu musi byt pfipojen seznam pfisluSnych Casti technické dokumentace
a jeho kopii si ponechédva notifikovana osoba.

JestliZe notifikovand osoba odmitne vydat vyrobci nebo jeho zplnomocnénému
zastupci certifikat ES prezkouSeni ndvrhu, je notifikovand osoba povinna divody
svého odmitnuti zdGvodnit.

V téchto pripadech musi byt Zadateli umoZnéno pravo vyuZiti opravného prostredku.

Zadatel je povinen informovat notifikovanou osobu, u které je uloZena technick4
dokumentace tykajici se certifikdtu ES ptezkouseni ndvrhu, o veSkerych zménach
ve schvélené konstrukci; v pfipadé€, Ze tyto zmény mohou mit vliv na shodu
s poZadavky tohoto nafizeni nebo na ptedepsané podminky pro provoz zafizeni,
podléhaji dalSimu schvéleni. Toto dalSi schvileni musi mit podobu dodatku
k pivodnimu certifikdtu ES pfezkouSeni ndvrhu.

Kazda notifikovand osoba je povinna poskytovat dal§im notifikovanym osobdm
pfisludné informace tykajici se odebranych nebo odmitnutych certifikath ES
prezkouseni navrhu.

Ostatni notifikované osoby mohou na vyZadani obdrZet ptisluSné informace tykajici
se:

— vydanych certifikati ES ptezkouSeni ndvrhu a jejich dodatkd,

— odebranych certifikatd ES pfezkouSeni navrhu a jejich dodatki.
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0. Vyrobce nebo jeho zplnomocnény zéstupce je povinen uchovévat spolu s technickou
dokumentaci uvedenou v bodé 3 kopie certifikdtd ES prezkouSeni ndvrhu a jejich
dodatky po dobu 10 let od vyrobeni posledniho pfepravitelného tlakového zafizeni.

JestliZe ani vyrobce ani jeho zplnomocnény zédstupce nejsou zfizeni, podléha
povinnosti uchovdvat tuto technickou dokumentaci osoba, kterd uvede vyrobek

na trh.
SHODA S TYPEM
(Postup posuzovani shody C1)
1. Shoda s typem je postup, kdy vyrobce nebo jeho zplnomocnény zastupce zajistuje

a prohlasuje, Ze pfepravitelné tlakové zafizeni je ve shod¢ s typem definovanym
v certifikdtu ES prezkouSeni typu a spliiuje poZadavky tohoto natizeni . Vyrobce nebo
jeho zplnomocnény zastupce musi veSkeré prepravitelné tlakové zafizeni oznaCit
znackou 1 a vyhotovit pisemné prohlaSeni o shodé¢.

2. Vyrobce musi ucinit ve§kera nezbytna opatreni, aby byl proces vyroby pfepravitelnych
tlakovych zafizeni ve shodé s typem definovanym v certifikdtu ES pfezkouSeni typu
a spliloval prisludné poZadavky tohoto nafizeni.

3. Vyrobce nebo jeho zplnomocnény zéstupce je povinen uchovévat kopii prohlaSeni
o shodé po dobu 10 let od vyrobeni posledniho piepravitelného tlakového zafizeni.
JestliZze vyrobce nen{ usazen v né€kterém Clenském stit€ Evropské unie, ani neexistuje
jeho zplnomocnény zastupce, podléhd povinnosti uchovévat toto prohlaSeni o shodé
osoba, kterd uvede prepravitelné tlakové zafizeni na trh.

4. Dohled nad vyrobou prepravitelnych tlakovych zafizeni musi byt monitorovan
v podob& namatkovych kontrol provadénych notifikovanou osobou, kterou si zvoli
vyrobce.

Bé&hem takovych kontrol notifikované osoba:

— zajisti, aby vyrobce skute¢n¢ provdd€l vSechny predepsané zkouSky bé&hem
vyroby a po jejim skonéeni,

— odebere vzorky ptepravitelného tlakového zatizeni ve vyrobnich nebo skladovych
prostordch za dcelem provedeni zkousek. Notifikovand osoba urci pocet kust
zafizeni k odbéru vzorkil a zda na téchto vzorcich je nebo bylo nezbytné provést
stanovené zkousky v plném predepsaném rozsahu nebo jen z¢&asti.

V piipad€é, Ze by jeden nebo vice prvki prepravitelného tlakového zafizeni
nevyhovoval, notifikovani osoba je povinna ucinit pfislu$na opatfeni.

Vyrobce je povinen na zodpovédnost notifikované osoby opatfit kazdy prvek
pfepravitelného tlakového zafizeni jejim identifikaCnim Cislem.
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ZABEZPECOVANI JAKOSTI VYROBKU
(Postup posuzovani shody D)

1. Pfi posuzovéni shody timto postupem vyrobce splfiujici podminky bodu 2 zajistuje
a prohla3uje, Ze dané prepravitelné tlakové zafizeni je ve shod€ s typem definovanym
v certifikdtu ES pfezkouSeni typu nebo certifikat ES pfezkouSeni navrhu a spliiuje
poZadavky tohoto nafizeni, které se na né& vztahuji. Vyrobce nebo jeho
zplnomocnény zdstupce musi veSkeré prepravitelné tlakové zafizeni oznacit znaCkou
T a vyhotovit pisemné prohldSeni o shod€. Znatka m musi byt doplnéna
identifika¢nim ¢islem notifikované osoby provad€jici dozor podle bodu 4.

2. Vyrobce musi mit zaveden schvaleny systém jakosti pro vyrobu, kone€nou piejimku
a zkousky, jak je uvedeno v bodé 3, a musi podléhat dozoru podle bodu 4.

3. Systém jakosti vyrobku.

3.1 Vyrobce podavéa Zadost o posouzeni svého systému jakosti vyrobkl u notifikované

osoby dle vlastniho vybéru.
Zadost mus{ obsahovat:

— veSkeré pfislusné informace o daném pfepravitelném tlakovém zatizeni,
- dokumentaci tykajici se systému jakosti vyrobkd,

— technickou dokumentaci schvaleného typu a kopii certifikatu ES pfezkouSeni typu
nebo certifikdtu ES pfezkouSeni navrhu.

3.2 Systém jakosti vyrobkl musi zajiStovat shodu ptepravitelného tlakového zafizeni
s typem definovanym v certifikdtu ES pfezkouSeni typu nebo certifikitu ES
ptezkouseni navrhu a s poZadavky tohoto nafizeni .

Veskeré prvky, poZadavky a opatfeni ucinénd vyrobcem musi byt systematickym
a fddnym zpiisobem dokumentovany ve formé pisemnych zésad, postupi a pokynd.
Dokumentace systému jakosti vyrobki musi umoZnit jednotny vyklad programi
jakosti, planti, manuall a zaznamu.

Zejména musi obsahovat fadny popis:

— cild systému jakosti vyrobkd a organizaéni struktury, odpovédnosti a pravomoci
managementu vzhledem k zabezpedeni jakosti vyroby prepravitelného tlakového
zafizeni,

— vyroby, kontroly jakosti vyroby a zplGsobu zaji§t€ni jakosti, procesi
a systematickych opatfeni, kterd budou uZivana, zejména pouZitych postupd,

— prohlidky a zkousky, které budou provadény pfed vyrobou, béhem ni a po ni,
a frekvenci jejich provédéni,

- zéznamy o kontrolach zabezpeCovani jakosti vyrobkd, jako napiiklad protokoly
o inspekcich, ddaje o zkouSkach a kalibraci, protokoly tykajici se zplsobilosti
nebo schvalovéni pfisluiného personalu,
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33

34

4.1

4.2

43

44

— zpusob sledovani dosaZeni poZadované jakosti vyrobku a efektivniho provozovéni
tohoto systému jakosti.

Notifikovana osoba posoudi systém zabezpecovani jakosti vyrobkl, aby rozhodla,
zda spliiuje poZadavky uvedené v bod¢ 3.2.

Clenem posuzujictho tymu musi byt alespoii jedna osoba, kterd mé zkuSenosti
s posuzovianim vyroby daného piepravitelného tlakového zafizeni. Soucasti
schvalovaciho fizeni je ndv§téva v zdvodé€ vyrobce.

Vyrobci musi byt rozhodnuti sdéleno. Toto sdéleni musi obsahovat zavéry
prohlidky a zdivodnéné rozhodnuti. Sdéleni musi obsahovat pravo na vyuZziti
moznosti opravného prostiedku.

Vyrobce se zavazuje plnit své povinnosti vyplyvajici ze systému jakosti vyrobku
tak, jak byl schvilen, a zajistit, aby zustal uspokojivy a efektivni.

Vyrobce nebo jeho zplnomocnény zistupce je povinen informovat notifikovanou
osobu, kterd schvdlila systém jakosti vyrobki, o v§ech planovanych zménach tohoto
systému.

Notifikovana osoba musi posoudit navrhované zmény a rozhodnout, zda zménény
systém jakosti vyrobki bude dale spliovat poZadavky definované v bodé 3.2, nebo
zda bude potfeba jeho nové posouzeni.

Notifikovand osoba musi ozndmit své rozhodnuti vyrobci. Toto ozndmeni musi
obsahovat zdvéry posouzeni a zdivodnéné rozhodnuti.

Dohled pod odpovédnosti notifikované osoby

Cilem dohledu je zajistit, aby vyrobce fadné plnil povinnosti vyplyvajici
ze schvéleného systému jakosti vyrobku.

Vyrobce musi umozZnit notifikované osobé za tcelem kontroly pfistup na misto
vyroby, kontroly, zkousek a skladovéni a poskytnout ji veSkeré potfebné informace,
zejména:

~ dokumentaci k systému zabezpecovani jakosti vyrobk,

—~ zaznamy o kontroldch zabezpefovani systému jakosti vyrobki, jako napiiklad
protokoly o inspekcich, didaje o zkouskidch a kalibraci, protokoly tykajici se
zpisobilosti pfislu§ného personilu

Notifikovana osoba je povinna provadét periodické kontroly, aby se presvédcila,
Ze vyrobce dodrzuje a aplikuje systém jakosti vyrobkl, a pfedat vyrobci doklad
o vysledku kontroly. Frekvence periodickych kontrol musi byt takova, aby bylo
provedeno tiplné nové posouzeni kazdé tfi roky.

Notifikovana osoba mizZe dile provddét u vyrobce namitkové kontroly. Potfeba
a frekvence téchto dalSich kontrol bude urena na zdklad¢ systému kontrol
pouZivaného notifikovanou osobou. Tento systém kontrol musi brit v tdvahu
zejména nésledujici faktory:

~ kategorii pfepravitelného tlakového zafizent,
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— vysledky pfedchozi kontroly,

— potiebu sledovat opravna opatfeni,

— pfipadné zvlaStni podminky spojené se schvalenim systému zabezpecovani jakosti
vyrobk,

— podstatné zmé&ny v organizaci, zasadich nebo technologii vyroby.

Béhem kontrol muZe notifikovand osoba podle potfeby provddét nebo nechat

provést zkouSky, aby ovéfila sprdvné fungovani systému jakosti vyrobk.

Notifikovand osoba musi pfedat vyrobci zpravu o kontrole a v pfipade, Ze byla

provedena zkouska, téZ protokol o zkousce.

Vyrobce je povinen po dobu 10 let od vyrobeni posledniho pfepravitelného
tlakového zatfizeni mit k dispozici pro potieby organi dozoru:

— dokumentaci zminénou v druhém odsazeni u bodu 3.1,
— zmeény zmin€né v druhém odstavci bodu 3.4,

— rozhodnuti a protokoly notifikované osoby zminé€né v poslednim odstavci bodu
3.3, v poslednim odstavci bodu 3.4 a v bodech 4.3 a 4.4.

Jestlize vyrobce neni usazen v n€kterém Clenském staté¢ Evropské unie, ani neexistuje
jeho zplnomocnény zastupce, podléhd povinnosti uchovédvat tuto technickou
dokumentaci osoba, ktera uvede pfepravitelné tlakové zatfizeni na trh.

Kazd4 notifikovand osoba je povinna poskytovat dal§im notifikovanym osobdm
nebo notifikovanym mistim pfislu$né informace tykajici se odebranych nebo
odmitnutych schvileni systému zabezpe€ovani jakosti vyrobku.

ZABEZPECOVANI JAKOSTI VYROBY
(Postup posuzovani shody D1)

Pfi posuzovani shody timto postupem vyrobce splitujici ustanoveni bodu 3 zajituje
a prohlasuje, Ze dané prvky prepravitelného tlakového zafizeni spliiuji ustanoveni
tohoto nafizeni, které se na né€ vztahuji. Vyrobce nebo jeho zplnomocnény zastupce
musi veskeré piepravitelné tlakové zafizeni oznacit znaCkou 7 a vyhotovit pisemné
prohlaSeni o shod€. Znacka m musi byt doplnéna identifikanim &islem notifikované

wesr s

osoby provadéjici dohled podle bodu 5.

Vyrobce musi vyhotovit technickou dokumentaci definovanou niZe.

Tato technickd dokumentace musi umoZiiovat posouzeni shody pfepravitelného
tlakového zafizeni s poZadavky tohoto nafizeni. Musi obsahovat v mife dostate¢né
pro takové posouzeni popis konstrukce, vyroby a provozu ptepravitelného tlakového
zafizeni, zejména:

— vSeobecny popis daného zatizeni,
— konstrukéni a vyrobni vykresy a schémata komponent, konstrukénich podskupin,
okruhq,
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— popisy a vysvétleni nezbytné pro porozuméni vySe uvedenym vykresum,
schématiim a provozu zafizeni,
— popis feSeni realizovanych pro splnéni poZadavki tohoto nafizeni,
— vysledky pevnostnich vypoctl, provedenych zkousek,
— protokoly o zkouSkach.
3. Vyrobce musi mit zaveden schvileny systém jakosti pro vyrobu, kone€nou piejimku
a zkousky, jak je uvedeno v bodé 4, a musi podléhat dohledu podle bodu 5.
4. Systém zabezpefovani jakosti vyroby
4.1 Vyrobce poddvad Zadost o posouzeni svého systému jakosti vyroby u notifikované
osoby dle vlastniho vybéru.
Zadost musf obsahovat:
— veSkeré pfislu$né informace o daném prepravitelném tlakovém zafizent,
— dokumentaci tykajici se zabezpe€ovani systému jakosti vyroby.
42 Systém zabezpeCovani jakosti vyroby musi zajiStovat soulad ptepravitelného
tlakového zatizeni s poZadavky tohoto nafizeni.
Veskeré prvky, poZadavky a opatfeni uinénd vyrobcem musi byt systematickym
a f4dnym zpisobem dokumentovany ve formé pisemnych zésad, postupl a pokyni.
Dokumentace systému zabezpefovani jakosti vyroby musi umozZnit jednotny vyklad
programil jakosti, pland, manudll a zdznamt.
Zejména musi obsahovat adekvatni popis:
— cild zabezpeCovdn jakosti vyroby a organiza¢ni struktury, odpovédnosti
a pravomoci managementu vzhledem k zabezpeCeni jakosti vyroby
prepravitelného tlakového zafizend,
— vyroby, kontroly jakosti a zplsobu zajiSténi jakosti, procesti a systematickych
opatreni, kter4d budou uzivana,
— prohlidky a zkou$ky, které budou provadény pfed vyrobou, béhem ni a po ni,
a frekvenci jejich provadéni,
— zaznamy o kontroldch zabezpeceni jakosti vyroby, jako napiiklad protokoly
o inspekcich, ddaje o zkouSkdch a kalibraci, protokoly tykajici se zptisobilosti
nebo schvalovani piislu§ného persondlu,
— zpusob sledovani dosaZeni poZadované jakosti vyroby a efektivniho provozovani
tohoto systému.
4.3 Notifikovana osoba je povinna systém zabezpeCovani jakosti vyroby posoudit, aby

rozhodla, zda spliiuje poZadavky uvedené v bod¢ 4.2.

Clenem posuzujictho tymu musi byt alespoti jedna osoba, kterd md zkuSenosti
s posuzovanim vyroby daného prepravitelného tlakového zafizeni. Soucasti
schvalovaciho fizeni je navstéva v zavodé€ vyrobce.
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4.4

5.1

5.2

53

54

Vyrobci musi byt rozhodnuti sdéleno. Toto sdéleni musi obsahovat zavéry posouzeni
a zdvodnéné rozhodnuti.

Soudssti tohoto rozhodnuti musi byt i informace o pfipadné moZnosti vyuZiti
opravného prostredku.

Vyrobce se zavazuje plnit své povinnosti vyplyvajici ze systému zabezpeCovani
jakosti vyroby tak, jak byl schvdlen, a zajistit, aby zistal uspokojivy a efektivni.

Vyrobce nebo jeho zplnomocnény zistupce je povinen informovat notifikovanou
osobu, kterd schvilila systém zabezpeCovani jakosti vyroby, o vSech pldnovanych
zmeéndach tohoto systému.

Notifikovand osoba musi posoudit navrhovanou zménu a rozhodnout, zda
zménény systém zabezpefovani jakosti vyroby bude déle spliiovat poZadavky
definované v bodé 4.2, nebo zda bude potieba jeho nové posouzeni.

Notifikovand osoba musi ozndmit své rozhodnuti vyrobci. Toto ozndmeni musi
obsahovat z4véry posouzeni a zdivodnéné rozhodnuti, v€etné informace o piipadné
moznosti vyuZiti opravného prostfedku.

Dohled pod odpovédnosti notifikované osoby

Cilem dohledu je zajistit, aby vyrobce fadn¢ plnil povinnosti vyplyvajici
ze schvéleného systému zabezpecovani jakosti vyroby.

Vyrobce musi umoZnit pfistup notifikované osobé€, za uic¢elem kontroly, pti provadéni
dohledu, na misto vyroby, kontroly, zkousSek a skladovéni a poskytnout ji veSkerou
potfebnou dokumentaci, zejména:

— dokumentaci k systému zabezpecovani jakosti vyroby,

— zéznamy o jakosti, jako naptiklad protokoly o inspekcich, udaje o zkouSkach
a kalibraci, protokoly tykajici se zpisobilosti pfislusného personalu;

Notifikovana osoba je povinna provadét v ramci dohledu, periodické kontroly, aby se
ptesvédcila, Ze vyrobce dodrZuje a aplikuje systém zabezpecovani jakosti vyroby,
a predat vyrobci doklad o vysledku kontroly. Frekvence periodickych kontrol musi
byt takov4, aby bylo provedeno tiplné nové posouzeni kazdé tfi roky.

Notifikovand osoba muzZe dale provadét u vyrobce, v rdmci dohledu, namatkové
kontroly. Potieba a frekvence téchto dalSich kontrol bude uréena na zdkladé systému
kontrol pouZivaného notifikovanou osobou. Tento systém kontrol musi brat v dvahu
zejména nasledujici faktory:

— kategorii zafizeni,

- vysledky pfedchozi kontroly,

— potfebu sledovat opravna opatieni,

— ptipadné zvlastni podminky spojené se schvalenim systému,
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7.

3.1

— podstatné zmény v organizaci, zdsadach nebo technologii vyroby.

Béhem kontrol muiZe notifikované osoba podle potieby provadét nebo nechat provést
zkousky, aby ovéfila spravné fungovani systému zabezpecCovani jakosti vyroby.
Notifikovand osoba musi pfedat vyrobci zpravu o kontrole a v pfipadé, Ze byla
provedena zkouska, téZ protokol o zkousce.

Vyrobce je povinen po dobu 10 let od vyrobeni posledniho pfepravitelného
tlakového zafizeni mit k dispozici pro potieby orgédnt dozoru:

dokumentaci zminénou v bodé 2,

dokumentaci zminénou v druhém odsazeni u bodu 4.1,

zmény zminéné v druhém odstavci bodu 4.4,

rozhodnuti a protokoly notifikované osoby zminéné v poslednim odstavci bodu
4.3, v poslednim odstavci bodu 4.4 a v bodech 5.3 a 5.4.

JestliZe vyrobce neni usazen v nékterém Clenském staté Evropské unie, ani neexistuje
jeho zplnomocnény zastupce, podléhd povinnosti uchovivat tuto technickou
dokumentaci osoba, ktera uvede prepravitelné tlakové zafizeni na trh.

KaZd4 notifikovana osoba je povinna poskytovat dal$im notifikovanym osobam nebo
notifikovanym mistim piislu§né informace tykajici se odebranych nebo odmitnutych
schvéleni systému zabezpeCovani jakosti vyroby.

ZABEZPECOVANI JAKOSTI VYROBKU

(Postup posuzovani shody E)

Pfi posuzovadni shody timto postupem vyrobce splfiujici ustanoveni bodu 2
zabezpeCuje a prohlauje, Ze prepravitelné tlakové zafizeni je ve shod€ s typem
definovanym v certifikdtu ES pfezkouseni typu a spliiuje piislu$nd ustanoveni tohoto
nafizeni , kterd se na néj vztahuji. Vyrobce nebo jeho zplnomocnény zéastupce musi
kaZdy vyrobek oznaéit znakou 7 a vyhotovit pisemné prohlaseni o shod¢. Znacka ©t
musi byt doplnéna identifika¢nim cCislem notifikované osoby provadéjici dohled
podle bodu 4.

Vyrobce musi mit zaveden schvileny systém zabezpeCovéni jakosti pro vyrobky,
vystupni kontrolu a zkousky, jak uvedeno v bod¢ 3, a podléha dohledu podle bodu 4.

Systém zabezpecovani jakosti vyrobkd.

Vyrobce podava Zadost o posouzeni svého systému zabezpeCovéni jakosti vyrobkl
u notifikované osoby dle vlastniho vybéru.
Z4dost musi obsahovat:

— veskeré ptislu$né informace o daném pfepravitelném tlakovém zafizeni,

— dokumentaci tykajici se systému zabezpeCovani jakosti vyrobki,
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3.2

3.3

34

4.1

— technickou dokumentaci schvéleného typu a kopii certifikitu ES prezkouSeni
typu;

V rdmci systému zabezpeCovdni jakosti vyrobki musi byt kazdy prvek
pfepravitelného tlakového zafizeni prohlédnut a musi byt provedeny pfislusné
zkou3ky, aby byla zajiit€éna shoda s poZadavky tohoto nafizeni. VeSkerd opatfeni
u¢inénd vyrobcem musi byt systematickym a fddnym zplsobem dokumentovéna
ve formé pisemnych zdsad, postupd a pokynl. Dokumentace systému zabezpeCovani
jakosti vyrobkl musi umozZnit jednotny vyklad programli zabezpeCovani jakosti,
plant, manuald a zdznama.

Zejména musi obsahovat odpovidajici popis:

cild zabezpeCovani jakosti vyrobkl a organizacni struktury, odpovédnosti
a pravomoci managementu vzhledem k jakosti pfepravitelného tlakového zafizeni,

— prohlidky a zkousky, které budou provaddény béhem vyroby a po jejim ukonceni,

— zpusob sledovani efektivniho provozovani systému zabezpeCovédni jakosti
vyrobku,

— zaznamy o kontrolidch systému zabezpeCovéni jakosti vyrobki, jako napiiklad
protokoly o inspekcich, ddaje o zkouskdch a kalibraci, protokoly tykajici se
zpusobilosti nebo schvalovani piislu§ného persondlu.

Notifikovana osoba je povinna systém zabezpecovani jakosti posoudit, aby rozhodla,
zda splituje poZadavky uvedené v bodé€ 3.2.

Clenem posuzujiciho tymu musi byt alespori jedna osoba, kterd méd zkuSenosti
s posuzovanim vyroby daného piepravitelného tlakového =zafizeni. Soucasti
schvalovaciho fizeni je dohled v zdvodé€ vyrobce.

Vyrobci musi byt rozhodnuti sdéleno. Toto sdéleni musi obsahovat zavéry
posouzeni a zdivodnéné rozhodnuti. Rozhodnuti musi obsahovat téZ informaci
0 moZnosti vyuziti opravného prostiedku.

Vyrobce se zavazuje plnit své povinnosti vyplyvajici ze systému zabezpeCovani
jakosti vyrobku tak, jak byl schvdlen, a zajistit, aby ziistal uspokojivy a efektivni.

Vyrobce nebo jeho zplnomocnény zdstupce je povinen informovat notifikovanou
osobu, kterd schvilila systém zabezpecovani jakosti vyrobku, o viech planovanych
zménach tohoto systému.

Notifikovand osoba musi posoudit navrhovanou zménu a rozhodnout, zda zménény
systém zabezpeCovani jakosti vyrobkii bude dile spliiovat poZadavky definované
v bod€ 3.2, nebo zda bude potieba jeho nové posouzeni.

Notifikovand osoba musi ozndmit své rozhodnuti vyrobci. Toto ozndmeni musi
obsahovat zdvéry posouzeni a zdivodnéné rozhodnuti, v€etn€ informace o piipadné
moZnosti vyuZiti opravného prostredku.

Dohled pod odpovédnosti notifikované osoby

Cilem dohledu je zajistit, aby vyrobce fadn€ plnil povinnosti vyplyvajici
ze schvéleného systému zabezpefovani jakosti vyrobki.
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4.2

4.3

4.4

Vyrobce musi umoZnit notifikované osobé za udcelem kontroly pfistup na misto
vyroby, kontroly, zkouSek a skladovdni a poskytnout mu veSkerou potfebnou
dokumentaci, zejména:

— dokumentaci k systému zabezpe€ovani jakosti vyrobki,
— technickou dokumentaci,

— zéznamy o kontroldch zabezpeCeni jakosti vyrobki, jako napiiklad protokoly
o inspekcich, idaje o zkouSkach a kalibraci, protokoly tykajici se zpusobilosti
ptislus$ného personélu.

Notifikovani osoba provadi pravidelné provérky, aby se ujistila, Ze vyrobce dodrZuje
a uplatiiuje systém zabezpe€ovani jakosti vyrobkl, a pfeddvd vyrobci protokol
o vysledku provérky. Frekvence pravidelnych prové€rek musi byt takova, aby bylo
provedeno uplné nové posouzeni kazdé tfi roky.

Notifikovand osoba miiZe dile provadét u vyrobce namaitkové kontroly. Potieba
a frekvence téchto kontrol bude urena na zdkladé systému kontrol pouZivaného
notifikovanou osobou. Tento systém kontrol musi brat v dvahu zejména néasledujic{
faktory:

— kategorii zafizent,
— vysledky pfedchozi kontroly,
— potfebu sledovat opravna opatfeni,

— ptipadn€ zvl4stni podminky spojené se schvélenim systému zabezpeceni jakosti
vyrobkd,

- podstatné zmény v organizaci, zdsadach nebo technologii vyroby.
Béhem provérky muZe notifikovand osoba podle potfeby provadét nebo nechat
provést zkousky, aby ovéfila sprdvné fungovani systému zabezpeCovani jakosti

vyrobkil.

Notifikovanid osoba musi pfedat vyrobci zprdvu o kontrole a v pfipadé€, Ze byla
provedena zkouska, téZ protokol o zkousce.

Vyrobce je povinen po dobu 10 let od vyrobeni posledniho prepravitelného
tlakového zatizeni mit k dispozici pro potfeby organt dozoru:

-~ dokumentaci zminénou v druhém odsazeni u bodu 3.1,
— zmény zminéné v druhém odstavci bodu 3.4,

— rozhodnuti a protokoly notifikované osoby zminéné v poslednim odstavci bodu
3.3, v poslednim odstavci bodu 3.4 a v bodech 4.3 a 4.4.
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JestliZze vyrobce neni usazen v nékterém Clenském staté Evropské unie, ani neexistuje

jeho zplnomocnény zastupce, podléhd povinnosti uchovédvat tuto technickou

dokumentaci osoba, kterd uvede prepravitelné tlakové zafizeni na trh.

KaZda notifikovana osoba je povinna poskytovat dalSim notifikovanym osobdm nebo
notifikovanym mistim pfislusné informace tykajici se odebranych nebo odmitnutych
schvéleni systému zabezpecovani jakosti vyrobka.

ZABEZPECOVANI JAKOSTI VYROBY

(Postup posuzovani shody E1)

Pfi posuzovani shody timto postupem vyrobce spliiujici ustanoveni bodu 3
zabezpeCuje a prohlaSuje, Ze dané prepravitelné tlakové zafizeni spliiuje pfisluiné
poZzadavky tohoto nafizeni, kterd se na n¢&j vztahuji. Vyrobce nebo jeho
zplnomocnény zastupce musi kazdy prvek prepravitelného tlakového zafizeni oznagit
znaCkou 1 a vyhotovit pisemné prohldSeni o shod€. Znacka ® musi byt doplnéna
identifikaénim ¢islem notifikované osoby provadéjici dohled podle bodu 5.

Vyrobce musi vyhotovit technickou dokumentaci definovanou niZe.

Tato technickd dokumentace musi umoZilovat posouzeni shody pfepravitelného
tlakového zafizeni s poZadavky tohoto nafizeni. Musi obsahovat v mife dostate¢né
pro takové posouzeni popis navrhu, konstrukce, vyroby a provozu piepravitelného
tlakového zafizeni, zejména:

— v8eobecny popis daného zafizeni,
— konstrukéni a vyrobni vykresy , schémata zapojeni, konstrukénich podskupin,

— popisy a vysvétleni nezbytné pro porozuméni vySe uvedenym vykresiim,
schématiim a provozu zafizeni,

— popis feSenf realizovanych pro splnéni poZzadavki nafizent,
- vysledky pevnostnich vypoétd, provedenych zkousek,

— protokoly o zkouskach.

Vyrobce musi mit zaveden schvileny systém zabezpetovani jakosti se zaméfenim
na provadéni zkousek a pfejimek b&hem vyroby prepravitelného tlakového zatizeni
a po jejim skonceni, jak je definovan v bod& 4, a musi podléhat dohledu podle
bodu 5.

Systém zabezpeCovani jakosti vyroby

Vyrobce podéva Zadost o posouzeni svého systému zabezpe&ovéni jakosti vyroby
u notifikované osoby dle vlastniho vybéru.

Zadost musi obsahovat:
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4.2

43

44

— veskeré pfislu$né informace o daném prepravitelném tlakovém zafizeni,
— dokumentaci tykajici se systému zabezpe€ovani jakosti vyroby.

V ridmci systému zabezpeCovani jakosti vyroby musi byt kazdy prvek
prepravitelného tlakového zafizeni prohlédnut a musi byt provedeny vhodné
zkousky, aby byla zajiSténa shoda s poZadavky tohoto nafizeni. VeSkeré prvky,
pozadavky a opatfeni uinénd vyrobcem musi byt systematickym a taddnym
zplisobem dokumentovany ve formé pisemnych zasad, postupti a pokynu.

Dokumentace systému zabezpecovéni systému jakosti vyroby musi umozZnit jednotny
vyklad programi jakosti, pldnd, manudli a zdznamad.

Zejména musi obsahovat odpovidajici popis:

— cild zabezpeCovani jakosti vyroby a organizacni struktury, odpovédnosti
a pravomoci managementu vzhledem k zabezpeCeni jakosti piepravitelného
tlakového zafizeni,

— postupy uZivané pro spojovani dild,
— prohlidky a zkousky, které budou provadény béhem vyroby a po jejim ukonceni,
— zpusob sledovani efektivniho provozovani systému zabezpe€ovani jakosti vyroby,

— zdznamy o kontroldch zabezpecovéni jakosti vyroby, jako napiiklad protokoly
o kontrolach, udaje o zkouSkach a kalibraci, protokoly tykajici se zpusobilosti
nebo schvalovani pfislu§ného personélu.

Notifikovana osoba je povinna systém zabezpeCovani jakosti vyroby posoudit, aby
rozhodla, zda spliiuje poZadavky uvedené v bodé€ 4.2.

Clenem posuzujictho tymu musi byt alespoii jedna osoba, kterd méa zkuSenosti
s posuzovanim vyroby daného piepravitelného tlakového zafizeni. Soucasti
schvalovaciho fizeni je dohled v zadvodé vyrobce.

Vyrobci musi byt rozhodnuti sd€leno. Toto sd€leni musi obsahovat zavéry
posouzeni a zdivodné€né rozhodnuti, v¢etné informace o pfipadné moZnosti vyuZiti
opravného prostfedku.

Vyrobce se zavazuje plnit své povinnosti vyplyvajici ze systému zabezpeCovéani
jakosti vyroby, jak byl schvélen, a zajistit, aby zlstal uspokojivy a efektivni.

Vyrobce nebo jeho zplnomocnény zastupce je povinen informovat notifikovanou
osobu, kterd schvélila systém zabezpecCovani jakosti vyroby, o vSech planovanych
zmén4ch tohoto systému.

Notifikovand osoba musi posoudit navrhovanou zménu a rozhodnout, zda zménény
systém zabezpeCovani jakosti vyroby bude dile spliiovat poZadavky definované
v bod¢ 4.2, nebo zda bude potieba jeho nové posouzeni.

Notifikovand osoba musi ozndmit své rozhodnuti vyrobci. Toto ozndmeni musi
obsahovat zavéry posouzeni a zdivodnéné rozhodnuti, véetné informace o moZnosti
vyuZiti opravného prostiedku.



Cistka 15 Sbirka zdkont & 42 / 2003 Strana 691

S. Dohled pod odpovédnosti notifikované osoby

5.1 Cilem dohledu je zajistit, aby vyrobce fadn€¢ plnil povinnosti vyplyvajici
ze schvileného systému zabezpecovani jakosti vyroby.

5.2 Vyrobce musi umoZnit notifikované osob& za wWcelem kontroly pfistup na misto
vyroby, kontroly, zkouSek a skladovdni a poskytnout ji veSkerou potiebnou
dokumentaci, zejména:

— dokumentaci k systému zabezpe€ovani jakosti vyroby,
— technickou dokumentaci,

— zaznamy o kontrolich zabezpecovéni jakosti vyroby, jako napiiklad protokoly
o kontrol4ch, idaje o zkouSkach a kalibraci, protokoly tykajici se zplsobilosti
ptislu§ného persondlu

5.3 Notifikovan4 osoba je povinna provddét, v rdmci dohledu,. periodické kontroly, aby
se presvédcila, Ze vyrobce dodrZuje a aplikuje systém zabezpe€ovani jakosti vyroby,
a ptedat vyrobci doklad o vysledku kontroly. Frekvence periodickych kontrol musi
byt takov4, aby bylo provedeno tplné nové posouzeni kazdé tfi roky.

5.4 Notifikovand osoba muZe dédle provddét u vyrobce namatkové kontroly. Potfeba
a frekvence téchto dal§ich kontrol bude urfena na zdklad€ systému kontrol
pouZivaného notifikovanou osobou. Tento systém kontrol mus{ brit v divahu zejména
nésledujici faktory:

— kategorii zafizeni,
— vysledky predchozi kontroly,
— potfebu sledovat opravna opatfent,

— ptipadné zvlastni podminky spojené se schvidlenim systému zabezpeCovani
jakosti vyroby,

— podstatné zmény v organizaci, zdsadach nebo technologii vyroby.

Béhem kontrol miiZe notifikovana osoba podle potfeby provadét nebo nechat provést
zkousky, aby ovéfila spravné fungovéani systému zabezpeCovani jakosti vyroby.

Notifikovand osoba musi pfedat vyrobci zprdvu o kontrole a v piipad€, Ze byla
provedena zkouska, téZ protokol o zkousce.

6. Vyrobce je povinen po dobu 10 let od vyrobeni posledniho prepravitelného
tlakového zafizeni mit k dispozici pro potfeby orgdnt dozoru:

— dokumentaci zminénou v bodé 2,
— dokumentaci zminénou ve tfeti odraZce u bodu 4.1,

— zmény zminéné v druhém odstavci bodu 4.4,
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7.

4.1

— rozhodnuti a protokoly notifikované osoby zminéné v poslednim odstavci bodu
4.3, v poslednim odstavci bodu 4.4 a v bodech 5.3 a 5.4.

JestliZe vyrobce neni usazen v nékterém ¢lenském staté Evropské unie, ani neexistuje
jeho zplnomocnény zé4stupce, podléhd povinnosti uchovédvat tuto technickou
dokumentaci osoba, kterd uvede piepravitelné tlakové zafizeni na trh.

Kazda notifikovand osoba je povinna poskytovat dal$im notifikovanym osobam
ptislusné informace tykajici se odebranych nebo odmitnutych schvéleni systému
zabezpecovani jakosti vyroby.

OVEROVANI VYROBKU

(Postup posuzovani shody F)

Pfi posuzovéni shody timto postupem vyrobce nebo jeho zplnomocnény zéstupce
zabezpeCuje a potvrzuje, Ze prepravitelné tlakové zafizeni spliiujici ustanoveni
bodu 2 je ve shod¢ s typem definovanym:

— v certifikdtu ES pfezkouseni typu, nebo

— v certifikdt ES pfezkouseni navrhu

a spliiuje poZadavky tohoto natizeni.

Vyrobce musi ucinit ve$kerd opatfeni nezbytna k tomu, aby vyrobni proces vyroby
piepravitelnych tlakovych zafizeni souhlasil s typem definovanym:

- v certifikitu ES prezkouseni typu, nebo

— v certifikdtu ES ptezkouSeni ndvrhu,

a splnoval pfislu§né poZadavky tohoto nafizeni.

Vyrobce nebo jeho zplnomocnény zastupce musi veSkeré piepravitelné tlakové
zafizeni oznacit znackou 7 a vyhotovit pisemné prohlaseni o shodé.

Notifikovand osoba provede vhodné prohlidky a zkousky, aby provéfila shodu
(soulad) prepravitelného tlakového zafizeni s ptfisluSnymi ustanovenimi tohoto
nafizeni , a to prohlidkou a zkou$kou kazdého vyrobku v souladu s bodem 4.

Vyrobce nebo jeho zplnomocnény zastupce je povinen uchovavat kopii prohlaseni
o shodé po dobu 10 let od vyrobeni posledniho piepravitelného tlakového zafizeni
daného typu.

Oveéfteni prohlidkou a zkouskou kazdého prvku piepravitelného tlakového zafizeni.

Kazdy prvek prepravitelného tlakového zafizeni musi byt jednotlivé prohlédnut
a musi projit vhodnymi zkouSkami, kterymi se ovéfuje, Ze se shoduje s typem

v/ s

a Ze splnuje pfislu$né poZadavky tohoto nafizeni.

Notifikovand osoba zejména:



Cistka 15

Sbirka zdkona ¢&. 42 / 2003 Strana 693

4.2

4.3

— ovéH, Ze personal provadéjici nerozebiratelné spoje soulasti prepravitelného
tlakového zafizeni a nedestruktivni zkousky je kvalifikovany a schvéleny,

— zkontroluje osvédéeni vyddvana vyrobci materiald,

— provede nebo nechd provést zkousky a pfipadn€ prohlédne prvky majici
bezpeénostni funkci na posuzovaném piepravitelném tlakovém zafizeni.

Notifikovand osoba kaZzdy prvek piepravitelného tlakového zafizeni opatfi nebo
nechd opatfit svym identifikaénim &islem a vyhotovi certifikdt o shodé tykajici se
provedenych zkousek.

Vyrobce nebo jeho zplnomocnény zastupce je povinen zajistit, aby certifikat o shodé
tykajici se provedenych zkousek, vydany notifikovanou osobou, byl na pozidéani
k dispozici.

JestliZe vyrobce neni usazen v nékterém ¢lenském stdt€ Evropské unie, ani
neexistuje jeho zplnomocnény zastupce, podléhd této povinnosti osoba, kterd uvede
prepravitelné tlakové zatizeni na trh.

ES OVEROVANI CELKU

(Postup posuzovani shody G)

Pfi posuzovani shody timto postupem vyrobce zabezpeCuje a prohlaSuje, Ze
pfepravitelné tlakové zatizeni, k némuZ byl vydan certifikit zminény v bod€ 4.1,
spliiuje ustanoveni tohoto nafizeni, kterd se na néj vztahuji. Vyrobce nebo jeho
zplnomocnény zdastupce oznaci zafizeni znakou m a vyhotovi pisemné prohlaSeni
o shodé¢.

Zadost o ovéfeni celku podd vyrobce u notifikované osoby dle vlastniho vybéru.
Zadost musi obsahovat:

— identifika¢ni ddaje o vyrobci (u fyzické osoby jméno a piijmeni a bydli§t€ nebo
misto podnikani, u pravnické osoby ndzev nebo obchodni firmu a jeji sidlo)
a umisténi prepravitelného tlakového zafizeni,

s~

— pisemné prohlaseni, Ze stejnd Zadost nebyla podéna u jiné notifikované osoby,
— technickou dokumentaci.

Technickd dokumentace musi umoZiiovat posouzeni shody prepravitelného
tlakového zafizeni s poZadavky tohoto nafizeni. Musi umoZiiovat pochopeni
konstrukce, vyroby a provozu ptepravitelného tlakového zafizeni.

Technicka dokumentace musi obsahovat:

— vSeobecny popis piislu§ného zafizeni,
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4.1

4.2

— konstrukéni a vyrobni vykresy a schémata zapojeni, konstrukénich podskupiny,
okruhy,

— popisy a vysvétleni nezbytné pro porozuméni vySe uvedenym vykresim,
schématiim a provozu zafizen,

- vysledky pevnostnich vypoétd, provedenych zkousek,
— protokoly o zkouSkach,

— piislu$né daje tykajici se schvdleni vyrobniho a zkuSebniho postupu
a zpuasobilosti a schvileni zaméstnancii provadéjicich nerozebiratelné spoje
a nedestruktivni zkousky.

Notifikovana osoba provéi ndvrh a provedeni kaZdého prvku piepravitelného
tlakového zafizeni a béhem vyroby provede vhodné zkou$ky, aby zajistila shodu
s poZzadavky tohoto nafizeni.

Notifikovand osoba zejména:
— provéfi technickou dokumentaci s ohledem na navrh a vyrobni postupy,

— oveéfi pouZité materidly a zkontrolovat osvédCeni vyddvand vyrobci téchto
materidld,

— schvali postupy pro nerozebiratelné spoje ptepravitelného tlakového zatizeni nebo
zkontroluje zda byly jiZ dfive schvéleny,

— oveéfi poZadovanou zpisobilost a schvdleni persondlu pro provadeéni
nerozebiratelnych spoji a nedestruktivni zkousky,

— provede nebo neché provést potiebné zkouSky béhem vyroby a po jejim skonceni
a pripadné€ prezkousi nebo nechéa prezkouset ostatni pfisluSenstvi, které ma pfimou
bezpec€nostni funkci.

Notifikovand osoba piepravitelné tlakové zafizeni opatii nebo nechd opatfit svym
identifikacnim ¢&islem a vyhotovi certifikdt ES o shodé tykajici se provedenych
zkouSek. Tento certifikdt musi byt uchovavan po dobu 10 let.

Vyrobce nebo jeho zplnomocnény zédstupce je povinen zajistit, aby prohldseni
o shod¢ a certifikdt ES o shodé tykajici se provedenych zkouSek, vydany
notifikovanou osobou, byly na poZadani k dispozici.

Jestlize vyrobce neni usazen v né€kterém clenském stat€ Evropské unie, ani
neexistuje jeho zplnomocnény zastupce, podléha této povinnosti osoba, kterd uvede
piepravitelné tlakové zafizeni na trh.
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KOMPLEXNI ZABEZPECOVANI JAKOSTI

(Postup posuzovani shody H)

1. Pfi posuzoviani shody timto postupem vyrobce spliiujici podminky bodu 2
zabezpeCuje a prohlaSuje, Ze pfepravitelné tlakové zafizeni spliiuje ustanoveni
tohoto nafizeni, kterd se na néj vztahuji.

Vyrobce nebo jeho zplnomocnény zéastupce musi kazdy prvek prepravitelného
tlakového zafizeni oznalit znackou 7 a vyhotovit pisemné prohldSeni o shodé.
Znatka 7 musi byt doplnéna identifikatnim &islem notifikované osoby provadgjici

dohled podle bodu 4.

2. Vyrobce uplatiiuje schvéleny systém komplexniho zabezpeCovani jakosti pro ndvrh,
vyrobu, vystupni kontrolu a zkousky, jak uvedeno v bodé 3 a musi podléhat dohledu
podle bodu 4.

3. Systém komplexniho zabezpe€ovéni jakosti

3.1 Vyrobce poddvd Zadost o posouzeni svého komplexniho systému zabezpefovani

jakosti u notifikované osoby dle vlastniho vybéru.
Z4adost musi obsahovat:

— veskeré pfisluiné informace o piepravitelném tlakovém zafizeni,
— dokumentaci tykajici se komplexniho systému zabezpe€ovéni jakosti.

32 Systém komplexniho zabezpeCovani jakosti zaruCuje soulad pfepravitelného
tlakového zafizeni s poZadavky tohoto nafizeni , které se na néj vztahuji.

Veskeré prvky, poZadavky a opatfeni ucinénd vyrobcem musi byt systematickym
a fadnym zpisobem dokumentoviny ve formé pisemnych zasad, postupii a pokyni.
Dokumentace systému komplexniho zabezpeCovani jakosti musi umoZznit jednotny
vyklad programi jakosti, plan{, manudl a zaznamu.

Zejména musi obsahovat adekvatni popis:

cili jakosti a organiza¢ni struktury, odpovédnosti a pravomoci managementu
vzhledem ke kvalité navrhu a vyroby ptepravitelného tlakového zafizent,

- konstrukéni specifikace, které se pouZivaji, v€etn€ norem,

— techniky kontroly a ovéfovani konstrukce, procesti a systematickych opatfen,
ktera se pouzivaji pii navrhovani pfepravitelnych tlakovych zafizeni,

— technologie vyroby, kontroly jakosti a zpusobu zajiSténi jakosti, procest
a systematickych opatfent, kterd se budou pouZivat,

— prohlidky a zkou8ky, které budou providény pied vyrobou, béhem ni a po ni,
a frekvenci jejich provadeént,

— zédznamy o Kkontroldich systému komplexniho zabezpeCovani jakosti, jako
napiiklad protokoly o inspekcich, tddaje o zkouSkdch a kalibraci, protokoly
tykajici se zpusobilosti nebo schvalovani pfislu$ného personalu,
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34

4.1

4.2

4.3

4.4

— zpusob sledovéani dosaZeni poZadované jakosti ndvrhu pfepravitelného tlakového
zafizeni a efektivniho fungovani systému komplexniho zabezpe&ovéni jakosti.

Notifikovani osoba posoudi systém komplexniho zabezpetovani jakosti, zda spliiuje
poZadavky uvedené v bod¢ 3.2.

Clenem posuzujictho tymu musi byt alespoti jedna osoba, kterd méa zkuSenosti
s posuzovanim vyroby daného prepravitelného tlakového zafizeni. Soudasti
schvalovaciho fizeni je navstéva v zavodé vyrobce.

Vyrobci musi byt rozhodnuti notifikované osoby sdéleno. Toto sdé&leni musi
obsahovat z4véry posouzeni a zdivodnéné rozhodnuti, véetné informace o pfipadné
moZnosti vyuZiti opravného prostiedku.

Vyrobce se zavazuje plnit své povinnosti vyplyvajici ze systému komplexniho
zabezpeCovani jakosti, jak byl schvélen, a zajistit, aby zistal uspokojivy a efektivni.

Vyrobce nebo jeho zplnomocnény zistupce je povinen informovat notifikovanou
osobu, kterd schvdlila systém komplexniho zabezpeCovani jakosti o vSech
planovanych zménéch tohoto systému.

Notifikovana osoba posoudi navrhovanou zménu a rozhodne, zda zmé&né&ny systém
komplexniho zabezpefovéani jakosti bude dale spliiovat poZadavky definované
v bod¢€ 3.2, nebo zda bude potieba jeho nové posouzeni.

Notifikovand osoba ozndmi své rozhodnuti vyrobci. Toto oznidmeni obsahuje
zavery posouzeni a zdlivodnéné rozhodnuti.

Dohled notifikované osoby

Cilem dohledu je =zajistit, aby vyrobce fadné plnil povinnosti vyplyvajici
ze schvaleného systému komplexniho zabezpefovani jakosti.

Vyrobce musi umoZnit notifikované osobé€, za tucelem dohledu, ptfistup na misto
vyroby, kontroly, zkouSek a skladovdni a poskytnout ji veSkerou potfebnou
dokumentaci, zejména:

— dokumentaci k systému komplexniho zabezpecovani jakosti,

— zéznamy o jakosti, uréené systému zabezpecovani jakosti pro oblast vyvoje, jako
jsou vysledky analyz, vypocty a zkouskys;

— zéaznamy o jakosti, pochdzejici z vyrobni ¢asti systému zabezpecovani jakosti,
jako protokoly o inspekcich, idaje o zkouSkach a kalibraci, protokoly tykajici se
zpusobilosti ptislu§ného personélu.

Notifikovand osoba je povinna provadét, v ramci dohledu, periodické kontroly, aby
se ujistila, Ze vyrobce dodrzuje a aplikuje systém komplexniho zabezpecovani
jakosti, a pfeda vyrobci doklad o vysledku kontroly. Frekvence periodickych kontrol
musi byt takov4, aby bylo provedeno tplné nové posouzeni kazdé tfi roky.

Notifikovand osoba miiZe déle provadét, v ramci dohledu, u vyrobce namatkové
kontrolv. Potfeba a frekvence téchto dal§ich kontrol se uréi na zdkladé svstému
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kontrol pouZivaného notifikovanou osobou. Tento systém kontrol mus{ brit v ivahu
zejména nésledujici faktory:

kategorii zafizeni,

vysledky pfedchozi kontroly,

|

potiebu sledovat dodrZovani ndpravnych opatieni,

piipadné zvlastni podminky spojené se schvdlenim systému,

— podstatné zmény v organizaci, zdsaddch nebo technologii vyroby.

Béhem kontrol miiZe notifikovand osoba podle potieby provadét nebo nechat provést
zkousky, aby ovéfila spravné fungovéni systému komplexniho zabezpeCovani
jakosti.

Notifikovan4 osoba pred4 vyrobci zpravu o kontrole a v ptipadé, Ze byla provedena
zkouska, téZ protokol o zkou3ce.

S. Vyrobce je povinen po dobu 10 let od vyrobeni posledniho ptepravitelného
tlakového zafizeni daného typu mit k dispozici pro potfeby organii dozoru:

— dokumentaci zminénou v druhém odsazeni u bodu 3.1,
— zmény zminéné v druhém odstavci bodu 3.4,

— rozhodnuti a protokoly notifikované osoby zminéné v poslednim odstavci bodu
3.3, v poslednim odstavci bodu 3.4 a v bodech 4.3 a 4.4.

JestliZze vyrobce neni usazen v nékterém ¢lenském stat€ Evropské unie, ani neexistuje
jeho zplnomocnény zastupce, podléhd povinnosti uchovavat tuto technickou
dokumentaci osoba, kterd uvede prepravitelné tlakové zafizeni na trh.

6. Kazda notifikovanid osoba poskytuje ostatnim notifikovanym osobdm pfisluiné
informace tykajici se odebranych nebo odmitnutych schvéleni systému komplexniho
zabezpefovani jakosti.

KOMPLEXN{ ZABEZPECOVANI JAKOSTI S PREZKOUSENIM NAVRHU
A ZVLASTNIM DOHLEDEM NAD ZAVERECNYM HODNOCENIM

(Postup posuzovan shody H1)

l. Kromé poZadavkl obsazenych v postupu posuzovani shody H navic plati:

s w7

a)  vyrobce podava Zadost o provéfeni navrhu u notifikované osoby;

b)  Zadost musi umoZiiovat pochopeni ndvrhu, vyroby a provozu pfepravitelného
tlakového zafizeni a musi umozZiiovat posouzeni shody s poZadavky tohoto
nafizeni.
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c)

d)

e)

Musi obsahovat:

technické specifikace ndvrhu a konstrukce, v€etné pouzitych norem,

nezbytné dikazy doklddajici vhodnost feSeni pouZitych v ndvrhu, konstrukci
vyroby a provozu piepravitelnych tlakovych zafizeni; tyto doklady musi
zahrnovat vysledky zkouSek provedenych pfisluSnou laboratofi vyrobce nebo
jeho jménem.

notifikovand osoba Zadost pfezkoumad a v pfipad¢, Ze ndvrh spliiuje pfislusna
ustanoveni tohoto nafizeni, vyda Zadateli certifikit ES pfezkouSeni navrhu.
Tento certifikat obsahuje zavéry ptezkous$eni, podminky jeho platnosti, idaje
nezbytné pro identifikaci schvileného ndvrhu a pifipadné popis funkce
prepravitelného tlakového zatizent;

Zadatel je povinen informovat notifikovanou osobu, ktera vydala certifikat ES
ptezkou$eni navrhu, o veSkerych zménach ve schvileném ndvrhu. V piipadé,
Ze mohou mit vliv na shodu s poZadavky tohoto nafizeni . nebo na pfedepsané
podminky pro provoz piepravitelného tlakového zatizeni, podléhaji tyto zmény
ve schvéleném navrhu dal§imu schvaleni notifikovanou osobou, kterd vydala
certifikdt ES schvaleni navrhu. Toto dal$i schvéleni musi mit podobu dodatku
k pivodnimu certifikatu ES ptezkouSeni ndvrhu;

kazda notifikovana osoba poskytne dal$im notifikovanym osobam piisludné
informace tykajici se odebranych nebo zamitnutych Certifikati ES
prezkouSeni navrhu.

ZavéreCné hodnoceni je podminéno zvySenym dohledem v podob€ namdtkovych
provérek provadénych notifikovanou osobou u vyrobce. V pribéhu téchto provérek
notifikovand osoba provddi dohled nad provddénim, kontrol a zkouSek
ptrepravitelného tlakového zafizeni.
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CAsTII
POSTUP PRI PREHODNOCOVANI PREPRAVITELNYCH TLAKOVYCH
ZARIZENI UVEDENYCH NA TRH PRED NABYTIM UCINNOSTI TOHOTO

NARIZENI
L. Tento postup popisuje metodu, kterd zajiStuje, Ze prepravitelné tlakové zafizeni

uvedené v § 1 odst. 2 pism. a) a b) jiZ vyrobené a na trh uvedené pied
ucinnosti tohoto nafizeni, je ve shod€ s pfislusnymi poZadavky pfilohy A k ADR
nebo piilohy I k RID.

2. UZivatel musi notifikované osobé poskytnout takové informace tykajici se
prepravitelného tlakového zafizeni uvedeného na trh, které umoZni ptesnou
identifikaci tohoto zatfizeni (piivod, konstrukéni pravidla a pro acetylénové lahve také
tidaje o porézni hmot€). UZivatel je povinen podle potfeby podavat informace
o jakémkoli predepsaném omezeni uZivani a pfeddvat pfipadna sdéleni o moZnych
Skodéch nebo provedenych opravach.

Notifikovanda osoba provéti, zda ventily a ostatni pfisluSenstvi s pfimou bezpeénostni
funkci splfiuji miru bezpecnosti definovanou podle § 2 odst. 3 a § 4 odst. 2 tohoto

narizeni.
3. Notifikovand osoba provéfi, zda piepravitelné tlakové zafizeni uvedené na trh

spliiuje alesponl stejnou miru bezpe¢nosti jako prepravitelné tlakové zatizeni zminéné
v piilohdch A k ADR a Ik RID.

Tato provérka musi byt provedena na z4klad¢ informaci poskytnutych podle bodu 2
a pfipadn¢ na zédklad¢ dalSich inspekci.

4. JestliZze jsou vysledky vySe uvedenych provérek uspokojivé, musi byt piepravitelné
tlakové zafizeni nadile pfedmétem periodickych inspekci popsanych v této pfiloze,
Casti II1

S. Pro sériové vyrabéné nadoby, véetné ventild a dalSiho pfisluSenstvi pouZivaného
v pfepravé, muiZe ¢innosti pfi pfehodnocovédni shody ptfepravitelnych tlakovych
zafizeni tykajici se jednotlivych inspekci zafizeni, jak je popsdna v pfedeSlych
bodech 3 a 4, provadét oprdvnénd osoba, za podminky, Ze notifikovand osoba
predtim provedla pfehodnoceni shody typu piepravitelnych tlakovych zafizeni
zplUsobem popsanym v bodé 3.
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CAST 11
POSTUP PRI PERIODICKE INSPEKCI

Postup posuzovani shody 1 (periodicka inspekce vyrobku)

1.

3.1

3.2

33

Tento postup posuzovani shody popisuje postup, pfi n€émzZ vlastnik nebo drzitel
zajistuje, Ze prepravitelné tlakové zafizeni uvedené v § 1 odst. 2 nadéle spliuje
poZadavky tohoto nafizeni.

Za tucelem splnéni poZadavki zminénych v bodé 1 musi vlastnik nebo drZitel
pfijmout veskerd opatfeni nezbytnd k tomu, aby podminky provozu a udrzby
zajistovaly trvale shodu prepravitelného tlakového zafizeni s poZadavky tohoto
natizeni, zejména aby:

ptepravitelné tlakové zafizeni bylo pouZivano néleZitym zpusobem,

|

bylo plnéno v pfislusnych plnicich stfediscich (plnirnach),

byly provadény potiebné opravy a tidrzba,

I

byly provddény nezbytné periodické inspekce.

Provedena opatfeni musi byt zaznamenéna v dokumentaci a vlastnik nebo drZitel je
musi mit k dispozici pro organy dozoru.

Notifikovand osoba popf. oprdvnénd osoba musi provddét piisluiné prohlidky
a zkouSky za ucelem kontroly shody prepravitelného tlakového zafizeni

Py

s pfislu§nymi poZadavky nafizeni a to tak, Ze prohliZi a zkousi kazdy vyrobek.

Veskeré piepravitelné tlakové zafizeni musi byt prohlizeno individudlné
a za ucelem kontroly, Ze spliiuje prislusné pozadavky pfilohy A k ADR respektive
prilohy I k RID, déile musi byt providdény vhodné zkouSky popsané v téchto
ptilohéch.

Notifikovand osoba, popt. opravnénad osoba kaZdy periodicky prohliZeny vyrobek
opatii nebo necha opatfit svym identifikaénim ¢islem ihned po provedeni periodické
inspekce a vyhotovi pisemné osvédCeni o periodické inspekci. Toto osvédCeni se
muZe vztahovat na vice kusu zafizeni (skupinové osvédceni).

Vlastnik nebo drZitel musi uchovavat osvéd¢eni o periodické inspekci zminéné
v bodé¢ 3.2 a dokumentaci poZadovanou v bodé 2 nejmén€ do nejbliz§i dalsi
periodické inspekce.

Postup posuzovani shody 2 (periodicka inspekce prostfednictvim zabezpecovani jakosti)

1.

Tento postup posuzovani shody popisuje nasledujici postupy:

— postup, pii némz vlastnik nebo drZitel prepravitelného tlakového zatizeni zajistuje
a prohlasuje, Ze pfepravitelné tlakové zafizeni nadile spliiuje poZadavky tohoto
nafizeni. Vlastnik nebo drZitel musi opatfit veSkeré piepravitelné tlakové zafizeni
datem periodické inspekce a vyhotovit pisemné prohldSeni o shod€. Datum
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3.1

3.2

periodické inspekce musi byt doplnéno identifikaénim &islem notifikované osoby
odpovidajici za dozor podle ustanoveni bodu 4.

— postup, pfi némZ v piipad€ periodickych inspekci cisteren provadénych
opravnénou osobou v souladu s § 5 odst. 3 tato oprdvnénd osoba spliujici
pozadavky posledniho odstavce bodu 2 osvédCuje, Ze piepravitelné tlakové
zafizeni nadéle spliiuje poZadavky tohoto nafizeni . Opravnéna osoba musi opatfit
veSkeré prepravitelné tlakové zafizeni datem periodické inspekce a vyhotovit
osvédCeni o periodické inspekci. Datum periodické inspekce musi byt doplnéno
identifikaénim ¢islem opravnéné osoby.

Vlastnik nebo drZitel musi pfijmout veSkerd opatfeni nezbytnd k tomu, aby
podminky provozu a udrZzby zaji§tovaly trvalou shodu piepravitelného tlakového
zafizeni s poZadavky tohoto nafizeni, zejména aby:

ptepravitelné tlakové zafizeni bylo pouZivano néleZitym zplisobem,

bylo plnéno v pfislusnych plnicich stfediscich,

byly provddény potfebné opravy a udrzba,

byly provddény nezbytné periodické inspekce.

Provedend opatifeni musi byt zaznamendna v dokumentaci a vlastnik nebo drZitel je
musi mit k dispozici pro vnitrostatn{ organy.

Vlastnik nebo drZitel musi zajistit, aby pro ti€ely periodické inspekce byl k dispozici
kvalifikovany personal a potebné technické prostfedky ve smyslu pfilohy 1 k tomuto
nafizeni, boda 3 - 6.

Vlastnik nebo drzZitel nebo oprdvnénd osoba musi mit zaveden schvileny systém
zabezpecovani jakosti pro periodické inspekce a zkou$ky zafizeni, jak definovdno
v bod¢ 3, a musi podléhat dozoru podle bodu 4.

Systém zabezpecovani jakosti

Vlastnik nebo drZitel nebo oprdvnénd osoba poddvd Zidost o posouzeni svého
systému zabezpe€ovani jakosti u notifikované osoby dle vlastniho vybéru.

Z4adost musi obsahovat:

— veSkeré ptislusné informace o pfepravitelném tlakovém zafizeni, které podléha
periodickym inspekcim;

— dokumentaci tykajici se systému zabezpecovani jakosti.

V rdmci systému zabezpeovdni jakosti musi byt prohliZen kazdy prvek
pfepravitelného tlakového zafizeni a musi byt provadény vhodné zkousky, aby byla
zajiSténa shoda s pfislusnymi poZadavky popsanymi v piilohdch A k ADR,
respektive I k RID. Veskeré prvky, poZadavky a opatfeni u¢in€né vyrobcem musi byt
systematickym a fadnym zptsobem dokumentovany ve formé pisemnych zdsad,
postuptl a pokynu.
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3.3

3.4

4.1

4.2

Dokumentace systému zabezpecovani jakosti musi umoZnit jednotny vyklad
programu jakosti, plant, manuéli a zdznamu.

Zejména musi obsahovat fadny popis:

cili jakosti a organizani struktury, odpovédnosti a pravomoci fizeni vzhledem
ke kvalit€ prepravitelného tlakového zafizeni,

— prohlidky a zkousky provadéné pii periodické inspekci,
— zpusob sledovani efektivniho fungovani systému zabezpecovani jakosti,

— zéznamy o kontrolaich zabezpefovani jakosti, jako napfiklad protokoly
o inspekcich, idaje o zkouSkach a kalibraci, protokoly tykajici se zpusobilosti
nebo schvalovéni pfislu§ného personélu.

Notifikovana osoba systém zabezpeCovani jakosti posoudi, aby mohla rozhodnout,
zda spliiuje poZadavky uvedené v bod¢€ 3.2.

Clenem posuzujictho tymu musi byt alespoti jedna osoba, kterda méd zkuSenosti
s posuzovanim daného ptepravitelného tlakového zafizeni. Soucasti schvalovaciho
fizeni je dohled v prostorich vlastnika nebo jeho zplnomocnéného zastupce, nebo
drZitele, nebo opravnéné osoby.

Rozhodnuti musi byt sd€leno vlastnikovi nebo jeho zplnomocnénému z4stupci, nebo
drZiteli, nebo oprdvnéné osob€. Toto sd€leni musi obsahovat zdvéry posouzeni
a zdGivodnéné rozhodnuti.

Vlastnik nebo drZitel nebo opridvnénd osoba se zavazuje plnit sv€ povinnosti
vyplyvajici ze systému zabezpeeni jakosti, jak byl schvélen, a zajistit, aby zistal
uspokojivy a efektivni.

Vlastnik nebo drZitel nebo opravnénd osoba je povinen informovat notifikovanou
osobu, kterd schvdlila systém zabezpecen{ jakosti, o vSech pldnovanych zménich
tohoto systému jakosti.

Notifikovani osoba posoudi navrhovanou zménu a rozhodne, zda zménény systém
zabezpeCovani jakosti dale spliiuje poZadavky definované v bodé 3.2, nebo zda bude
potieba nové posouzeni.

Notifikovana osoba ozndmi své rozhodnuti vlastnikovi nebo jeho zplnomocnénému
zdstupci, nebo drZiteli, nebo opravnéné osobé.
Toto rozhodnuti musi obsahovat zavéry posouzeni a jeho zdivodnéni.

Dohled notifikované osoby

Cilem dohledu je zajistit, aby vlastnik nebo drZitel nebo opravnéna osoba fadné plnil
povinnosti vyplyvajici ze schvaleného systému zabezpecovani jakosti.

Vlastnik nebo drZitel, nebo oprdvnénd osoba musi umoZnit notifikované osobé
za ucelem kontroly pfistup na misto kontroly, zkou$ek a skladovani a poskytnout mu
veSkerou potfebnou dokumentaci, zejména:

- dokumentaci k systému zabezpeceni jakosti,
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- technickou dokumentaci,

- zaznamy o kontrole jakosti, jako napiiklad protokoly o inspekcich, tudaje
o zkougkéch a kalibraci, protokoly tykajici se zptisobilosti pfisluSného personélu.

4.3 Notifikovand osoba provadi periodické kontroly, aby se pfesvédéila, Ze vlastnik,
drzitel nebo oprdvnénd osoba dodrZuje a uplattiuje systém zabezpecovan{ jakosti.

Notifikovana osoba pfeda vlastnikovi nebo jeho zplnomocnénému zéstupci, nebo
drZiteli, nebo opravnéné osobé doklad o vysledku kontroly.

4.4 Notifikovand osoba ddle provadi namitkové kontroly u vlastnika nebo jeho
zplnomocnéného zastupce, nebo drZitele, nebo oprdvnéné osoby. Pfi takovych
kontrolach notifikovand osoba podle potfeby provede nebo nechd provést zkousky
ovétujici spravné fungovani systému zabezpecovani jakosti.

4.5 Notifikovand osoba pfedd vlastnikovi nebo jeho zplnomocnénému zéistupci, nebo
drziteli, nebo opridvnéné osob& zpravu o kontrole a v pfipadé€, Ze byla provedena
zkouska, téZ protokol o zkousce.

5. Vlastnik, drZitel nebo opravnéna osoba jsou povinni po dobu 10 let od data posledni
periodické inspekce prepravitelného tlakového zafizeni mit k dispozici pro potieby
organii dozoru:

— dokumentaci zminénou ve druhé odrazce druhého odstavce bodu 3.1,

— zmény zminéné v druhém odstavci bodu 3.4,

— rozhodnuti a protokoly notifikované osoby nebo notifikovaného mista zminéné
v poslednim odstavci bodu 3.3, v poslednim odstavci bodu 3.4 a v bodech 4.3
a 4.4.
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Nasleduj

Pfiloha ¢. 5 k nafizeni vlady ¢. 42/2003 Sb.

ZAVAZNE POSTUPY POSUZOVANI SHODY

ici tabulka uvadi, které postupy posuzovéni shody, jeZ jsou popsané v piiloze 4

&asti I, maji byt pouZity u piepravitelnych tlakovych zafizeni uvedenych v § 1 odst. 2. tohoto

nafizeni.

Kategorie piepravitelného tlakového zafizeni Postup posuzovani shody

1. Nadoby, u kterych soucin zkuSebniho

tlaku

30 MPa x litry (300 barti x litry)

a  kapacity neni vice neZ Al, nebo D1 nebo El

2. Nadoby, u kterych soucin zkuSebniho tlaku H, nebo B v kombinaci s E,
a kapacity je vice nez 30 MPa a ne vice nez nebo B v kombinaci s C1,
150 MPa x litry (300barti az 1500 bart: x litry) nebo B1 v kombinaci s F,

nebo B1 v kombinaci s D

3. Nadoby, u kterych soucin zkuSebniho tlaku a G, nebo H1,
kapacity je vice nez 150 MPa x litry nebo B v kombinaci s D,
(1500 barti x litry) a podobné u nadrzi nebo B v kombinaci s F

Piepravitelna tlakova zafizeni musi byt podrobena jednomu z postupll posuzovani
shody. Vyrobce zatizeni si mliZe zvolit néktery z postupl stanovenych pro danou
kategorii. V pfipadé nadob, ventild a dal§tho piisluSenstvi zafizeni pouZivanych
k ptepravé se vyrobce muZe rozhodnout rovnéZ pro jeden ze soubornych postupt

Yw s

stanovenych pro vy3$si kategorie.

Notifikovand osoba musi pfi prové€rkdch neoznamenych pfedem, provadénych
vramci zjiStovani jakosti, odebrat vzorek zafizeni pfimo ve vyrobnich nebo
skladovacich prostordch za ucelem provedeni zkou$ky, pfipadné tuto zkouSku
provést, v souladu s poZadavky tohoto nafizeni. Z tohoto divodu musi vyrobce
notifikovanou osobu seznamit s planovanym vyrobnim programem. Béhem prvniho
roku vyroby musi notifikovanid osoba uskute¢nit nejméné dvé provérky. Cetnost
pozdéjsich provérek stanovi notifikovana osoba na zakladé€ kritérii uvedenych v bodu
4.4 ptislu§ného postupu posuzovani shody v ptiloze 4 &asti L.
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Pfiloha ¢. 6 k nafizeni vlady ¢. 42/2003 Sb.

SOUPIS NEBEZPECNYCH LATEK MIMO TRIDU 2

Cislo UN Ttida Udaj ADR/RID Nebezpeéna litka
1051 6,1 1 Stabilizovany kyanovodik
1052 8 6 Bezvody fluorovodik
1790 8 6 Kyselina fluorovodikova
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Pfiloha ¢. 7 k nafizeni vlady ¢. 42/2003 Sb.

ZNACKA SHODY

Znacka shody zafizeni mé nasledujici tvar:

Je-1i znacka zmensena nebo zvétSena, musi byt zachovany proporce podle uvedeného vzoru.
Jednotlivé slozky znacky musi mit shodné svislé rozméry, které musi ¢init nejméné 5 mm.
Minimaélni velikost zna¢ky nemusi byt dodrZzena u malych zatizeni.



Cistka 15 Sbirka zdkona ¢&. 42 / 2003 Strana 707

Priloha ¢. 8 k nafizeni vlady ¢. 42/2003 Sb.

TECHNICKE POZADAVKY NA TLAKOVE NADOBY NA PREPRAVU PLYNU
(TLAKOVE LAHVE OD 0,5 LITRU DO 150 LITRU VCETNE)

Cast 1

Bezesvé ocelové lahve na plyny, vyriabéné z jednoho kusu, schopné opakovaného plnéni
a prepravy od objemu 0,5 litru do 150 litri véetné, uréené k pinéni stladenymi,
zkapalnénymi nebo rozpusténymi plyny

1. DEFINICE POJMU POUZITYCH V TETO CASTI PRILOHY A JEJICH SYMBOLY

1.1 Mez kluzu
Pro ucely posuzovani shody téchto tlakovych lahvi s technickymi poZadavky stanovenymi
touto C4sti pfilohy se pfi vypoctu ¢asti namdhanych pfetlakem pouZiji tyto hodnoty meze
kluzu:
— pokud ocel nevykazuje dolni a horni mez kluzu, pouZije se nejmensi hodnota smluvni
meze kluzu:
Rpo2;
— pokud ocel vykazuje dolni a horni mez kluzu, pouZije se hodnota:

- RCL’
- Reu x 0,92, nebo
-Rpo2.
1.2 Pretlak pfi roztrZeni
Pro ucely této ¢asti piilohy se "pretlakem pfi roztrZeni" rozumi pretlak pfi dosaZeni plastické
nestability, tj. nejvy3$si pfetlak dosaZeny pfi tlakové zkouSce na roztrZeni.
1.3 SYMBOLY
Symboly pouZité v této ¢asti piilohy maji tento vyznam:
Py, = zkuSebni pietlak pii hydraulické zkousce v bar;
P, = pretlak pfi roztrZeni lahve zmé&feny pfi zkouSce na roztrZeni v bar;

txxs

R. = hodnota meze kluzu pouZita podle bodu 1.1 k uréeni hodnoty R pro t¢ely vypoctu Casti
namdhanych pfetlakem v N/mm?;

. N . « s s 2
R = nejmensi hodnota dolni meze kluzu zaru¢end vyrobcem lahvi v N/mm?;
Ren = nejmensi hodnota horni meze kluzu zaru¢ené vyrobcem lahvi v N/mm?;

Rp 0.2 = smluvni mez kluzu pfi 0,2 % zaru€ena vyrobcem lahvi v N/mmz;
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Smluvni mez kluzu je hodnota napéti, pti kterém trvald deformace doséhne 0,2 % ptvodni
méfené délky zkusebni tyce.

R., = nejmen3i hodnota pevnosti v tahu zaruéend vyrobcem lahvi v N/mm?;

a = vypocCtova nejmensi tlouStka st€ény valcového plast€ v mmy;

WV s (]

D = jmenovity vné&}$i primér lahve v mm,;
d = primér trnu pro zkousku ohybem v mm;

R = skute&na pevnost v tahu v N/mm?.

2 w2

1.4 NORMALIZACNI ZIHANI
Termin "normalizac¢ni Zihani" se v této Casti ptilohy pouZivd ve smyslu definice podle
poZadavki pfislu$nych technickych norem

Normaliza¢n{ Zih4dni miZe byt nasledovano popousténim. Termin ,,popousténi* se v této Casti
prilohy pouZiva ve smyslu definice pfisluSnych technickych norem.

1.5 KALENIi A POPOUSTENI

Pod pojmem "kaleni a popousténi” se rozumi tepelné zpracovani, kterému se podrobuje
zhotovend ldhev a pii kterém se ldhev ohfeje na rovnomérnou teplotu nad hornim bodem
pfemény oceli (Ac3). Lihev se pak ochladi rychlosti, kterd nepfevySuje 80 % rychlosti
dosahované pii ochlazovani ve vodé o teploté¢ 20 °C, naceZ se popousti pfi rovnomerné

tvvs

Tepelné zpracovani musi byt provedeno tak, aby nezplsobilo na lahvi trhliny. Lahve nesméji
byt kaleny do vody, kterd neobsahuje piisady.

2. TECHNICKE POZADAVKY

2.1 POUZITE OCELI

2.1.1 Ocel je definovdna zplisobem své vyroby, svym chemickym sloZenim, tepelnym
zpracovanim, kterému se podrobuje zhotovend lahev, a svymi mechanickymi vlastnostmi.
Vyrobce poskytne odpovidajici informace podle niZe uvedenych poZadavkul. Jakdkoli zmeéna
v téchto informacich bude povaZovana za zménu v typu oceli pro dcely ES schvileni typu.

(a) Zpusob vyroby

Zpusob vyroby je definovan odkazem na pouZity postup (napiiklad siemens-martinskd pec,
kyslikovy konvertor, elektrickd pec) a na metodu uklidnéni oceli.
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(b) Chemické sloZeni

U chemického sloZeni musi byt pfinejmensim udén:

— ve viech pfipadech maximadlni obsah siry a fosforu,

— ve vSech piipadech obsah uhliku, manganu a kfemiku,

— obsah niklu, chrému, molybdenu a vanadu, pokud jsou tyto prvky zdmémé¢ pfidany jako
slitinové pfisady.

Obsah uhliku, manganu, kfemiku, a popfipadé€ niklu, chrému, molybdenu a vanadu musi byt
udén s dostateCnou presnosti, pficemZ rozdil mezi maximélnimi a minimalnimi hodnotami pro
kaZzdou tavbu nesmi pfekrocit:

— u uhliku:
- 0,06 % , jestlize maximalni obsah je mensi nez 0,30 %,
- 0,07 % , jestliZe maximélni obsah je 0,30 % nebo vice;
— u manganu a kfemiku:
- 0,30 %;
— u chrému:
- 0,30 % , jestlize maximalni obsah je mensi nez 1,5 %,
- 0,50 % , jestlize maximdlni obsah je 1,5 % nebo vice;
— uniklu:
- 0,40 %;
— umolybdenu:
- 0,15 %;
— u vanadu:
- 0,10 %.

(c) Tepelné zpracovani

Tepelné zpracovani je definovdno teplotou, dobou vydrZze na teplot€¢ a druhem chladici
tekutiny pouZitymi v jednotlivych stadiich tepelného zpracovini (normalizaéni Zihani,
popiipad€ nésledované popousténim, nebo kaleni a popousténi). Austenitizaéni teplota pted
kalenim nebo normaliza¢nim Zihdnim mus{ byt stanovena s ptesnosti 35 K.

TotéZ plati pro teplotu popousténi.

2.1.2 Podminky, které musi byt splnény

PouZitd ocel musi byt uklidnénd a odolnd vigi starnuti. Celd zhotovend ldhev musi byt
podrobena tepelnému zpracovani, kterym muiZe byt bud’ normalizaéni Zihani, popiipadé
nasledované popousténim, nebo kaleni a popousténi. Obsahy siry a fosforu zjisténé ve vzorku
tavby nesméji byt vét$i nez 0,035 % a v souétu nesméji piekrocit 0,06 %. Obsahy siry
a fosforu zjiSténé na vyrobku nesméji byt vétsi nez 0,04 % a v souctu nesméji prekrocit
0,07 %.

2.1.3 Ocel ve smyslu bodu 2.1.1 nesmi byt vyrobcem pouZita, pokud neni ovéfena vhodnost
jejtho pouZiti a schvalena piislu§nou notifikovanou osobou.

2.1.4 Musi byt umoznéno provadét nezavislé chemické rozbory, zvl4sté pro kontrolu, zda
obsah siry a fosforu odpovidd poZadavkim bodu 2.1.2. Tyto rozbory se musi provadét
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na zkuSebnich vzorcich odebranych bud’ z polotovaru dodaného vyrobci lahvi vyrobcem oceli
nebo ze zhotovené lahve.

Pokud je rozhodnuto odebrat zkuSebni vzorek z lahve, je pfipustné jej odebrat z jedné z lahvi,
které byly jiz pfedtim vybrany pro mechanické zkousky podle bodu 3.1 nebo pro tlakovou
zkousku na roztrZeni podle bodu 3.2.

2.2 VYPOCTY CASTI NAMAHANYCH PRETLAKEM

2.2.1 Nejmensi tloustka st€ény nesmi byt mensi neZ nejvétsi z hodnot uréenych témito
VZOrci:
P.-D
I S
— 20R

—&2+Ph

mm

kde R je niZ$i hodnota z téchto dvou hodnot:

(1) Re;
(2) 0,75 Rm pro lahve normalizaéné Zihané nebo normaliza¢né Zihané a popousténé,
0,85 Rm pro lahve kalené a popousténé.

a=——+1mm

— a=15mm

2.2.2 JestliZe se konvexni dno zhotovuje kovanim z trubky, tloust’ka stény méfend uprostied
tvarovaného dna musi byt nejméné 1,5 a.

2.2.3 Tloudtka konkédvniho dna lahvi nesmi{ byt po celém priméru okraje, na kterém lahev
stoji, mensi nez 2 a.

2.2.4 Aby se dosdhlo vyhovujiciho rozdéleni napéti, musi se tloustka stény lahve v oblasti
pfechodu mezi vélcovou ¢4sti a dnem zvétSovat postupné.

2.3 KONSTRUKCE A JAKOST PROVEDENI{
2.3.1 Vyrobce kontroluje u kazdé lahve tloustku stény a vnéjsi i vnitini povrch pro ovéfeni,
Ze:
— tlouStka sté€ny neni nikde mensi neZ udava vykresovd dokumentace,
— vnitini a vnéj§i povrch nevykazujf vady, které by mohly negativné ovlivnit
provozni bezpe¢nost lahve.

2.3.2 Ovalita vélcového pla3té musi byt omezena tak, aby rozdil mezi nejvétiim a nejmensim
vnéj$im primérem v tomtéZ prifezu nebyl vEtsi nez 1,5 % sttedni hodnoty téchto dvou
pruméra.
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2 w7z

Maximélni odchylka valcové ¢asti plasté od piimky nesmi prekroc¢it 3 mm na 1 m délky.
2.3.3 Patni krouZky, pokud jsou na lahvich provedeny, musi byt dostate¢né pevné a musi byt
vyrobeny z materidlu, ktery je s ohledem na korozi kompatibilni s typem oceli, z niZ je

lahev vyrobena. Tvar patniho krouZku musi lahvi zajistit dostateCnou stabilitu. Patni krouzky
nesméji umoznovat hromadéni vody nebo vnikdni vody mezi krouZek a lahev.

3. ZKOUSKY
3.1 MECHANICKE ZKOUSKY
3.1.1 VSeobecné poZadavky

3.1.1.1 Mechanické zkousky se provadéji v souladu s pfislu$nymi ustanovenimi technickych
norem, které se na vyrobu tohoto druhu pfepravitelného tlakového zafizeni vztahuji

3.1.1.2 VSechny mechanické zkouSky pro ovéfeni jakosti materidlu pouZitého pro vyrobu
lahvi se provadéji na zkusebnich ty¢ich odebranych ze zhotovenych lahvi.

3.1.2  Druhy zkousek a jejich kritéria

Kazd4 zkuSebni 1dhev se musi podrobit jedné zkouSce tahem v podélném sméru, Ctyfem
zkouskdm ohybem v obvodovém sméru, a pokud to umoZiiuje tloust’ka stény, tfem zkouSkdm
razem v ohybu na zkuSebnich ty¢ich §itky minimdlné 5 mm. ZkuSebni ty¢e pro zkouSku
razem v ohybu se odeberou v pfi¢ném sméru; jestlize vSak tloustka a/nebo primér lahve
neumozZnuji odebrat zkuSebni tyCe Siroké alespot 5 mm v pficném sméru, odeberou se
zkuSebni tyCe pro zkouSku rdzem v ohybu v podélném sméru.

3.1.2.1 Zkous$ka tahem

3.1.2.1.1 ZkouSka tahem se provadi podle poZadavki pfislusnych technickych norem
3.1.2.1.2 Zjisténé hodnota pevnosti v tahu nesmi byt mensi neZ Ry,.

Mez kluzu stanovend pii zkouSce tahem musi odpovidat hodnoté pouZité podle bodu 1.1 pii
vypoctu lahve. Horni mez kluzu musi byt stanovena z tahového diagramu nebo jinou stejné

pfesnou metodou.

Zjisténd hodnota meze kluzu nesmi byt v zavislosti na okolnostech mensi neZ Rey, Re, nebo
R
p0,2-

3.1.2.2  Zkouska ohybem

3.1.2.2.1  ZkouSka ohybem se provadi dle poZadavkii uvedenych technickych norméich
vztahujicim se k vyrobé€ tohoto druhu piepravitelnych tlakovych zatizeni.

3.1.2.2.2 Béhem zkou$ky musi vnitini plocha prstence zistat v dotyku s trnem.

3.1.2.2.3 ZkuSebni ty¢ nesmi prasknout, je-li ohnuta okolo trnu tak, Ze vnitfni okraje nejsou
od sebe vzdaleny vice neZ ¢ini primér tru.
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3.1.2.2.4 Pomér mezi primérem trnu a tlou$tkou zkusebni (n) ty€e nesmi piekroc¢it hodnoty
uvedené v tabulce:

skute¢na pevnost v tahu
Ry v N/mm 2 hodnota n

do 440 vetné

nad 440 do 520 vcetné
nad 520 do 600 vetné
nad 600 do 700 v¢etné
nad 700 do 800 vcetné
nad 800 do 900 vcetné
nad 900

e <R N e NN I NNV )

3.1.2.3  Zkou$ka rdzem v ohybu

3.1.2.3.1 Zkou3ka rdzem v ohybu se provadi podle poZadavkl stanovenych piislusnou
technickou normou.

Vsechna méfeni vrubové houZevnatosti se provadéji pii teploté -20 °C.

Vrub musi byt kolmy k povrchu stén lahve.

ZkuSebni ty¢e pro zkousku rdzem v ohybu nesméji byt rovnany a musi byt obrobeny na Sesti
strandch, avSak pouze v rozsahu nutném pro dosaZeni rovného povrchu.

3.1.2.3.2 Primérn4 hodnota vrubové houZevnatosti zji§ténd ze t¥ zkouSek rizem v ohybu
v podélném nebo piicném sméru, jakoZ i kazd4 jednotliva zjisténa hodnota, nesmi byt mensi
neZ odpovidajici hodnota vyjadfena v J/cm?, uvedend v tabulce:

oceli, u nichZ R, neni oceli, u nichZ R, je
v&tsi nez 650 N/mm® V&3 nez 650 N/mm’
podélny smér | pri¢ny smér podélny smér pri¢ny smér
prumér ze tH
zkuSebnich ty¢i 33 17 50 25
jednotliva hodnota 26 13 40 20

3.2 HYDRAULICKA ZKOUSKA NA ROZTRZEN{
3.2.1 ZkuSebni podminky

Zkousené€ lahve musi byt oznaceny v souladu s poZadavky technickych norem vztahujicich se
ke znaCeni tohoto druhu pfepravitelného tlakového zafizeni.




Cistka 15 Sbirka zdkont & 42 / 2003 Strana 713

3.2.1.1 Hydraulicka zkouska na roztrZeni musi byt provedena ve dvou po sobé nésledujicich
etapdch na zkuSebnim zafizeni, které umoZiluje postupné zvySovani pfetlaku v lahvi aZ
do jejiho roztrZzeni a grafické zndzornéni kiivky z4avislosti pfetlaku na ¢ase. Zkouska se musi
provadét za pokojové teploty.

3.2.1.2 V prubéhu prvni etapy se pietlak zvySuje konstantni rychlosti aZ do za¢4atku plastické
deformace. Rychlost zvySovani pretlaku nesmi pfekrocit 5 bar/s (0,5 MPa/s).

Od zaCitku plastické deformace (druhd etapa) nesmi byt vykon cCerpadla vétsi neZ
dvojnasobny oproti prvn{ etap€ a musi byt udrZzovan konstantni aZ do roztrZeni lahve.

3.2.2 Vyhodnoceni zkousky

3.2.2.1 Vyhodnoceni tlakové zkou§ky na roztrZeni zahrnuje:
— vyhodnoceni kiivky zavislosti pretlaku na ¢ase pro uréeni pfetlaku pfi roztrZeni,
— vyhodnoceni trhliny a tvaru jejich okraju,
— ovéfeni, zda v pfipadu lahve s konkdvnim dnem nedoslo k obraceni tvaru dna.

3.2.2.2 Zmeéteny pretlak pfi roztrZeni (P;) musi byt vétsi neZ hodnota dané vzorcem:
20a Rj

Pr= D-a

3.2.2.3 Zkouska na roztrZeni nesmi zplisobit rozpad lahve na zlomky.

3.2.2.4 Hlavni trhlina nesmi mit charakter kiehkého lomu, tj. okrajové hrany lomu nesmi byt
radiélni, ale musi byt sklonény vii¢i roviné priméru a vykazovat kontrakci.
Trhlina je pfijatelnd pouze za téchto podminek:
1. V ptipadé lahvi o tloust’ce "a" do 7,5 mm:
(a) vétsi cast trhliny musi byt zteteln€ podélna;
(b) trhlina se nesmi nékolikandsobné rozvétvovat;
(c) trhlina se nesmi obvodové roz§ifovat dile neZ 90° na kaZdou stranu od své hlavni
Casti;
(d) trhlina se nesmi §ifit do ¢asti lahve, které jsou 1,5 krat siln€j$i neZ nejvetsi

tloudt’ka méfend v polovin€ délky lahve;
(e) v pfipadé€ lahvi s konvexnim dnem trhlina nesmi dosahnout stfedu dna lahve.

Pozadavek (d) v8ak nemusi byt splnén:
(a) v pfipad¢ horni zaoblené ¢4sti nebo konvexniho dna, jestliZe se trhlina nerozsit{
do Casti lahve s primérem mensim neZ 0,75-ndsobek jmenovitého vnéj§iho priméru
lahve;

(b) v ptipad€ konkédvniho dna, jestlize vzdilenost mezi nejvzdalenéj$im bodem trhliny
a rovinou dna lahve pfevy3uje 5-nasobek tloust’ky "a".

n_n

2. V ptipadé€ lahvi o tloust’ce "a" pfesahujici 7,5 mm musi byt v&tsi &ast trhliny zfetelné
podélna.
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3.2.2.5 Trhlina nesmi odhalit zfetelnou vadu materiilu.

3.3 CYKLICKA UNAVOVA ZKOUSKA

3.3.1 Cyklicka dnavova zkouSka se provadi s pouZitim nekorozivni kapaliny na dvou lahvich,
u kterych vyrobce zarucuje, Ze jsou dostatecné reprezentativni pro minimdélni konstruk¢ni
hodnoty specifikované v konstrukénim navrhu.

3.3.2 Tato zkous$ka je cyklickd. Horni cyklicky pfetlak je roven bud’ pretlaku Py nebo jeho
dv€ma tretinim.

Dolni cyklicky ptetlak nesmi ptekroc€it 10 % hodnoty horniho cyklického pretlaku.

Minimalni pocet cykld a maximdlni zkuSebni frekvence jsou uvedeny v tabulce:

jmaximélni pouZity pretlak P, /3 P,
jminimalni poget cykli 12 000 80 000
Imaximélm’ frekvence cykli za minutu |5 12

Teplota méfend na vné&jsi stén€ lahve nesmi béhem zkousky prekrocit 50 °C.
Zkouska se povazuje za vyhovujici, kdyZ lahev dosahne poZadovaného poCtu cykli, aniz se
projevi netésnost.

34 HYDRAULICKA ZKOUSKA

3.4.1 Pfetlak vody v lahvi se musi zvétSovat rovnomérnou rychlosti aZ do dosaZeni ptetlaku
Py.

3.4.2 Lahev musi zistat pod pietlakem Py dostate¢né dlouho, aby se prokazalo, Ze pfetlak
nema tendenci klesat a Ze nedochdaz{ k dniku kapaliny.

3.4.3 Po zkousce nesmi ldhev vykazovat trvalou deformaci.

3.4.4 Lahve, které nesplni poZadavky zkousky, musi byt vyfazeny.

3.5 KONTROLA HOMOGENITY LAHVE

Touto zkouskou se ovéfuje, zda kterékoli dva body na vnéj$im povrchu lahve nevykazuji
rozdil v tvrdosti vétsi nez 25 HB. Kontrola se provadi na dvou pii¢nych fezech lahve pobliZ
hrdla a dna, vzdy ve ¢tyfech rovnomérné vzdalenych bodech.

3.6 KONTROLA HOMOGENITY DAVKY

Touto zkouskou, kterou provadi vyrobce, se méfenim tvrdosti nebo jinym vhodnym
zpisobem ové&fuje, zda nedoslo k chybé pfi volbé vychoziho materidlu (plechu, pfedvalku,
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trubky) nebo pfi tepelném zpracovadni. V piipadé¢ lahvi normalizaéné Zihanych, ale
nepopousténych, se tato zkouska nemusi provadét na kazdé lahvi.

3.7 KONTROLA DNA

Stfedem dna lahve se provede podélny fez a jeden z takto ziskanych povrchi se vylesti pro
zkouSku pfi pétindsobném aZ desetindsobném zvétSeni.

Léahev se povaZuje za vadnou, jsou-li zji$tény trhliny. Za vadnou se povaZuje 1 tehdy, jestlize
rozm€ry ptitomnych péra ¢i viméstkl se ukazuji tak velké, Ze mizZe byt ohroZena bezpecnost.
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Cast IT

Bezesvé lahve na plyny z nelegovaného hliniku a hlinikovych slitin, vyrabéné z jednoho
kusu, schopné opakovaného plnéni a piepravy, o objemu od 0,5 litru do 150 litru véetné,
urcené k plnéni zkapalnénymi nebo rozpusténymi plyny

1. DEFINICE POJMU POUZITYCH V TETO CASTI PRILOHY A JEJICH SYMBOLY

1.1 Mez kluzu

Pro ucely tohoto nafizeni se pifi vypoctu ¢4sti namahanych pietlakem tohoto druhu lahvi

pouZiji tyto hodnoty meze kluzu:

- v ptipad¢ hlinikovych slitin smluvni mez kluzu pfi 0,2 %, R; o2, tj. hodnota napéti, pfi
kterém trvald deformace doséhne 0,2 % méfené délky zkusebni tyce,

- v ptipad¢ nelegovaného hliniku v nevytvrzeném stavu smluvni mez kluzu pfi 1 %.

1.2 Pro ucely této Casti ptilohy se "pfetlakem pfi roztrZzeni" rozumi pietlak pfi dosaZeni
plastické nestability, tj. nejvyssi pretlak dosaZeny pfi tlakové zkouSce na roztrZeni.

1.3 Symboly pouzité v této Smémici maji tento vyznam:

Py, = zku3ebni pietlak pii hydraulické zkou3ce v bar;

P, = petlak pfi roztrZzeni lahve zméteny pfi zkousce na roztrZzeni v bar;
P = vypoctovy nejniZii teoreticky pietlak pfi roztrZeni v bar;

R = nejmensi hodnota meze kluzu zaru¢ens vyrobcem lahvi v N/mm?;
R., = nejmen3i hodnota pevnosti v tahu zaruené vyrobcem lahvi v N/mm?;
a = vypoctova nejmensi{ tloustka stény valcové ¢4sti lahve v mm;

D = jmenovity vnéjsi primér lahve v mm,;

R = skuteénd pevnost v tahu v N/mm?;

d = primér trnu pro zkousku ohybem v mm.

2. TECHNICKE POZADAVKY

2.1 POUZITE MATERIALY, TEPELNE A MECHANICKE ZPRACOVANT{

2.1.1 Hlinikova slitina ¢i nelegovany hlinik jsou definovany zpisobem své vyroby, svym
jmenovitym chemickym sloZenim, tepelnym zpracovinim lahve, odolnosti lahve proti korozi
a svymi mechanickymi vlastnostmi. Vyrobce poskytne odpovidajici informace podle niZe
uvedenych poZadavkd. Jakdkoli zména v téchto informacich bude povazovana za zménu
v typu materidlu pro ucely ES schvéleni typu.
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2.1.2 Pro vyrobu lahvi jsou povoleny tyto materidly:

(a) viechny druhy nelegovaného hliniku obsahujici minimaln€ 99,5 % hliniku,

(b) slitiny hliniku chemického sloZeni podle tabulky 1, které byly podrobeny tepelnému
a mechanickému zpracovani podle tabulky 2;

TABULKA 1

Chemické sloZeni v %

Cu Mg | Si Fe Mn | Zn Cr | Ti+Zr] Ti| ostatni Al

celke

Slitina B min.- 40 | - - 05 | - - - -
max.| 0,10| 5,1 0,5 | 0,5 1,0 { 0,2 0,25] 0,20 (0,10 0,15 zbytek

Slitina C mir.- 06 | 0,7 | - 04 | - - -
max| 0,10 1,2 1,3 105 1,0 | 0,2] 0,25 - 10,10| 0,15 | zbytek

TABULKA 2

Tepelné a mechanické zpracovéani

Slitina B V portadi:
1. Zpracovani polotovaru k potlaen{ koroze:
— doba vydrZe uréend vyrobcem,
— teplota mezi 210 a 260 °C,
2. Protlacovani se stupném pfetvoreni za studena nejvyse 30 %.
3. Tvéfeni horni zaoblené &4sti: teplota kovu nesmi byt na konci operace niz3i neZ
300 °C.

Slitina C 1. Homogenizace pred kalenim:

— doba vydrZe ur¢end vyrobcem,

— teplota v Zaddném pfipadé€ nesmi byt niZ$i neZ 525 °C nebo vyssi nez 550 °C.
2. Kalenf
3. Umél€ starnuti:

— doba vydrZe ur¢ena vyrobcem,

— teplota mezi 140 a 190 °C.

(c) v8echny ostatni hlinikové slitiny mohou byt pouZity pro vyrobu lahvi, pokud pfedem
vyhovi pfi zkouSce korozni odolnosti v souladu s pozadavky pfislu$nych technickych
norem

2.1.3 Vyrobce lahvi opatiuje, predkladd a uschovdvad doklady o rozboru taveb materidlu
pouzitého pro vyrobu lahvi.
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2.1.4 Musi byt umoZnéno provadét nezavislé chemické rozbory. Tyto rozbory se musi
provadét na zkuSebnich vzorcich odebranych bud’ z polotovaru dodaného vyrobci lahvi nebo
ze zhotovenych lahvi. Pokud je rozhodnuto odebrat zkusebni vzorek z lahve, je pripustné jej
odebrat z jedné z lahvi, které byly jiZ pfedtim vybrdny pro mechanické zkousky podie bodu
3.1 nebo pro tlakovou zkouSku na roztrZzeni podle bodu 3.2.

2.1.5 Tepelné a mechanické zpracovani slitin podle bodu 2.1.2 pism. (b) a (c)
2.1.5.1 Posledni operaci pfi vyrobé lahvi, mimo obrdbéni na Cisto, je umél€é starnuti.

2.1.5.1.1 Vyrobce uvede parametry kone¢ného zpracovani, které provadi, tj.:
— jmenovité teploty homogenizace a umélého starnuti,
— jmenovité doby skute¢né vydrZe na teplotdch homogenizace a umélého starnuti.

Pii tepelném zpracovéni je vyrobce povinen dodrZovat uvedené parametry v téchto mezich:
— teplotu homogenizace s pfesnosti + 5 °C,

— teplotu umélého starnuti s presnosti = 5 °C,

— dobu skute¢né vydrzZe s presnosti + 10 %.

2.1.5.1.2 U homogenizace a umélého stdrnuti vSak vyrobce muZe uvést rozmezi teplot
s rozdilem mezi krajnimi hodnotami nepfevySujicim 20 °C. Pro kaZdou z téchto krajnich
hodnot uvede rovnéZ jmenovitou dobu skute¢né vydrZe.

Pro kaZdou mezilehlou teplotu se jmenovitdi doba skuteCné vydrZe ur¢i v piipadé
homogenizace linedrni interpolaci doby vydrZze a v pfipadé¢ umélého starnuti linedrni
interpolaci logaritmu doby vydrZe.

Vyrobce provadi tepelné zpracovéani pfi teplot€ v rozmezi uvedeném pro dobu skute¢né
vydrZe, kterd se nesmi liSit od jmenovité doby vydrZe vypoctené vySe uvedenym zplisobem
o vice nez 10 %.

2.1.5.1.3 V dokumentaci pfedklddané notifikované osobé pii posuzovani shody vyrobce
predloZzi doklady o kone¢ném tepelném zpracovani, které provedl.

2.1.5.1.4 Kromé kone¢ného tepelného zpracovani vyrobce uvede také vSechna tepelna
zpracovani provedena pii teploté vyssi nez 200 °C.

2.1.5.2 Vyroba lahve nezahrnuje kaleni a umélé starnuti.

2.1.5.2.1 Vyrobce uvede parametry posledniho tepelného zpracovani, které provedl za teploty
vys8i nez 200 °C, pfi¢emZ v pripad€ potfeby musf brat v dvahu rozdily mezi riznymi ¢astmi
lahve.

Rovné€Z vSechny operace tvafeni (napiiklad protlacovani, taZeni nebo tvafeni horni zaoblené
Casti), pfi nichZ teplota kovu nepfesahuje 200 °C a které nejsou ndsledovany tepelnym
zpracovanim pfi teplot¢ vyS$8i neZ zminénd hodnota, jakoZ i polohu Casti tvafeného télesa
lahve, kterd byla podrobena nejvétSimu tvafeni za studena, a piislusny stupeil ptetvofeni
za studena.

Pro tcely tohoto ustanoveni se "stupném pfetvofeni za studena” rozumi pomér, kde ,,S* je
pocatecni priifez a ,,s* je kone¢ny prifez.

Vyrobce musi dodrZet uvedené parametry tepelného zpracovani a tvafeni v téchto mezich:
- dobu tepelného zpracovani s piesnosti + 10 % a teplotu s piesnosti + 5 °C,
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- stupeni pfetvofeni za studena té &asti lahve, kterd byla podrobena nejvétSimu
pfetvofeni za studena, s piesnosti + 6 %, je-li primér lahve rovny nebo mensi
100 mm, a s ptesnosti + 3 %, je-li pramér vétsi neZ 100 mm.

2.1.5.2.2 U tepelného zpracovani viak vyrobce miZe uvést rozsah teplot s rozdilem mezi
krajnimi hodnotami nepfevySujicim 20 °C. Pro kaZdou z téchto krajnich hodnot musi uvést
jmenovitou dobu skute¢né vydrZe. Pro kazdou mezilehlou teplotu se ur¢i jmenovitd doba
skute¢né vydrZe linearni interpolaci.

Vyrobce zajisti provedeni tepelného zpracovéani pfi teploté¢ v rozmezi uvedeném pro dobu
skute¢né vydrZe, kterd se nesmi liSit od jmenovité doby vydrZze vypoctené vySe uvedenym
zpusobem o vice neZ 10 %.

2.1.5.2.3 V dokumentaci pfedklddané notifikované osobé pfi posuzovani shody vyrobce
parametry kone¢ného tepelného zpracovéni a operace tvafeni.

2.1.5.3 Pokud se vyrobce rozhodl uvést rozmezi teplot tepelného zpracovani podle bodl
2.1.5.1.2 a 2.1.5.2.2, uvede pro posuzovani shody dvé skupiny lahvi, jednu sloZenou z lahvi,
které se podrobily tepelnému zpracovani pfi nejniZ$i teploté predpoklddaného rozmezi,
a druhou sloZenou z lahvi, které se podrobily tepelnému zpracovéni pti nejvyssi teplot€ a pfi
odpovidajicich nejkrat§ich dobach vydrze.

2.3 VYPOCET CASTI NAMAHANYCH PRETLAKEM

2.3.1 Tloustka stény valcové &asti lahve nesmi byt mensi neZ tloustka vypocitana dle vzorce:
kde R je niZsi hodnota z té€chto dvou hodnot:

-Re

-0,85 x Ry

2.3.2 Nejmensi tloust’ka st€ény nesmi byt v Zidném pifipad€ mensi neZ + 1,5 mm.
2.3.3 Tloust’ka stény a tvar dna a horni zaoblené ¢asti lahve musi byt takové, aby byly splnény
poZadavky zkous$ek podle bodi 3.2 (zkouska na roztrZeni) a 3.3 (cyklicka unavova zkouska).

2.3.4 Aby se dosihlo vyhovujiciho rozdéleni napéti, musi se tloustka stény lahve v oblasti

pfechodu mezi valcovou ¢asti a dnem zvétSovat postupné, pokud je tlouStka dna vétSi neZ
tloust’ka sté€ny valcové Casti.

2.4 KONSTRUKCE A JAKOST PROVEDENI

2.4.1 Vyrobce kontroluje u kaZzdé lahve tloustku stény a stav vnitintho a vnéjsi povrch pro
ovéfeni Ze:

— tloust’ka stény neni nikde mensi neZ udava vykresovd dokumentace,
— vnitfni a vnéjsi povrch lahve nevykazuji vady, které by mohly negativné ovlivnit
provozni bezpecnost lahve.

2.4.2 Ovalita valcového plasté musi byt omezena tak, aby rozdil mezi nejvétSim a nejmenSim
vnéj$im primérem v tomtéZ prufezu nebyl vétsi neZ 1,5 % stfedni hodnoty téchto pruméri.
Maximalni odchylka valcové &asti plasté od pfimky nesmi ptekrocit 3 mm na 1 m délky.
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2.4.3 Patni krouzky, pokud jsou na lahvich provedeny, musi byt dostate¢né pevné a musi byt
vyrobeny z materidlu, ktery je s ohledem na korozi kompatibilni s typem materilu, z n€hoZ je
lahev vyrobena. Tvar patniho krouZku musi lahvi zajistit dostate¢nou stabilitu. Patni krouzky
nesméji umoziiovat hromadéni vody nebo vnikdni vody mezi krouZek a ldhev.

3. ZKOUSKY
3.1 MECHANICKE ZKOUSKY

S vyjimkou poZadavku, které jsou uvedeny niZe, se mechanické zkousky provadéji podle
technickych norem, které se na vyrobu téchto tlakovych lahvi a provddéni mechanickych
zkouSek béhem vyroby a po jejim skonceni vztahuji.

3.1.1 V3eobecné pozadavky
V3Sechny mechanické zkouSky pro ovéfeni jakosti materidlu pouZitého pro vyrobu lahvi se
provadéji na zkuSebnich ty¢ich odebranych ze zhotovenych lahvi.

3.1.2 Druhy zkousek a vyhodnoceni vysledkl zkouSek
Na kazdé zkuSebni lahvi se provede jedna zkouSka tahem v podélném sméru a ¢tyfi zkousky
ohybem v obvodovém sméru.

3.1.2.1 Zkouska tahem

3.1.2.1.1 ZkuSebni ty¢ pro zkouSku tahem musi odpovidat ustanovenim pftislusné technické
normy.

3.1.2.1.2

— U slitin C podle bodu 2.1.2 pism. (b) a slitin podle bodu 2.1.2 pism. (c), nesmi byt taZnost
mensi neZ 12 %.

— U slitin B podle bodu 2.1.2 pism. (b) nesmi byt taZnost mensi nez 12 %, jestliZe se tahova
zkouSka provadi na jediné zkuSebni tyC€i odebrané ze stény lahve. ZkouSka tahem muze
byt rovnéZ provedena na Ctyfech zkuSebnich tyCich odebranych z poloh rovnomeérné
rozloZenych po sténé€ lahve.

V tomto ptipadé je nutno dosdhnout téchto vysledka:

— Zadna jednotlivd hodnota taZnosti nesmi byt mensi nez 11 %,

~ prumér ze ¢tyt méteni taznosti musi byt alesponl 12 %.

— v ptipad€ nelegovaného hliniku nesmi byt taZznost mensi nez 12 %.

3.1.2.1.3 Zjisténd hodnota pevnosti v tahu nesmi byt mensi neZ Ry,

Mez kluzu, kterd se stanovuje pii zkouSce tahem, musi odpovidat hodnoté pouzité podle
bodu 1.1. pfi vypoctu lahve.

Zjisténa hodnota meze kluzu nesmi byt mensi nezZ R..
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3.1.2.2 Zkouska ohybem

3.1.2.2.1 Zkouska ohybem se provddi na zkuSebnich ty¢ich ziskanych rozfiznutim prstence
Sitky 3a na dve¢ stejné ¢asti; v Zddném piipad€é nesmi byt Sifka zkuSebni tyCe mensi nez 25
mm. KaZzdy prstenec miiZe byt obroben pouze na okrajich. Okraje nesmi mit polomeér zaobleni

v&tsi neZ 1/10 tloudtky zkuSebni tyCe nebo mohou byt srazeny pod dhlem 45°.

3.1.2.2:2 Zkouska ohybem se provadi na trnu o priméru ,,d“ a na dvou vélcich vzdalenych od
sebe ,,d“ + 3a. Béhem zkouSky musf vnitini plocha prstence ztistat v dotyku s trnem.

3.1.2.2.3 ZkuSebni ty¢ nesmi prasknout, je-li ohnuta okolo trnu tak, Ze vnitini okraje nejsou
od sebe vzdaleny vice, neZ &ini primér trnu.

3.1.2.2.4 Pomér (n) mezi primérem trnu a tloustkou zkusebni tyce nesmi pfekro€it hodnoty
uvedené v tabulce:

skute¢na pevnost v tahu hodnota n
Ry v N/mm 2

do 220 vcetné

nad 220 do 330 véetné
nad 330 do 440 véetné
nad 440

o0 31 ON Wn

3.2 HYDRAULICKA ZKOUSKA NA ROZTRZENT{

3.2.1 ZkuSebni podminky
ZkouSené lahve musi byt oznafeny v souladu s ustanovenim piislu$né technické normy

3.2.1.1 Hydraulickd zkouska na roztrZeni musi byt provedena ve dvou po sobé ‘nisledujicich
etapach na zkuSebnim zafizeni, které umoZiuje postupné zvySovani pfetlaku v lahvi aZ
do jejiho roztrZeni a grafické zndzoméni kfivky zavislosti pretlaku na ¢ase. Zkouska se musi
provadét za pokojové teploty, teplota lahve nesmi pfi zkousce prekrocit 40 °C.

3.2.1.2 V priibéhu prvni etapy se pretlak zvySuje konstantni rychlosti aZz do zadatku plastické
deformace. Rychlost zvySovani pfetlaku nesmi piekrocit 5 bar/s (0,5 MPa/s).

Od zalatku plastické deformace (druhd etapa) nesmi byt vykon d&erpadla vét§i nez
dvojnésobny oproti prvni etapé a musi byt udrZovan konstantn{ aZ do roztrZeni lahve.

3.2.2 Vyhodnoceni zkousky

3.2.2.1 Vyhodnoceni zkou$ky na roztrZeni zahrnuje:
~ vyhodnoceni kfivky zdvislosti pfetlaku na ¢ase pro uréeni pretlaku pfi roztrZenti,
- vyhodnoceni trhliny a tvaru jejich okrajg,

— ovéfeni, zda v pfipadé€ lahve s konkdvnim dnem nedoSlo k obréceni tvaru dna.

3.2.2.2 Zméteny ptetlak pfi roztrzeni (P;) musi byt vétsi neZ hodnota dana vzorcem:
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3.2.2.3 Zkouska na roztrZeni nesmi zpusobit rozpad lahve na zlomky.

3.2.2.4 Hlavni trhlina nesmi mit charakter kiehkého lomu tj. okrajové hrany lomu nesmi byt
radidlni, ale musi byt sklonény vii¢i roviné priméru a vykazovat kontrakci.

Trhlina je pfijatelnd pouze za t€chto podminek:
a) v piipadé lahvi o tloustce stény "a" do 13 mm:
— v&t3i ¢ast trhliny musi byt zfetelné podélna,
— trhlina se nesmi n€kolikanasobné rozvétvovat,
— trhlina se nesmi obvodové rozsifovat dile nez 90° na kaZzdou stranu od své hlavni Césti,
— trhlina se nesmi §ifit do &asti lahve, které jsou 1,5 krat siln&j$i neZ nejvétsi tlouStka
méfena v poloviné délky lahve; v piipadé lahvi s konvexnim dnem nesmi trhlina
dosahnout stfedu dna lahve;

b) v ptipadé lahvi o tloustce "a" pfesahujici 13 mm musi byt vétsi ¢ést trhliny zietelné
podélna.

3.2.2.5 Trhlina nesmi odhalit zfetelnou vadu materialu.
3.3 CYKLICKA UNAVOVA ZKOUSKA

3.3.1 Zkousena ldhev musi byt oznadena podle technické normy vztahujici se na znaceni
lahvi.

3.3.2 Cyklicka dnavova zkouska se provadi s pouZitim nekorozivni kapaliny na dvou lahvich,
u kterych vyrobce zaruduje, Ze jsou dostateéné reprezentativni pro minimélni konstrukéni
hodnoty specifikované v konstrukénim n4vrhu.

3.3.3 Tato zkouska je cyklickd. Homi cyklicky pfetlak je roven bud’ pietlaku Py nebo jeho
dvéma tfetindm.

Dolni cyklicky ptetlak nesmi ptekrocit 10 % hodnoty horniho cyklického ptetlaku.

Minimélni pocet cykli a maximalni zkuSebni frekvence jsou uvedeny v tabulce:

Imaximélm’ pouZity pretlak Py 2/3 Py,
Iminimaln{ pocet cykld 12 000 80 000
jmaximalni frekvence cykld za minutu |5 12

Teplota méfend na vnéjsi sténé lahve nesmi béhem zkousky prekroéit 50 °C.

Zkou¥ka se povazuje za vyhovujici, kdyZ lahev dosdhne pozadovaného poc¢tu cyklu, aniz
dojde k uniku kapaliny.

3.4 HYDRAULICKA ZKOUSKA

3.4.1 Pfetlak vody v lahvi se musi zvétSovat rovnomérnou rychlosti az do dosaZeni
ptetlaku Py,

3.4.2 Lahev musi zlstat pod pfetlakem Py, dostate¢né dlouho (min. 30 sec.), aby se prokazalo,
Ze pretlak nem4 tendenci klesat a Ze nedochézi k iniku kapaliny.

3.4.3 Po zkouSce nesmi lahev vykazovat trvalou deformaci.
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3.4.4 Lahve, které nesplni poZadavky zkousky, musi byt vyfazeny.

3.5 KONTROLA HOMOGENITY LAHVE

Touto zkouskou se ovéfuje, zda kterékoli dva body na vnéj$im povrchu lahve nevykazuji
rozdil v tvrdosti vét$i nez 15 HB. Kontrola se provadi na dvou pii¢nych fezech lahve pobliz
hrdla a dna, vZdy ve Ctyfech rovnomé€mn¢ vzdalenych bodech.

3.6 KONTROLA HOMOGENITY DAVKY

Touto zkouSkou, kterou provadi vyrobce, se meéfenim tvrdosti nebo jinym vhodnym
zpliisobem ovéfuje, zda nedoSlo k chybé pti volbé vychozich polotovarii nebo pti tepelném
zpracovani.

3.7 KONTROLA DNA

Stredem dna lahve se provede se podélny fez a jeden z takto ziskanych povrchu se vylesti pro
zkousku pfi pétindsobném azZ desetindsobném zvétSeni.

Lahev se povaZuje za vadnou, jsou-li zji§tény trhliny. Za vadnou se povaZuje i tehdy, jestlize
rozméry pfitomnych péra ¢i viéstkl se ukazuji tak velké, Ze miZe byt ohroZena bezpecnost.
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Cast III

Svarované lahve na plyny z nelegované oceli, vyrabéné z nékolika &asti, o efektivni
tloust’ce stény S mm nebo mensi, schopné opakovaného plnéni, o objemu od 0,5 litru
do 150 litra véetné, uréené k plnéni stladenymi, zkapaln&énymi nebo rozpusténymi plyny,
s vyjimkou zkapalnénych plyni o velmi nizké teploté a acetylénu, a k jejich piepravé

1.1

P

s vypodtovym pretlakem (Py) do 60 bar (6 MPa)

SYMBOLY A POJMY pouZité v této ¢asti piilohy.

Symboly, pouZité v této asti piilohy, maji nasledujici vyznamy:
zku3ebni pretlak pii hydraulické zkousce (vypocltovy pietlak) v bar;
pretlak pfi roztrZeni lahve zméfeny pii zkouSce na roztrZzeni v bar;

vypocCtovy nejnizs{ teoreticky pretlak pfi roztrZeni v bar;

nejmensi hodnota meze kluzu zaru¢end vyrobcem lahvi pro zhotovenou ldhev
2
v N/mm~;

nejmensi hodnota pevnosti v tahu zaru¢ena materidlovou normou v N/mm?;
skute&na pevnost v tahu v N/mm?;

vypoctova nejmensi tloustka stény védlcového plasté v mm;
vypoctova nejmensi tloust’ka zaobleného dna v mm;

Jmenovity vné&j$i primér lahve v mm;

vnitini polomér zaobleni konvexniho dna v mm;

vnitini polomér zaobleni v pfechodové oblasti konvexniho dna v mm;
vnéjsi vySka zaoblené ¢asti dna lahve v mm;

vy$ka valcové ¢asti zaobleného dna lahve v mm;

délka plasté lahve namédhaného pfetlakem v mm;

taZnost zdkladniho materidlu v %;

pocétecni objem lahve v okamZiku zvy3ovani pfetlaku pfi zkousce na roztrZzeni v 1;

kone¢ny objem lahve pfi roztrZeni v 1;

soucinitel hodnoty svaru.
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1.2 Pro tucely této &asti piilohy ,,pfetlakem pfi roztrZzeni" rozumi pietlak pti dosaZeni
plastické nestability, tj. nejvySsi pfetlak dosaZeny pfi zkouSce na roztrZeni.

1.3 Normalizaéni Zihani

Pl

Termin "normaliza¢ni Zihani" se pouZiva v souladu s definici, uvedenou v pfisluiné technické
normé, vztahujici se k tepelnému zpracovani kovi

1.4  Odstranéni vnitfniho pnuti

Termin "odstranéni vnitintho pnuti" se vztahuje k tepelnému zpracovéni, kterému se

podrobuje zhotoven4 1dhev a béhem kterého se ldhev ohiiva na teplotu pod nejniZ$im bodem
pfemény oceli (Acl) za dcelem sniZeni zbytkovych pnuti.

2. TECHNICKE POZADAVKY
2.1 Materialy

2.1.1 Materidlem pouZitym k vyrobé plaStd namdhanych pretlakem musi byt ocel
odpovidajici svymi vlastnostmi poZadavkim kladenym na zaji$téni bezpe€nosti vyrobenych
lahvi po celo dobu jejich provozu.

2.1.2 V3echny ¢&asti télesa lahve a vSechny ¢asti k nému pfivafené musi byt vyrobeny ze
vzdjemné kompatibilnich materialu.

2.1.3 Ptidavné materidly pro svafovani musi byt s touto oceli kompatibilni, aby vznikly svary
s vlastnostmi, které jsou rovnocenné vlastnostem specifikovanym pro zakladni material.

2.1.4 Vyrobce lahvi je povinen opatfit a pfedloZit osvédéeni o rozboru taveb oceli dodanych
pro vyrobu ¢asti naméhanych pietlakem.

2.1.5 Musi byt umoZnéno provadét nezdvislé chemické rozbory. Tyto rozbory se musi
provadét na zkuSebnich vzorcich odebranych bud’ z materiald ve stavu dodaném vyrobci lahvi
nebo ze zhotovenych lahvi.

2.1.6 Vyrobce predloZi pti posuzovani shody notifikované osobé vysledky metalurgickych
a mechanickych zkouSek a rozborli provedenych na svarech, rovnéZz je povinen predloZit
popis a schvileni zavedenych svafovacich metod a postupd, které lze pokladat
za reprezentativni pro svéry zhotovené béhem vyroby.

2.2 TEPELNE ZPRACOVANI

Lahve se dodavaji bud’ ve stavu normaliza¢né Zihaném nebo ve stavu po odstranéni vnitiniho
pnuti. Vyrobce lahvi potvrdi, Ze lahve byly po provedeni v8ech svarii podrobeny tepelnému
zpracovani a rovné€Z potvrdi pouZity postup tepelného zpracovani. Lokalni tepelné zpracovani
neni povoleno.
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2.3  VYPOCTY CASTi NAMAHANYCH PRETLAKEM

2.3.1 Tloustka sté€ny valcového plaste lahve v kterémkoli bodé plasté namédhaného pietlakem
nesmi byt mensi neZ tloustka vypoctena podle vzorce:

B-D
2.3.1.1 u lahvi bez podélnych svart: &= ——¢—
204—‘ + P,
%
23.1.2 u lahvi s podélnymi svary: - B,.D
20 R, Z+B,

Z se pfitom rovna:

- 0, 85, jestlize vyrobce provadi rentgenografickou kontrolu kiiZeni svari do vzdalenosti 100
mm od kfiZeni v pfipadé podélného svaru a po délce 50 mm (na kaZdou stranu od k¥iZeni
25 mm) v pfipad€ obvodovych svari. Rentgenograficky se od kaZdého stroje kontroluje
po jedné lahvi vybrané na zacatku a konci kazdé pracovni smény.

- 1,0, jestliZe vyrobce provadi namétkovou rentgenografickou kontrolu kfiZeni svard
do vzdalenosti 100 mm od kiiZeni v pfipad€ podélného svaru a po délce S0 mm (na kaZzdou
stranu od kfiZzeni 25 mm) v piipad¢€ obvodovych svard.

Tato kontrola se provadi na ndhodné vybranych 10 % vyrobenych lahvi.

Pokud tyto rentgenografické kontroly odhali nepiipustné vady definované v bodu 3.4.1.4,
musi byt u€inény veskeré nezbytné kroky k pfezkoumani pfislusné davky a k odstranéni vad.

2.3.2 Rozméry a vypocet den lahvi

2.3.2.1 Dna lahvi musf spliiovat tyto podminky:

— torosféricka dna:

soucasné platné meze: 0,003 D <b <0,08 D
r>0,1D
R<D
H>0,18D
r>2b
h>4b

— elipsoidni dna

soucasn€ platné meze: 0,003 D <b<0,08 D
H>0,18D
h>4b

— polokulova dna

meze: 0,003 D<b<0,16 D
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2.3.2.2 Tloustka téchto zaoblenych den nesmi byt v Zddném bod€ mensi neZ hodnota
vypo¢itana podle vzorce:

D
I S

Hodnoty tvarového soucinitele C pro plna dna jsou uvedeny v tabulce:

TVAROVY SOUCINITEL C PRO ZAOBLENA DNA:

H/D P,10f = 0,001 Py10f = 0,0012 Py10f = 0,0015 Py10f = 0,002
a/D C a/D C a/D C a/D C

0,180 0,00211 2,81 0,00255 2,55

0200 0,00218 2,18
Py10f = 0,003 P,10f = 0,004 P,10f = 0,005 Py10f = 0,01

H/D a/D C a/D C a/D C a/D C

0,180 0,00340 2,27 0,00423 2,12 0,00500 2,00 0,0088 1,76

0,190 0,00316 2,11 0,00395 1,98

0,200 0,00290 1,93 0,00364 1,82 0,0043 1,73 0,0077 1,54

0,210 0,00273 1,82 0,00342 1,71

0,220 0,00256 1,71 0,00320 1,60 0,00382 1,53 0,0068 1,38

0,230 0,00236 1,57 0,00295 1,48

0,240 0,00220 1,47 0,00276 1,38

0,250 0,00307 1,23 0,0055 1,10

0,300 0,00220 0,88 0,00395 0,79

0,350 0,00325 0,65

0,400 0,0030 0,60

0,450 0,0028 0,56

0,500 : 0,0027 0,54
P,10f = 0,02 P,10f = 0,05 P,10f = 0,1 P,10f=0,2

H/D a/D C a/D C a/D C a/D C

0,180 0,0160 1,60 0,0366 1,46 0,0730 1,46 0,147 1,47

0,200 0,0141 1,41 0,0330 1,32 0,0650 1,30 0,130 1,30

0,220 0,0125 1,25 0,0292 1,17 0,0285 1,17 0,118 1,18

0,250 0,0102 1,02 0,0250 1,00 0,0500 1,00 0,101 1,01

0,300 0,0077 0,77 0,0193 0,77 0,0385 0,77 0,077 0,77

0,350 0,0065 0,65 0,0162 0,65 0,0325 0,65 0,065 0,65

0,400 0,0059 0,59 0,0149 0,60 0,0295 0,59 0,059 0,59

0,450 0,0056 0,56 0,0140 0,56 0,0280 0,56 0,056 0,56

0,500 0,0054 0,54 0,0136 0,54 0,0270 0,54 0,054 0,54
P,10f = 0,5

H/D a/D C

0,350 0,163 0,65

0,400 0,150 0,60

0,450 0,140 0,56

0,500 0,136 0,54

R.
f= (N/mmz)
4
3

Jmenovitd tloustka valcového okraje dna vSak nesmi byt men$i neZ jmenovitd tloustka

valcové ¢asti.
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2.3.3 Jmenovita tloustka stény vadlcové &4sti a zaobleného dna nesmi byt za Zadnych
okolnosti men3i nez:

D
550 + 07 mm, jestlize P, < 30 bar (3 MPa),
D .1 mm, jestlize P, > 30 bar (3 MPa),
250

pfi¢emz v obou piipadech je nejmensi hodnota 1,5 mm.

2.3.4 Téleso lahve, s vyjimkou navarku pro ventil, miZe byt zhotoveno ze dvou nebo tff
¢4sti. Dna musi byt z jednoho kusu a konvexni.

2.4 KONSTRUKCE A JAKOST PROVEDEN(
2.4.1 Vseobecné poZadavky

2.4.1.1 Vyrobce na vlastni odpovédnost zaruCuje, Ze méd k dispozici vyrobni prostiedky
a technologii, které zabezpecuji, aby vyrobené lahve splitovaly poZadavky tohoto nafizeni.

2.4.1.2 Vyrobce néleZitym dozorem zajist'uje, aby vychozi plechy a lisované €4sti pouZivané
pro vyrobu lahvi byly bez vad, které by mohly nepiiznivé ovlivnit provozni bezpecnost lahve.

2.4.2 Casti namahané pretlakem

2.4.2.1 Vyrobce popiSe a notifikovanou osobou nechd schvélit pouZivané svafovaci postupy
(WPS) protokolem WPAR a uvede a doloZ{ kontroly provddéné béhem vyroby.

2.4.2.2 Technické poZadavky na svafovéani

Tupé svary se musi provadét postupem automatického svafovani.
Tupé svary na plasti namahaném pietlakem nesmi byt umistény v mistech, kde se méni tvar.
Koutové svary nesméji ptekryvat tupé svary a musi byt od nich vzddleny nejméné 10 mm.

Svary spojujici &asti, které vytvafeji plast lahve, musi spliiovat tyto podminky:

- podélny svar: tento svar se provadi jako tupy svar v plném prifezu stény,

— obvodovy svar s vyjimkou svaru pfipeviiujictho navarek pro ventil k hornimu dnu lahve:
tento svar se provadi jako tupy svar v plném prufezu stény. Vylemovany spoj se povaZuje
za zvI4astni druh tupého svaru,

— obvodovy svar pfipeviiujici ndvarek pro ventil k hornimu dnu lahve: tento svar miZe byt
proveden bud’ jako tupy svar nebo jako koutovy svar. Pokud je to tupy svar, musi byt
proveden v plném prufezu stény.

Vylemovany spoj se povazuje za zvlaStni druh tupého svaru.

Pozadavky této odraZky se nevztahuji na pfipady, kdy na hornim dnu lahve je névarek pro
ventil uvnitf lahve a kde tento nivarek je ke dnu pfivafen svarem, ktery se nepodili na
tésnosti.
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V piipad€ tupych svarti nesmi byt pfesazeni sty¢nych ploch vétSi neZ 1/5 tloustky stény
(1/5 a).

2.4.2.3 Kontrola svaru
Vyrobce svarli zajisti, aby svary byly piné provafeny, nevykazovaly jakékoli vychyleni
svarového Svu a byly bez vad, které by mohly ohrozit bezpecné pouZivéani lahve.

U lahvi ze dvou ¢asti, s vyjimkou svari podle obr. ¢. 1, musi byt obvodové tupé svary
rentgenograficky kontrolovdany po délce 100 mm, pfi¢emZ se kontrole podrobuje b&hem
plynulé vyroby jedna ldhev vybrand na zacétku a jedna ldhev vybrand na konci kazdé smény
a v piipad¢ preruseni vyroby po dobu delsi neZ 12 hodin prvni svafena lahev.

Obrazek ¢. 1 rf : 5

2.4.2.4 Ovalita
Ovalita vélcového plast€ lahve musi byt omezena tak, aby rozdil mezi nejvét$sim a nejmenSim
vnéj$im primérem téhoZ priifezu nebyl vétsi neZ 1 % stfedni hodnoty téchto priméra.

2.4.3 Piislusenstvi

2.4.3.1 Rukojeti a ochranné krouzky musi byt vyrobeny a k t€lesu lahve pfivafeny tak, aby
nezplsobovaly nebezpe¢nou koncentraci napéti ani neumoziiovaly hromadéni vody.

2.4.3.2 Patky lahve musi byt dostate¢né pevné a musi byt z kovu, ktery je kompatibiln{
s oceli lahve; tvar patky musi lahvi poskytovat dostate€nou stabilitu. Horni okraj patky musi

byt k lahvi pfivaren tak, aby mezi patkou a lahvi nemohlo dochézet ke hromadéni ¢i pronikani
vody.

2.4.3.3 Pripadné identifika¢ni Stitky musi byt pfipevnény k pfetlakem naméihanému plasti
lahve a nesmi byt odnimatelné; musi byt ucinéna veSkerd nezbytni opatfeni zabramujici

korozi.

2434 K vyrobé¢ patek, rukojeti a ochrannych krouzki lze pouZit jakykoli jiny material,
pokud je zajiSténa jejich pevnost a vylouceno nebezpedi koroze dna lahve.

2.4.3.5 Ochrana kohoutu nebo ventilu

Kohout nebo ventil lahve musi byt i¢inn€ chranén bud’ svou konstrukci nebo konstrukci lahve
(napiiklad ochrannym krouZzkem) nebo pomoci ochranného kloboucku ¢&i  pevné
namontovaného krytu.

3. ZKOUSKY

3.1 MECHANICKE ZKOUSKY

3.1.1 Vseobecné poZadavky
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3.1.1.1 Mechanické zkousky se provadgji v souladu s pfislusnymi technickymi normami,
vztahujicimi se na vyrobu tohoto druhu lahvi.

3.1.1.2 V3echny mechanické zkouSky pro ovéfeni jakosti zdkladniho materidlu a svard
pfetlakem namédhanych plasth lahvi na plyny se provadéji na zku$ebnich tyéich odebranych
ze zhotovenych lahvi.

3.1.2  Druhy zkousek a vyhodnoceni vysledk(l zkousek

3.1.2.1 KaZd4 ldhev odebrana jako vzorek se podrobi témto zkouskam:

(A) V ptipad¢ lahvi, které maji pouze obvodové svary (lahve ze dvou ¢asti), na
zkuSebnich ty¢ich odebranych z mist stanovenych pfislu§nou technickou normou.

1 zkouska tahem zdkladni materil v podélném sméru lahve;
nebo, pokud to neni mozné, v obvodovém sméru;
1 zkouska tahem kolmo k obvodovému svaru;
1 zkouSka ohybem na rubu obvodového svaru;
1 zkouska ohybem na lici obvodového svaru;
I makrostrukturni zkouska na fezu svarem.

¥/ W2

(B) V ptipadé lahvi s podélnymi a obvodovymi svary (lahve ze t¥{ ¢4sti) na zkugebnich tyéich
odebranych z mist pfedepsanych ptislu§nou technickou normou.

1 zkouska tahem z4kladni material valcové ¢asti v podélném
sméru;
nebo, pokud to neni mozné, v obvodovém
sméru;

1 zkouSka tahem zdkladni materidl ze dna;

1 zkouska tahem kolmo k podélnému svaru;

1 zkou8ka tahem kolmo k obvodovému svaru;

1 zkouSka ohybem na rubu podélného svaru;

1 zkouska ohybem na lici podélného svaru;

1 zkouSka ohybem na rubu obvodového svaru;

1 zkou8ka ohybem na lici obvodového svaru;

1 makrostrukturni zkouska na fezu svarem.

3.1.2.1.1  Zku3ebni tyce, které nejsou dostate¢né rovné, musi byt narovniny lisovinim
za studena.

3.1.2.1.2 Na v8ech zkuSebnich ty¢ich, které obsahuji svar, musi byt svar zarovnin
k odstranéni jeho pfevyseni.

3.1.2.2 ZkouSka tahem
3.1.2.2.1 Zkouska tahem na zdkladnim materiilu
3.1.2.2.1.1 Postup provedeni zkousky tahem je uréen pfislusnou normou podle bodu 3.1.1.1.

Obé strany zku$ebni tyce, které odpovidaji vnitinimu a vnéj§imu povrch stény lahve, nesméji
byt obrobeny.
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3.1.2.2.1.2 Z;jisté€né hodnoty meze kluzu se musi pfinejmens$im rovnat nejmens$im hodnotim
zaru¢enym vyrobcem lahvi.

Zjidt€né hodnoty pevnosti v tahu a taZnosti zdkladniho materidlu musi byt v souladu
s poZadavky piisluiné technick€ normy.

3.1.2.2.2 ZkouSky tahem na svarech

3.1.2.2.2.1 ZkouSka tahem ve sméru kolmém na svar se musi provadét na zkuSebni tyci
se ziZenym prufezem Sitky 25 mm a délky sahajici 15 mm za okraje svaru. Za touto
sttedovou Casti se Sifka zkuSebni tyCe musi postupné zvétSovat.

3.1.2.2.2.2 Zjist€nd hodnota pevnosti v tahu se musi pfinejmensim rovnat hodnoté zaru¢ené
pro zékladni materidl, bez ohledu na to, ve kterém misté stfedové Casti se zkuSebni ty¢
pretrhne.

3.1.23 Zkouska ohybem (ldmavosti)
3.1.2.3.1 Postup provedeni zkousky ohybem je uréen piislusnou normou podle bodu 3.1.1.1.
Zkouska ohybem se v3ak musi provadét na zkuSebni ty¢i Sitky 25 mm orientované ve sméru

kolmém na svar. Pfi zkouSce musi byt trn umistén v ose svaru.

3.1.2.3.2 Na zku3ebni tyCi se nesméji objevit praskliny, je-li ohnuta okolo trnu tak, Ze
vnitini okraje nejsou od sebe vzdaleny vice neZ ¢ini primér trnu.

3.1.2.3.3  Pomér (n) mezi primérem trnu a tlou$tkou zkusebni tye nesmi piekrocit hodnoty
uvedené v tabulce:

skuteCné pevnost v tahu hodnota n
Ro v N/mm

do 440 vietné 2
nad 440 do 520 v¢etné 3
nad 520; 4

3.2  HYDRAULICKA ZKOUSKA NA ROZTRZEN]

3.2.1 Zku$ebni podminky

Lahve podrobované této zkouSce musi byt opatfeny napisy, jejichZ umisténi se ptedpoklada
na pretlakem namahaném plésti lahve.

3.2.1.1 Hydraulickd zkouska na roztrZeni musi byt provedena na zafizeni, které umoZiiuje
rovnomérné zvétiovat pretlak v lahvi aZ do jejiho roztrZenf a zaznamendvat zménu pietlaku
v zdvislosti na Case.

3.2.2  Vyhodnoceni zkousky

3.2.2.1 ZkouSka na roztrZeni se vyhodnocuje podle téchto ptijatych kritérif:
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3.2.2.1.1 Vzrtst objemu lahve, ktery se rovna:
— ulahvi o objemu od 6,51 objemu vody spotfebované od pocatku zvySovani
pretlaku do okamZiku roztrZeni lahve,
— u lahvi o objemu do 6,51 rozdilu mezi objemem lahve na za¢dtku a na konci
zkousKky.
3.2.2.1.2 Vyhodnoceni trhliny a tvaru jejich okraji
3.23 Minimélni zkuSebni poZadavky

3.2.3.1 Nam¢éreny pretlak pii roztrZeni (P;) nesmi byt za Zadnych okolnosti mensi nez 9/4
zkusebniho pretlaku (Py).

3.2.3.2 Pomér vzristu objemu lahve k piivodnimu objemu:

- 20 %, je-li délka lahve vé&tsi neZ jeji praimér,

- 17 %, je-li délka lahve rovn4 jejimu primeéru nebo mensi.
3.2.3.3 ZkouSka na roztrZeni nesmi zpusobit rozpad lahve na zlomky.
3.2.3.3.1 Hlavni trhlina nesmi mit charakter kfehkého lomu, tj. okrajové hrany lomu nesmi
byt radiélni, ale musi byt pod ur¢itym thlem sklon€ény vici rovin¢ priméru a po celé své
tloust’ce musi vykazovat kontrakci.
3.2.3.3.2 Trhlina nesmi odhalit zfetelnou vadu materiélu.

3.3 HYDRAULICKA ZKOUSKA

3.3.1 Prfetlak vody v lahvi se musi zvétSovat rovnomemou rychlosti aZz do dosaZeni
zkuSebniho pietlaku.

3.3.2 Léhev musi zlstat pod zkuSebnim pretlakem dostate€né dlouho, aby se prokazalo, Ze
pretlak neklesa a Ze lze zarucit t€snost lahve.

3.3.3 Po zkou3ce nesmi lahev vykazovat zndmky trvalé deformace.
3.3.4 Lahve, které pfi zkousce nevyhovi, musi byt vyfazeny.

3.4 NEDESTRUKTIVNI KONTROLA

3.4.1 Kontrola prozifenim (rentgenovymi paprsky)

3.4.1.1 Svary se podrobuji rentgenografické kontrole dle poZadavku piislu$né technické
normy.

3.4.1.2 Pii pouziti dratkového indikatoru nesmi byt nejmensi primér viditelného dritku vétsi
neZz 0,10 mm.

Pti pouZiti stupfiovitého a dirkového indikdtoru nesmi byt primér nejmensiho viditelného
otvoru vétsi nez 0,25 mm.
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3.4.1.3 Vyhodnocovani rentgenogrami svari se musi provddét na origindlnich filmech
postupem doporu¢enym v piislusné technické norme.

3.4.1.4 Nejsou pfipustné tyto vady:
— trhliny, vadné svary nebo nedostate¢n€ provafené svary.

Za nepiipustné se povaZuji tyto vimeéstky:

podlouhly vméstek nebo skupina okrouhlych vmeéstku v fadg, je-1i jejich délka

(po délce svaru rovné 12xa) vétsi neZ 6 mm,

plynovy vmeéstek o rozméru vét§im neZ a/3 mm, ktery je od kteréhokoli jiného
plynového vméstku vzdaleny vice nez 25 mm,

kterykoli jiny plynovy vméstek o rozmeéru vét§im nez a/4 mm,

plynové vmeéstky leZici po délce svaru 100 mm, je-li jejich celkova plocha na viech
snimcich v&t§i neZ 2xa mm®.

|

3.4.2 Makrostrukturni kontrola

Makrostrukturni kontrola celého pti€ného fezu svaru provedend na kysele leptaném vybrusu
musi vykazat dplné protaveni a nesmi odhalit jakékoli chyby ve spojeni nebo podstatné
vmestky ¢i jiné vady.

V piipad¢ pochybnosti se podeziela oblast podrobi mikrostrukturni kontrole.

3.5 KONTROLA VNEJSIHO POVRCHU SVARU

3.5.1 Tato kontrola se provadi po dokonceni svaru. Kontrolovany povrch svaru musi byt
dobfe osvétlen a musi byt ocistén od mastnoty, prachu, zbytku okuji a jakychkoli ochrannych
povlaku.

3.5.2 Ptrechod svarového kovu do zdkladniho materidlu musi byt hladky, bez vrubt.
Na povrchu svaru a na sousednich povr§ich materidlu nesmi byt trhliny, vruby nebo porézni
mista. Povrch svaru musi byt pravidelny a hladky. V piipadé tupého svaru nesmi byt
pfevyseni vétsi nez 1/4 8itky svaru.
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43
VYHLASKA

ze dne 7. dnora 2003,

kterou se méni vyhlaska ¢. 252/2002 Sb., kterou se provadéji néktera ustanoveni celniho zdkona

Ministerstvo financi stanovi podle § 165 odst. 4
a § 167 odst. 1 pism. b) zdkona ¢. 13/1993 Sb., celni
zikon, ve znéni zikona ¢&. 1/2002 Sb.:

ClL 1

Vyhldska & 252/2002 Sb., kterou se provadéji né-
ktera ustanoveni celniho zikona, se méni takto:

1. V § 88 se na konci nadpisu vklddaji slova ,,a pfi-
pady, kdy aktivni zuslechtovaci styk je omezen®.

2. V § 88 v zdvorce pod nadpisem se za slovo ,K“
vkladaji slova ,§ 165 odst. 4 a“.

3. V § 88 odst. 2 se na konci pismene e) tecka
nahrazuje édrkou a dopliiuji se slova ,nejde-li o zemé-
délské vyrobky uvedené v odstavcich 4 az 7.

4. V § 88 se dopliujf odstavce 4 az 7, které vietné
pozndmky pod &arou &. 1) zngji:

»(4) V kalenddfnim roce 2003 muze byt udéleno
povoleni k pouzZiti rezimu aktivniho zuslechtovaciho
styku v podminéném systému na zboZ{ &isla a podpo-
lozek celniho sazebniku')

a) 1701 — tftinovy nebo fepny cukr a chemicky ¢is-
tou sacharézu v pevném stavu,

b) 1702 30 10, 1702 40 10, 1702 60 10 a 1702 90 30 -
isoglukdzu,

c) 1702 90 99 — ostatni cukry, vletné invertniho,
ostatni,

d) 2106 90 30 - sirupy s ptisadou aromatickych ldtek
&i barviy, z isoglukézy,
e) 2106 90 59 - sirupy s piisadou aromatickych litek

&1 barviv, ostatni, a

f) 1806 10 90 - kakaovy prdsek obsahujici 80 %
hmotnosti nebo vice sacharézy,

v celkovém mnozstvi nepfevysujicim 5 060 tun.

(5) Cerpani povoleného mnozstvi zbozi se Fidf
¢asovym poradim celnich prohldSeni podanych na pro-
pusténi zboz{ uvedeného v odstavci 4 do rezimu aktiv-
niho zuslechtovactho styku v podminéném systému
a pfijatych v jednom kalenddfnim dni.

(6) Ministerstvo financi — Generdlni feditelstvi cel
provadi ptidél mnoZstvi zbozi kazdy pracovni den.

(7) Je-li mnozstvi pozadované k Cerpdni v jednom
kalenddinim dni vétsi nez zistatek, ktery je k disposici
z povoleného mnozZstvi, uréi Ministerstvo financi —
Generilnf feditelstvi cel pfidél mnoZstvi zboz{ na tento
kalenddini den pomérné.

') Natizeni vlidy &. 534/2002 Sb., o vyddni celniho sazebniku
a o stanoveni sazeb dovozniho cla pro zboZzi pochdzejici
z rozvojovych a nejméné rozvinutych zemi a podminek
pro jejich uplatnéni (celni sazebnik).”.

CL 11

Tato vyhldska nabyvd d¢innosti dnem jejiho vy-
hldSeni a pozbyvd platnosti dnem 31. prosince 2003.

Ministr:
Mgr. Sobotka v. r.
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SDELENI PREDPLATITELUM A DALSIM ODBERATELUM

Nova disla pro predplatitelsky servis:

- nové objedndvky ptedplatného — 516 205 176, 519 305 176
— dobirkovy prodej — 516 205 179, 519 305 179

— reklamace — 516 205 174, 519 305 174

— objedndvky — knihkupci — 516 205 161, 519 305 161

- faxové objedndvky — 519 321 417

— e-mail - sbirky@moraviapress.cz
— zelend linka — 800 100 314
8 H 1449101
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